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ТЕХНИЧКИХ СПЕЦИФИКАЦИЈА
ЛЕТВИЦА СА ОЗНАКОМ ЧИНА ЗА ВОЈНИЧКУ УНИФОРМУ
1.  Летвица са ознаком чина за војничку униформу, зелена
Означавање чинова за припаднике КоВ и рода речних јединица  врши се  на правоугаоној летвици светло зелене боје (боја је према узорку), димензија 5 cm х 9 cm. Означавање чинова војника и подофицира врши се ширитима црне боје ширине 4,5 mm са  ивицама зеленодрап боје ширине 1 mm (војници) или ширитима зелено драп боје ширине 4,5 mm са црним ивицама ширине 1 mm и елементима ознаке чина (подофицири). Код ширита изломљеног облика, угао између крака који су усмерени на горе износи 125(, а угао између крака који су усмерени на доле износи 115(. Летвица са ширитима и елементима ознаке чина израђује се у технологији "жакар" ткања. Елеменат ознаке чина не сме да прелази преко ширита. На наличју летвице лепи се термо фолија,  ивице су прецизно искројене и заварене. На полеђини летвице се нашива кукичасти део чичак траке. Краће ивице летвице морају да буду проштепане. Боје летвице, ширита и елемената ознака чина дефинисани су узорцима летвица.

Распоред ширита и елемената ознаке чинова војника и подофицира, припадника КоВ,  приказан је на слици 1.
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Слика 1  - Летвице са означеним чиновима војника и подофицира на војничкој униформи

Распоред ширита, розета и елемената ознаке чина официра, припадника КоВ и речних јединица, приказан је на слици 2.
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Речне јединице
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Слика 2 – Летвице са означеним чиновима официра  на војничкој униформи  (изглед розете је ближе дефинисан на слици 3)

Розета као саставни део свих летвица за ознаку чинова официра израђују се у светлијој боји у односу на боју ширита (боје су дефинисане узорком), са циљем да се повећа видљивост розете и елемента ознаке чина. Дијагонала розете је дужине 22 mm.

2. Летвица са ознаком чина за војничку униформу, драп
Чинови на летвицама са ознаком чина за војничку униформу, драп се означавају на исти начин као и код напред описаних летвица са зеленом подлогом (у зависности од видовске припадности: КоВ и род РЈ и чина), с тим што је основна боја/поглога летвице драп боје, а детаљи су такође у бојама пустињског дезена (према узорцима).
3. Квалитет готових  летвица:

· Летвице се израђују  у технологији "жакар" ткања;

· Изглед летвица и начин израде ближе су дефинисани овереним узорцима;

· За израду летвице користи се полиестарско филамент предиво;

· Финоћа предива (не врши се лаб. провера из готове летвице):  

· основа: ............................  90 - 100 dtex,

· потка: ..............................  78 - 110 dtex;
· Густина ткања:

                  -   у правцу основе: .....................   57,6 жица/cm, ± 6% (SRPS EN 14971),
                  -   у правцу потке: ......................    регулисати у зависности од финоће потке 

    ради постизања ефекта пуноће тканине и  

    јасноће приказаних детаља;

· Постојаности свих обојења на:

· светлост ............................. најмање оцена 5 (SRPS EN ISO 105-В02),

· трење мокро ...................... најмање оцена 4 (SRPS EN ISO 105-Х12),

· трење суво ......................... најмање оцена 4 (SRPS EN ISO 105-Х12),

· хемијско чишћење ............ најмање оцена 4 (SRPS EN ISO 105-D01),

· прање (60 (С) .................... најмање оцена 4 (SRPS EN ISO 105-С06);
· Отпорност на пилинг: .............................најмање оцена 4-5 (SRPS EN ISO 12945-1,                  16   сати, 57.600 циклуса);

· Није дозвољено скупљање летвице приликом хемијског чишћења перхлоретиленом и прања на 60 (С;
· Приликом прања на 60 (С и хемијског чишћења перхлоретеном не сме доћи до било какве деформације летвице, раслојавања, појаве мехурића и слично;
· Нијансе боја на летвицама морају да буду усклађене са нијансама боја на узорцима летвица.

ОПШТЕ (односи се на целу набавку): За све неусаглашености између ових техничких спецификација и узорака, примењиваће се параметри квалитета који су дефинисани овим техничким спецификацијама.

ИЗРАДИО:

капетан фрегате
Душко Бодрожић
Страна 1 oд 3
Страна 3 oд 3

