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	МИНИСТАРСТВО ОДБРАНЕ
СЕКТОР ЗА МАТЕРИЈАЛНЕ РЕСУРСЕ

УПРАВА ЗА СНАБДЕВАЊЕ


                  бр. 1133-5    

                     25.12.2017. године


	КОНКУРСНА ДОКУМЕНТАЦИЈА

ЗА ЈАВНУ НАБАВКУ ДОБАРА У ОТВОРЕНОМ ПОСТУПКУ ПО ПАРТИЈАМА



РАДНО-ЗАШТИТНА И САНИТЕТСКА ОПРЕМА ЗА ВОЈНУ БОЛНИЦУ НИВОА 2+ У МнОп MINUSCA , 
ПО ПАРТИЈАМА
	ПАРТИЈА 1
	ЧАРАПЕ

	ПАРТИЈА 2
	КЛОМПЕ

	ПАРТИЈА 3
	ПЕШКИРИ

	ПАРТИЈА 4
	САНИТЕТСКА, БОЛЕСНИЧКА И КУВАРСКА ОДЕЋА

	ПАРТИЈА 5
	ПОСТЕЉИНА, СТОЛЊАЦИ И КОМПРЕСЕ



ЈАВНА НАБАВКА БРОЈ 79/2017
На основу чл. 32. и 61. Закона о јавним набавкама (''Сл. гласник РС'' бр. 124/12, 14/15 и 68/15), у даљем тексту: Закон, чл. 2. Правилника о обавезним елементима конкурсне документације у поступцима јавних набавки и начина доказивања испуњености услова (''Сл. гласник РС'' бр. 86/15), Одлуке о покретању поступка јавне набавке, бр. 196-3 од 29.11.2017. год. и Решења о образовању комисије за јавну набавку, бр. 196-4 од 29.11.2017. год., припремљена је Конкурсна документација у отвореном поступку за јавну набавку бр.79/2017– Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA.

Конкурсна документација садржи следеће делове:
	Део бр. 
	Назив дела
	Страна

	1.
	Општи подаци о јавној набавци 
	3/256

	2.
	Подаци о предмету јавне набавке 
	3/256

	3.
	Врста, техничке карактеристике, количина и опис добара, квалитет, начин спровођења контроле квалитета – квантитативни и квалитативни пријем, грешке у квалитету, рекламација, рок и место испоруке
	5/256

	4.
	Услови за учешће у поступку (из члана 75. и 76. Закона) и Упутство како се доказује испуњеност тих услова
	14/256

	5.
	Упутство понуђачу како да сачини понуду
	18/256

	6.
	Образац понуде са структуром цене
	29/256

	7.
	Модел уговора
	44/256

	8.
	Образац Изјаве о поштовању обавеза из члана 75. став 2. Закона
	55/256

	9.
	Образац Изјаве понуђача да ће обавестити наручиоца о промени која је у вези са испуњеношћу услова из јавне набавке
	56/256

	10.
	Образац Изјаве о независној понуди
	57/256

	11.
	Изјава понуђача да ће приложити инструмент обезбеђења за добро извршење посла – менице
	58/256

	12.
	Менично писмо – овлашћење  (за озбиљност понуде)
	59/256

	13.
	Менично писмо – овлашћење (за добро извршење посла)
	60/256

	14.
	Образац трошкова припреме понуде
	61/256

	15.
	Техничке спецификације са припадајућим СОРС 
	62/256


НАПОМЕНА: 

Приликом израде понуде, молимо да предметну Kонкурсну документацију детаљно проучите и у свему поступите по њој. За додатне информације и објашњења потребно је да се благовремено обратите Наручиоцу.
Заитересована лица дужна су да прате Портал јавних набавки и интернет страницу Наручиоца како би благовремено били обавештени о Изменама, Допунама и Појашњењима Конкурсне документације, јер је Наручилац  у складу са чланом 63. став 1. Закона, дужан да све Измене и Допуне Конкурсне документације објави на Порталу Јавних набавки и својој интернет страници. 
У складу са чланом 63. став 2. и 3. Закона, Наручилац ће све додатне информације или Појашњења у вези са припремањем понуда објавити на Порталу јавних набавки и својој интернет страници. 
ОПШТИ ПОДАЦИ О ЈАВНОЈ НАБАВЦИ

1.1. Наручилац: Министарство одбране, Сектор за материјалне ресурсе, Управа за снабдевање, Немањина 15, Београд, интернет страница  www.mod.gov.rs или www.nabavke.mod.gov.rs
1.2. Врста поступка: отворени поступак, по партијама у складу са Законом о јавним набавкама („Сл. гласник РС“, бр. 124/12, 14/15 и 68/15) и осталим подзаконским актима којима се уређују поступци јавних набавки.
1.3. Предмет јавне набавке број 79/2017 су добра: Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA, који је обликован у пет партија:

	ПАРТИЈА 1
	ЧАРАПЕ

	ПАРТИЈА 2
	КЛОМПЕ

	ПАРТИЈА 3
	ПЕШКИРИ

	ПАРТИЈА 4
	САНИТЕТСКА, БОЛЕСНИЧКА И КУВАРСКА ОДЕЋА

	ПАРТИЈА 5
	ПОСТЕЉИНА, СТОЛЊАЦИ И КОМПРЕСЕ


1.4. Поступак јавне набавке се спроводи ради закључења уговора о јавној набавци.

1.5. Контакт:
· Контакт особа: др Љиљана Новчић, дипл.инж.
· Факс: 011/3006-330
· mail adresa: ljiljana.novcic@mod.gov.rs
Радно време наручиоца: од 7.30 – 15.30 осим суботе и недеље.
ПОДАЦИ О ПРЕДМЕТУ ЈАВНЕ НАБАВКЕ
2.1. Предмет јавне набавке бр. 79/2017 у отвореном поступку су добра: Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA
Назив и ознака  из Општег речника набавке: одећа, обућа, пртљаг и прибор - 18000000
Предмет набавке је обликован у 5 партија, на следећи начин:

	Р.бр. 
	Назив партије
	Количина

	ПАРТИЈА 1: ЧАРАПЕ

	1.1
	ЧАРАПЕ за санитетско особље М-87
	     1.000 ком

	ПАРТИЈА 2: КЛОМПЕ

	2.1.
	КЛОМПЕ мушке беле
	125 пари

	2.2.
	КЛОМПЕ женске беле
	125 пари

	ПАРТИЈА 3: ПЕШКИРИ

	3.1.
	ПЕШКИР за болеснике и санитетско особље, плави
	1.000 ком

	3.2.
	ПЕШКИР за лекаре хирурге, зелени
	  200 ком

	ПАРТИЈА 4: САНИТЕТСКА, БОЛЕСНИЧКА И КУВАРСКА ОДЕЋА

	4.1.
	КОШУЉА мушка болесничка
	  80 ком

	4.2.
	КОШУЉА-СПАВАЋИЦА женска болесничка
	  80 ком

	4.3.
	МАНТИЛ болеснички фротир М-88 (мушки и женски)
	100 ком

	4.4.
	БЛУЗА пиџаме болесничке мушке М-88
	100 ком

	4.5.
	БЛУЗА пиџаме болесничке женске М-88
	100 ком

	4.6.
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке мушке М-88
	100 ком

	4.7.
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке женске М-88
	100 ком

	4.8.
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе - мушка М-88
	350 ком

	4.9.
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе - женска М-88
	700 ком

	4.10.
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматологе – мушки М-88
	250 ком

	4.11.
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматологе – женски М-88
	200 ком

	4.12.
	ПАНТАЛОНЕ мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе
	    1.000 ком

	4.13.
	ПАНТАЛОНЕ женске лекаре, фармацеуте, стоматологе
	955 ком

	4.14.
	МАНТИЛ за лекаре хирурге М-88
	    1.060 ком

	4.15.
	МАЈИЦА за лекаре хирурге М-88, зелена
	550 ком

	4.16.
	ПАНТАЛОНЕ за лекаре хирурге М-88
	100 ком

	4.17.
	МАЈИЦА за лекара хирурга М-88, бела
	300 ком

	4.18.
	БЛУЗА куварска
	150 ком

	4.19.
	КАПА куварска
	150 ком

	4.20.
	КЕЦЕЉА куварска
	150 ком

	4.21.
	ПАНТАЛОНЕ куварско-пекарске
	150 ком

	ПАРТИЈА 5: ПОСТЕЉИНА, СТОЛЊАЦИ И КОМПРЕСЕ

	5.1.
	ЧАРШАВ за операције без разреза М-88
	50 ком

	5.2.
	ЧАРШАВ за операције са разрезом М-88
	50 ком

	5.3.
	КОМПРЕСА абдоминална
	      100 ком

	5.4.
	КОМПРЕСА 100 цм х 90 цм М-88
	      250 ком

	5.5.
	КОМПРЕСА 120 цм х 150 цм
	      100 ком

	5.6.
	КОМПРЕСА за гинекологију
	50 ком

	5.7.
	СТОЛЊАК
	      200 ком

	5.8.
	ВРЕЋА за болесничка одела
	   2.500 ком

	5.9.
	ЧАРШАВ болеснички М-88
	   1.800 ком

	5.10.
	НАВЛАКА за ћебе болесничко
	      900 ком

	5.11.
	НАВЛАКА за јастук болеснички М-88
	  1.800 ком


Понуђач може поднети понуду за целокупну набавку (све партије) или само за одређене партије. 
У случају да понуђач поднесе понуду за све партије, она мора бити поднета тако да се може оцењивати за сваку партију посебно.
Понуда се подноси за све врсте и целокупне количине добара из појединачне партије. Уколико се не поднесе за све врсте и количине из партије, понуда неће бити разматрана и биће одбијена као неприхватљива.
3.

ВРСТА, ТЕХНИЧКЕ КАРАКТЕРИСТИКЕ, КОЛИЧИНА И ОПИС ДОБАРА, КВАЛИТЕТ, НАЧИН СПРОВОЂЕЊА КОНТРОЛЕ И КВАЛИТЕТА-КВАНТИТАТИВНИ И КВАЛИТАТИВНИ ПРИЈЕМ, ГРЕШКЕ У КВАЛИТЕТУ, РЕКЛАМАЦИЈА, РОК И МЕСТО ИСПОРУКЕ, ПЛАЋАЊЕ 
3.1. Врста, техничке карактеристике, количина и опис предмета јавне набавке дати су у делу 15 – техничке спецификације са припадајућим СОРС, које понуђена добра морају да поседују

Понуђена добра морају да испуне минималне тражене техничке карактеристике из конкурсне документације. 
У противном, понуда је неодговарајућа и биће одбијена као неприхватљива. 
Да би наручилац оценио да ли понуђено добро поседује захтеване техничке карактеристике, понуђач мора да достави Изјаву понуђача на свом меморандуму, дату под пуном материјалном и кривичном одговорношћу, да ће понуђена добра у свему бити израђена према техничкој спецификацији.
3.2. Квалитет добара: 
Квалитет добара мора да одговара Техничким спецификацијама са припадајућим СОРС (део 15 конкурсне документације) као и овереним узорцима. 
Табела 1 – Списак добара радне одеће са прописима о квалитету

	 Р.бр.
	Назив добра
	Квалитет добара
	Број партије

	1.
	ЧАРАПЕ за санитетско особље М-87
	Техничка спецификација и оверени узорци
	ПАРТИЈА 1

	1.
	КЛОМПЕ мушке беле
	Техничка спецификација 
	ПАРТИЈА 2

	2
	КЛОМПЕ женске беле
	
	

	1.
	ПЕШКИР за болеснике и санитетско особље, плави
	Техничка спецификација 
	ПАРТИЈА 3

	2.
	ПЕШКИР за лекаре хирурге, зелени
	
	

	1.
	КОШУЉА мушка болесничка
	Техничка спецификација и оверени узорци
	ПАРТИЈА 4

	2.
	КОШУЉА-СПАВАЋИЦА женска болесничка
	Техничка спецификација 
	

	3.
	МАНТИЛ болеснички фротир М-88 (мушки и женски)
	Техничка спецификација и оверени узорци
	

	4.
	БЛУЗА пиџаме болесничке мушке М-88
	
	

	5.
	БЛУЗА пиџаме болесничке женске М-88
	
	

	6.
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке мушке М-88
	
	

	7.
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке женске М-88
	
	

	8.
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе, мушка М-88
	
	

	9.
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе, женска М-88
	
	

	10.
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматалоге - мушки М-88
	
	

	11.
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматалоге - женски М-88
	
	

	12.
	ПАНТАЛОНЕ мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе
	
	

	13.
	ПАНТАЛОНЕ женске за лекаре, фармацеуте, стоматологе
	Техничка спецификација и оверени узорци
	ПАРТИЈА 4

	14.
	МАНТИЛ за лекаре хирурге М-88
	
	

	15.
	МАЈИЦА за лекара хирурге М-88, зелена
	
	

	16.
	ПАНТАЛОНЕ за лекаре хирурге М-88
	
	

	17.
	МАЈИЦА за лекара хирурге М-88, бела
	
	

	18.
	БЛУЗА куварска
	
	

	19.
	КАПА куварска
	
	

	20.
	КЕЦЕЉА куварска
	
	

	21.
	ПАНТАЛОНЕ куварско-пекарске 
	
	

	1.
	ЧАРШАВ за операције без разреза М-88
	Техничка спецификација и оверени узорци

	ПАРТИЈА 5

	2.
	ЧАРШАВ за операције са разрезом М-88
	
	

	3.
	КОМПРЕСА абдоминална
	
	

	4.
	КОМПРЕСА 100 cm х 90 cm М-88
	
	

	5.
	КОМПРЕСА 120 cm х 150 cm
	
	

	6.
	КОМПРЕСА за гинекологију
	
	

	7.
	СТОЛЊАК
	
	

	8.
	ВРЕЋА за болесничка одела
	Техничка спецификација

	

	9.
	ЧАРШАВ болеснички М-88
	Техничка спецификација и оверени узорци

	

	10.
	НАВЛАКА за ћебе болесничко
	
	

	11.
	НАВЛАКА за јастук болеснички М-88
	
	


Наручилац за сва добра из партија од 1 до 5 не обезбеђује основни и помоћни репроматеријал за израду уговорених добара.

Добављач са којим се закључи уговор у обавези је да изради добра из табеле 1, у складу са Техничким спецификацијама (са припадајућим СОРС), односно овереним узорцима, наведеним у табели 1;

Одступања у квалитету су дозвољена само у оквиру задатих толеранција у Техничким спецификацијама (са припадајућим СОРС). Ванредни пријем и пријем уз бонификацију се неће вршити по било ком основу;

Добра из партијa 1, 2 и 4 се израђују према структури величинских бројева, која ће бити саставни део уговора.
Са овереним узорцима добара из партије 1, партије 4 (осим добра под редним бројем 2) и партије 5 (осим добра под редним бројем 8) из табеле 1 овлашћени представници понуђача се могу упознати у Одсеку за ИнMС – ВТИ Жарково, Ратка Ресановића бр. 1, уз претходну најаву на телефон 011/2051-699 или 011/2051-551. Овлашћени представници понуђача са узорцима се могу упознати најкасније до 5 дана пре отварања понуда и не могу их преузимати на реверс;

Добављач са којим се закључи уговор, узорке добара из партије 1, партије 4 (осим добра под редним бројем 2) и партије 5 (осим добра под редним бројем 8), са којима су понуђачи могли да се упознају пре достављања понуда за јавну набавку, може преузети на реверс у Одсеку за ИнMС–ВТИ Жарково. Преузети узорци служиће добављачу као смерница за израду сопствених узорака за оверу за серијску производњу. Добављач је у обавези да узорке које је преузео на реверс, по извршеној овери сопствених узорака за производњу и квалитативни пријем, врати Одсеку за ИнMС–ВТИ Жарково.

Овера узорака 

Добављач са којим се закључи уговор у обавези је да изврши оверу узорака свих добара.

Овера узорака врши се органолетички и иста је бесплатна;

Оверу узорака готових добара за добра из партија од 1 до 5 врши Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково (контакт телефони: 011/2051-699, 2051-551). Овера узорака се врши на основу званичног захтева добављача који се доставља на адресу: Одсек за ИнМС Војнотехнички институт – Београд, Ратка Ресановића бр. 1. У захтеву добављач наводи датум достављања узорака, број уговора, назив и количину узорака;
За оверу узорака готових добара из партија 1, 3, 4 и 5 добављач је у обавези да достави по два комада готовог добра. По извршеној овери Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково је у обавези да један оверени узорак пломбира и изда добављачу ради серијске производње и квалитативног пријема. Други узорак задржава Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково. Оверени узорци не улазе у укупне количине за квалитативни пријем.
За оверу узорака готових добара из партије 2, добављач је у обавези да достави један пар готовог добра. По извршеној овери Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково је у обавези да један полупар пломбира и изда добављачу ради серијске производње и квалитативног пријема. Други полупар задржава Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково. Оверени узорци не улазе у укупне количине за квалитативни пријем. 

Рок за оверу узорака од стране Одсека за ИнМС ВТИ, односно за обавештење о одбијању овере са разлозима одбијања је највише 7 радних дана од дана достављања узорака, за сваки покушај овере узорка. Уколико је овера узорака трајала дуже, Одсек за ИнМС ВТИ, је у обавези да достави обавештење УОЛ СМР МО, УСн СМР МО и добављачу о броју дана кашњења при овери узорака и рок испоруке се продужава за тај број дана у кашњењу овере узорака. 

3.3. Квалитативни и квантитативни пријем 
Општи део
Добављач преузима потпуну одговорност за квалитет израде уговорених добара и обавезује се да ће произведена добра у свему одговарати квалитету који је прописан у техничкој спецификацији са припадајућим СОРС који су саставни део уговора, односно овереним узорцима за производњу. 

Квалитативни пријем врши Војна контрола квалитета СМР МО у Републици Србији (ВКК СМР МО).

Добављач се обавезује да у року не дужем од 15 дана од дана потписивања уговора изради План производње-термин план реализације уговора и исти достави ВКК СМР МО. План производње-термин план реализације уговора је документ којим се идентификују предмети-добра производње, потребни ресурси и рокови за реализацију уговора. Форма Плана производње-термин плана реализације уговора није прецизно дефинисана и њу добављач прилагођава сопственим потребама и захтевима Уговора.
Добављач се обавезује да пре почетка реализације уговора изради и са надлежним проверавачем ВКК СМР МО усагласи План квалитета и/или План контролисања добара која су предмет уговора. План квалитета је документ којим се за специфични производ, процес или уговор утврђује које се процедуре и одговарајући ресурси морају применити, ко мора да их примени и када. План контролисања је документ добављача и представља плански и технички документ Плана квалитета или плана контроле квалитета којим се дефинише мерење, контролисање и испитивање једне или више карактеристика производа или процеса са вођењем записа о квалитету ради утврђивања усаглашености са специфираним захтевима. Форма Плана квалитета и Плана контролисања добара није прецизно дефинисана и њу добављач прилагођава сопственим потребама и захтевима Уговора.
Добављач је у обавези да благовремено обавести ВКК СМР МО, писано телефаксом на број 011/2505-880 или E-mailom на адресу vkk@mod.gov.rs о припремљености добара, која су предмет уговора, за извршење пријема при чему наводи број уговора, место извршења пријема (искључиво у Републици Србији), количину и врсту добара која ће бити припремљена за пријем. ВКК СМР МО је у обавези да отпочне контролу квалитета добара у року од 5 радних дана од захтеваног дана за пријем. Један примерак захтева за квалитативни пријем добављач доставља и Управи за општу логистику СМР МО у писаној форми телефаксом на број 011/3006-299. 

ВКК СМР МО је дужна да изврши органолептички квалитативни пријем у року од 10 дана од захтеваног дана за пријем. Уколико ВКК СМР МО из било којих разлога у датом року не изврши квалитативни пријем, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења. 

Добављач се обавезује да проверавачу ВКК СМР МО, без надокнаде, обезбеди услове потребне за контролу квалитета предмета уговора, укључујући простор и услуге административног и техничког особља, телефонске везе и материјално обезбеђење радног простора.

Добављач има обавезу да приликом сваког квалитативног пријема стави на увид и располагање обједињени преглед уговорених и припремљених количина за испоруку, по врсти и количини добара. Пре отпочињања квалитативног пријема, добављач је у обавези да проверавачу квалитета ВКК СМР МО омогући проверу да ли су припремљене количине у складу са уговореним. Обједињени преглед уговорених и примљених добара, оверен од стране проверавача квалитета ВКК СМР МО је саставни део Записника о пријему. 
Добављач је обавезан да издвоји добра која су предмет уговора, од осталих добара намењених тржишту у посебну просторију или део магацинског простора. Прегледане и примљене количине добара, проверавач/и ВКК СМР МО видно обележава/ју са одговарајућим печатом. 
КВАЛИТАТИВНИ ПРИЈЕМ ЗА ПАРТИЈE 1, 3, 4 и 5
За добра из партија од 1, 3, 4 и 5 врши се органолептички преглед и лабораторијско испитивање квалитета.

Проверавач ВКК СМР МО за органолептички преглед и лабораторијско испитивање у I и II степену извршиће узорковање свих добара припремљених за квалитативни пријем.
ВКК СМР МО је у обавези да методом случајног узорковања издвоји и органолептичи прегледа најмање 5% од припремљених добара за испоруку, а по слободној процени може узорковати и већи број комада.
Број узорака за лабораторијску проверу квалитета за добра одређује се према следећој табели:

	Редни

број
	Укупна количина за испоруку (комада)
	Број узорака за испитивање у I степену
	Број узорака за испитивање у II степену (контраузорци)

	1
	2
	3
	4

	1.
	до 1000
	1
	1

	2.
	од 1001 до 2000
	2
	2

	3.
	од 2001 до 4000
	3
	3

	На сваких даљих 4.000 комада узима се по један узорак. Један узорак чини један комад.

Укупна количина за испоруку (колона 2) добија се груписањем добара израђених од тканине по истим захтевима квалитета, исте боје и истом технологијом израде.


Добављач је у обавези да увећа број уговорених добара за број узорака који се издваја за лабораторијску проверу (испитивања у првом и другом степену). 
Проверавач/и ВКК СМР МО сачињава/ју записник о извршеном органолептичком пријему и уколико су добра условна у органолептичком погледу, сачињавају пропратни акт (у два примерка) за лабораторијску проверу квалитета. 

Ако ВКК СМР МО приликом органолептичког пријема готових добара уочи недостатке и наложи њихово отклањање и ако се приликом поновљеног органолептичког квалитативног пријема уоче исти или нови недостаци, та количина готових добара се добављачу ставља на располагање и њен пријем се више неће разматрати нити вршити. 

Уколико добављач није сагласан са налазом проверавача при органолептичком пријему може захтевати поновни комисијски органолептички квалитативни пријем. Исти врши мешовита комисија коју сачињавају два члана добављача, два члана наручиоца и три неутрална члана (стручна лица из предметне области), које споразумно одређују наручилац и добављач. Комисија има задатак да потврди или демантује првобитни налаз органолептичког квалитативног пријема проверавача и не може да доноси било какве одлуке које су у супротности са Уговором. Трошкове поновљеног комисијског пријема сносиће страна чије су тврдње оспорене.

ВКК СМР МО одређује лабораторију за испитивање квалитета производа. Лабораторијско испитивање квалитета готовог производа се врши у акредитованим лабораторијама у Републици Србији о трошку добављача.
Добављач преузима на чување контраузорке добара до суперанализе или истека гарантног рока.

Транспорт узорака на лабораторијску анализу и/или суперанализу извршиће добављач о свом трошку.

У случајевима кад нека од уговорних страна није сагласна са налазима лабораторије у I степену, уговорне стране ће споразумно ангажовати независну акредитовану лабораторију. 
Резултати суперанализе су коначни, а трошкове ангажовања лабораторије за суперанализу сносиће страна чије су тврдње оспорене.

Налаз мешовите комисије и лабораторије која је вршила суперанализу је коначан за обе стране. 

Након добијања извештаја о лабaраторијском испитивању, надлежни орган ВКК СМР МО доноси решење о пријему, односно одбијању уговорених добара са разлозима одбијања. Решење се доноси у року од 5 радних дана од датума када је лабораторијска анализа заведена у деловодни протокол ВКК СМР МО. Уколико се решење не донесе у назначеном року, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења. 

Један примерак решења о пријему и записника о извршеном органолептичком пријему /одбијању добара које је донела ВКК СМР МО обавезно се доставља УОЛ СМР МО ради праћења реализације Уговора.

Забрањује се испорука добара пре добијања Решења о пријему од стране ВКК СМР МО. Добављач је дужан да сваком крајњем примаоцу, уз отпремницу, достави оригинал Решење и записник о извршеном органолептичком пријему.
КВАЛИТАТИВНИ ПРИЈЕМ ЗА ПАРТИЈУ 2
За добра из партије 2 врши се само органолептичка провера квалитета на основу прописане Техничке спецификације и овереног узорка за производњу. 
За уговорена добра из партије 2, добављач је дужан да проверавачу ВКК СМР МО достави произвођачку спецификацију или други документ (Атест, Декларација, Сертификат о квалитету, Лабораторијска анализа акредитоване лабораторије земље произвођача или из Републике Србије и сл.) из кога се недвосмислено може утврдити да свако појединачно добро одговара захтеваном квалитету из техничке спецификације и изјаву у којој ће под пуном материјалном и кривичном одговорношћу гарантовати да су готова добра у свему израђена према траженим техничким спецификацијама, а која ће бити саставни део записника о извршеном органолептичком пријему. Уколико добављач не достави произвођачку спецификацију или неки други горе наведени документ органолептички пријем готових добара се неће вршити.
Проверавач ВКК СМР МО је у обавези да методом случајног узорковања издвоји најмање 10% од припремљених добара за испоруку ради органолептичког квалитативног пријема. Проверавач може по слободној процени узорковати и већу количину припремљених добара за органолептички квалитативни пријем.
Ако ВКК СМР МО приликом органолептичког пријема готових добара уочи недостатке и наложи њихово отклањање и ако се приликом поновљеног органолептичког квалитативног пријема уоче исти или нови недостаци, та количина готових добара се добављачу ставља на располагање и њен пријем се више неће разматрати нити вршити.

Уколико добављач није сагласан са налазом проверавача при органолептичком квалитативном пријему може захтевати поновни комисијски органолептички квалитативни пријем. Исти врши мешовита комисија коју сачињавају два члана добављача, два члана наручиоца и три неутрална члана (стручна лица из предметне области), које споразумно одређују ВКК СМР МО и добављач. Комисија има задатак да потврди или демантује првобитни налаз органолептичког квалитативног пријема проверавача и не може да доноси било какве одлуке које су у супротности са Уговором. Трошкове поновљеног комисијског пријема сноси страна чије су тврдње оспорене. Налаз мешовите комисије је коначан за обе стране. 
ВКК СМР МО је дужна да изврши органолептички пријем у року од 5 радних дана од захтеваног дана за пријем. Уколико се из било којих разлога у датом року не изврши квалитативни пријем, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења. 

Проверавач/и ВКК СМР МО сачињава/ју записник о извршеном органолептичком пријему и уколико су добра условна у органолептичком погледу, сачињава/ју Решење о пријему.

Решење о пријему се доноси у року од 5 радних дана од датума записник о извршеном органолептичком пријему. Уколико се решење не донесе у назначеном року, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења 

Један примерак оригинал Решења о пријему и записника о извршеном органолептичком пријему /одбијању добара које је донела ВКК СМР МО обавезно се доставља УОЛ СМР МО ради праћења реализације Уговора.

Добављач не може да изврши испоруку добара пре добијања Решења о пријему од стране ВКК СМР МО. Добављач је дужан да сваком крајњем примаоцу, уз отпремницу, достави оригинал Решење о пријему и Записник о органолептичком пријему.
КВАНТИТАТИВНИ ПРИЈЕМ И МЕСТО ИСПОРУКЕ

Квантитативни пријем врши комисија или лице које одреди крајњи прималац, према важећим прописима и наређењима. Квантитативни пријем (утврђивање присуства печата ВКК СМР МО на транспортном паковању, провера садржаја транспортног паковања и његове усаглашености са декларацијом на транспортном паковању до 10% испоручене количине) врши се у складишту крајњег примаоца о чему се сачињава и комисијски записник о квантитативном пријему. 
У случају да се на месту пријема констатује одступање у количини и оштећења на испорученим добрима, крајњи прималац је дужан да сачини записник који ће потписати овлашћени представник добављача и тиме потврдити утврђене недостатке.

Место испоруке, лица за контакт, контакт телефон за партије 1 до 5: ВМА Београд, Црнотравска 17 Београд, мајор Миленко Цимбаљевић, 011/3608-710 или 064/8743-179.

Управа за општу логистику СМР МО задржава право измене диспозиције – места испоруке, количине по месту испоруке без сагласности добављача и структуре величинских бројева уз сагласност добављача, с тим да су укупно уговорене количине непроменљиве.
3.4.  Гарантни рок и рекламације: 
Гарантни рок за сва добра из партија од 1 до 5 је најмање 12 месеци.

Гарантни рок почиње да траје од дана испоруке уговорених добара. 

Уколико је понуђени гарантни рок краћи од 12 месеци, понуда ће бити одбијена као неприхватљива. 
Крајњи прималац ће у случају евентуалних недостатака у квалитету, количини и очигледних грешака као и накнадног испољавања скривених мана (све оно што није било могуће утврдити у редовном поступку контроле квалитета) или рекламације било које врсте у почетној фази употребе добара и у периоду гарантног рока за сваки утврђени недостатак упознати и ВКК СМР МО, о чему ће сачинити комисијски записник који ће доставити добављачу са захтевом за отклањање недостатка производа код којих је дошло до одступања у квалитету односно квантитету. 
Добављач је у обавези да о свом трошку у року од 20 дана од добијања писаног захтева, отклони недостатке, односно да испоручи друга условна добра и да о томе обавести ВКК СМР МО. Уколико добављач није у могућности да отклони недостатке, односно да испоручи нова добра, комисија наручиоца ће извршити процену штете коју је добављач у обавези да надокнади наручиоцу. 
Код решавања рекламације наручилац може захтевати суперанализу контра узорака или суперанализу узорка из складишта наручиоца, која су предмет Уговора.  

3.5. Рок испоруке: 

Рок испоруке за сва добра је највише 90 дана од дана потписивања уговора.

Испоруку уговорених добара до крајњих примаоца врши добављач сопственим превозом и о свом трошку. 

Врсту превоза одређује добављач. Испорука се сматра извршеном даном предаје добара примаоцу, што се доказује овереном отпремницом коју је потписало лице или комисија за пријем крајњег примаоца.

Добављач је у обавези да најави испоруку уговорених добара најмање 3 (три) дана пре испоруке, телефоном и у писаном облику путем телефакса.
Уколико понуђач понуди рок испоруке дужи од наведеног, понуда ће се одбити као неприхватљива.
3.6. Амбалажа и начин паковања
Трошкове амбалаже сноси добављач и амбалажа се не враћа.
Добра из партије 1 се пакују по 6 пари (истог величинског броја) фиксиране папирном траком, а затим 5 таквих паковања у најлон кесу, која се пакују у петослојну картонску кутију димензија 570 mm х 380 mm х 320 mm.

Добра из партије 2 се пакују како је прописано у техничким спецификацијама за обућу (део 15 конкурсне документације).

 Добра из партије 3 се пакују до 10 комада заједно у провидну кесу а затим се индивидуална паковања слажу у петослојне амбалажне кутије димензија 570 mm х 380 mm х 320 mm.
Добрa из партије 4, осим добра са редног броја 3, се пакују тако што се по пет комада истог величинског броја упакује у полиетиленску провидну кесу, а затим се та паковања сложе у петослојну амбалажну кутију димензија 570 mm x 380 mm x 320 mm.
Добро са редног броја 3 из партије 4 се пакују по један комад у провидну полиетиленску кесу, а затим се таква појединачна паковања слажу у петослојну картонску кутију димензија 570 mm х 380 mm х 320 mm.
Добра из партије 5, на редним бројевима од 1 до 6, се пакују по 30 комада у провидну кесу, а затим се слажу у петослојне амбалажне кутије димензије 570 mm x 380 mm x 320 mm.
Добра из партије 5 на редним бројевима од 7 до 11 пакују се по 5 комада заједно у провидну кесу и затим се слажу у петослојне амбалажне кутије димензије 570 mm x 380 mm x 320 mm, које морају бити шиноване два пута и затворене по отворима квалитетном лепљивом траком. 
Амбалажне-транспортне кутије затварају се по отворима квалитетном лепљивом траком, која обухвата цео обим кутије (по дужини и висини) и искључиво је из једног дела.

На ужој страни транспортне амбалажне-кутије, у горњем десном углу лепи се папирна етикета формата А5 која садржи следеће податке:

· назив и место добављача/произвођача,

· број уговора,

· назив добра,

· количину,

· величински број,

· просечну бруто масу кутије и

· годину производње.

Транспортне-амбалажне кутије морају бити нове и не смеју садржати било какве додатне штампане или писане натписе, етикете и сл.
3.7. Плаћање

За сва добра исплату уговорених добара врши крајњи прималац на терет ЦМО ЗОК ГШ ВС, књиговодствена шифра "250" конто 4261.
Добављач је дужан да крајњим примаоцима за испоручена добра достави следећу исплатну документацију:

· оригиналан рачун у два примерка, 
· оригиналну отпремницу потписану од стране примаоца добара и 
· оригинал Решења о пријему са Записником о органолептичком пријему ВКК СМР МО.
Рок плаћања не може бити краћи од 30 дана и не дужи од 45 дана од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство крајњег примоца. 
Уколико је понуђен рок плаћања краћи од 30 дана од дана пријема комплетне исплатне документације, понуда се одбија као неприхватљива.

	4.
УСЛОВИ ЗА УЧЕШЋЕ У ПОСТУПКУ

(ИЗ ЧЛАНА 75. И 76. ЗАКОНА) 

И УПУТСТВО КАКО СЕ ДОКАЗУЈЕ ИСПУЊЕНОСТ ТИХ УСЛОВА

	


Право на учешће у поступку предметне јавне набавке има понуђач који испуњава: 

4.1. ОБАВЕЗНЕ УСЛОВЕ : 
4.1.1. да је регистрован код надлежног органа, односно уписан у одговарајући регистар (чл. 75. ст. 1. тач. 1) Закона);
4.1.2. да он и његов законски заступник није осуђиван за неко од кривичних дела као члан организоване криминалне групе, да није осуђиван за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре (чл. 75. ст. 1. тач. 2) Закона);
4.1.3. да је измирио доспеле порезе, доприносе и друге јавне дажбине у складу са прописима  Републике Србије или стране државе када има седиште на њеној територији (чл. 75. ст.1. тач. 4) Закона);
4.1.4. понуђач је дужан да при састављању понуде изричито наведе да је поштовао обавезе које произилазе из важећих прописа о заштити на раду, запошљавању и условима рада, заштити животне средине, као и да нема забрану обављања делатности која је на снази у време подношења понуде (чл. 75. ст. 2. Закона).
4.2.  ДОДАТНЕ УСЛОВЕ:
4.2.1. Да располаже довољним финансијским капацитетом, односно:

· за средња и велика правна лица – да има позитиван пословни резултат (пословни добитак) или позитиван укупан финансијски резултат (нето добитак) исказан у билансу успеха за 2016. годину и мишљење овлашћеног ревизора за 2016. годину које није негативно;
· за микро, мала правна лица и предузетнике – да има позитиван пословни резултат (пословни добитак) или позитиван укупан финансијски резултат (нето добитак) исказан у билансу успеха за 2016. годину
Уколико понуђач није исказао позитиван пословни резултат (пословни добитак) или позитиван укупан финансијски резултат (нето добитак) у билансу успеха за 2016. годину или је доставио негативно мишљење овлашћеног ревизора за 2016. годину, понуда се одбија као неприхватљива.

Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем, у складу са чланом 80. Закона, подизвођач мора да испуњава обавезне услове  из чл.75. став 1. тач.1) до 4) Закона.
Уколико понуду подноси група понуђача, сваки понуђач из групе понуђача мора да испуни обавезне услове из члана 75. став 1. тач. 1) до 4) Закона. Додатне услове испуњавају заједно.

4.3.УПУТСТВО КАКО СЕ ДОКАЗУЈЕ ИСПУЊЕНОСТ УСЛОВА

Испуњеност обавезних услова за учешће у поступку предметне јавне набавке, понуђач доказује достављањем следећих доказа:

4.3.1.Услов из чл. 75. ст. 1. тач. 1) Закона 

Доказ: 
· за правно лице - Извод из регистра Агенције за привредне регистре, односно Извод из регистра надлежног Привредног суда; 
· за предузетника - Извод из регистра Агенције за привредне регистре, односно Извод из одговарајућег регистра;

4.3.2. Услов из чл. 75. ст. 1. тач. 2) Закона

Доказ

Правна лица: 

1) Извод из казнене евиденције, односно уверење основног суда (и вишег суда) на чијем подручју се налази седиште домаћег правног лица, односно седиште представништва или огранка страног правног лица, којим се потврђује да правно лице није осуђивано за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре;

Напомена: Уколико уверење Основног суда не обухвата податке из казнене евиденције за кривична дела која су у надлежности редовног кривичног одељења Вишег суда, потребно је поред уверења Основног суда доставити и Уверење Вишег суда на чијем подручју је седиште домаћег правног лица, односно седиште представништва или огранка страног правног лица, којом се потврђује да правно лице није осуђивано за кривична дела против привреде и кривично дело примања мита;  

2) Извод из казнене евиденције Посебног одељења за организовани криминал Вишег суда у Београду, којим се потврђује да правно лице није осуђивано за неко од кривичних дела организованог криминала; 

3) Извод из казнене евиденције, односно уверење надлежне полицијске управе МУП-а, којим се потврђује  да  законски заступник понуђача није осуђиван за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре и неко од кривичних дела организованог криминала (захтев се може поднети према месту рођења или према месту пребивалишта законског заступника). Уколико понуђач има више законских заступника дужан је да достави доказ за сваког од њих. 

Предузетници и физичка лица: Извод из казнене евиденције, односно надлежне полицијске управе МУП-а, којим се потврђује да  није осуђиван за неко од кривичних дела као члан организоване криминалне групе, за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре (захтев се може поднети према месту рођења или према месту пребивалишта). 
Доказ не може бити старији од два месеца пре отварања понуда. 
4.3.3. Услов из чл. 75. ст. 1. тач. 4) Закона
Доказ: за правна лица, за предузетнике и физичка лица
· Уверења Пореске управе Министарства финансија и привреде да је измирио доспеле порезе и доприносе и 
· Уверења надлежне управе локалне самоуправе да је измирио обавезе по основу изворних локалних јавних прихода.
Доказ не може бити старији од два месеца пре отварања понуда.
4.3.4. Услов из чл. 75. ст. 2. Закона

Доказ: Потписан и оверен Образац изјаве (део 8. конкурсне документације). Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица понуђача и оверена печатом. 

Уколико понуду подноси група понуђача, Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом.
Испуњеност додатних услова за учешће у поступку предметне јавне набавке, понуђач доказује достављањем следећих доказа:

4.3.5. Докази да располаже неопходним финансијским капацитетом:  

· За средња и велика правна лица: биланс стања и биланс успеха за 2016. годину и Извештај овлашћеног ревизора за 2016. годину;

· За микро и мала правна лица: биланс стања и биланс успеха за 2016. годину са приложеним доказом о разврставању;

· За предузетнике: биланс успеха за 2016. годину                         

ИЛИ
· Извештај о бонитету за јавне набавке који издаје Агенција за привредне регистре (АПР) који садржи податке за 2016. годину. 

Докази о испуњености услова  могу бити и неоверене фотокопије.
Испуњеност обавезних услова, изузев услова под тачком 4.1.4, понуђач може доказати достављањем изјаве дате под пуном материјалном и кривичном одговорношћу да испуњава наведене услове (обавезне услове под тачкама од 4.1.1, 4.1.2 и 4.1.3, те додатног услова под тачком 4.2.1 - члан 77. став 4. Закона.  

Уколико понуђач достави изјаву из члана 77. став 4. Закона,  наручилац ће пре доношења одлуке о додели уговора од понуђача чија је понуда оцењена као најповољнија затражити да у року од 5 дана од дана пријема писаног позива наручиоца (позив наручиоца ће бити упућен на факс или мејл понуђача) достави копију захтеваних доказа о испуњености услова (обавезних услове под тачкама 4.1.1, 4.1.2 и 4.1.3, те додатног услова под тачком 4.2.1)
Наручилац може затражити захтеване доказе и од осталих понуђача. 

Ако понуђач у наведеном року не достави захтеване доказе, наручилац ће његову понуду одбити као неприхватљиву.

Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем, понуђач је дужан да за подизвођача достави доказе  да испуњава обавезне услове из члана 75. став 1. тач. 1) до 4) Закона.
Уколико  понуду подноси група понуђача понуђач је дужан да за сваког члана групе достави наведене доказе да испуњава услове из члана 75. став 1. тач. 1) до 4) Закона.
Доказ да испуњава додатни услов из тачке 4.2.1. доставља сваки члан групе понуђача, а додатне услове група понуђача испуњава заједно, при чему понуђач који је у уговору наведен да доставља средства финансијског обезбеђења мора испуњавати додатни услов конкурсне документације који се односи на финансијски и пословни капацитет.

Напомена: Понуђач који је у складу са чланом 78. став 3. Закона поднео захтев за упис у Регистар понуђача, може као доказ испуњености обавезних услова тачака 4.1.1, 4.1.2 и 4.1.3 доставити Решење АПР-а о усвајању регистрационе пријаве уписа понуђача. Исто може учинити понуђач за свог подизвођача, односно сваки понуђач из групе понуђача. 
Уколико претрагом података из Регистра понуђача, наручилац утврди брисање привредног субјекта из Регистра, понуда ће бити одбијена као неприхватљива.   
Понуђач који је регистрован у Регистру који води АПР није дужан да доставља Извод о регистрацији привредног субјекта издат од стране Агенције за привредне регистре, јер су подаци из истог јавно доступни на интернет страници АПР-а. 

Понуђач може у својој понуди, уместо достављања доказа којима доказује испуњеност појединих услова, навести интернет страницу на којој су подаци о испуњености услова јавно доступни.

Уколико је доказ о испуњености услова електронски документ, понуђач доставља копију електронског документа у писаном облику, у складу са законом којим се уређује електронски документ.
Ако се у држави у којој понуђач има седиште не издају тражени докази, понуђач може, уместо доказа, приложити своју писану изјаву, дату под кривичном и материјалном одговорношћу оверену пред судским или управним органом, јавним бележником или другим надлежним органом те државе. Ако понуђач има седиште у другој држави, наручилац може да провери да ли су документи којима понуђач доказује испуњеност тражених услова издати од стране надлежних органа те државе.
Докази о испуњености услова морају бити у складу са захтевима наручиоца све време трајања уговора.

Понуђач је дужан да без одлагања писмено обавести наручиоца о било којој промени у вези са испуњеношћу услова из поступка јавне набавке, која наступи до доношења одлуке, односно закључења уговора и да је документује на прописани начин.
5.

УПУТСТВО ПОНУЂАЧИМА КАКО ДА САЧИНЕ ПОНУДУ
5.1. ПОДАЦИ О ЈЕЗИКУ НА КОЈЕМ ПОНУДА МОРА ДА БУДЕ САСТАВЉЕНА

Понуда и остала документација која се односи на понуду мора бити јасна и недвосмислена, читко написана на српском језику.

5.2. ПОСЕБНИ ЗАХТЕВИ ЗА ИЗРАДУ  ПОНУДЕ:
Понуђач треба да  достави понуду у писаном облику и на оригиналном Обрасцу понуде (део 6. Конкурсне документације).  

Понуда се саставља тако што Понуђач уписује тражене податке у оригиналне Обрасце који су саставни део Конкурсне документације и прилаже тражена документа.
Понуда се подноси на адресу: Министарство одбране, Сектор за материјалне ресурсе, Управа за снабдевање, Београд, Немањина бр. 15, приземље-деловодство, канцеларија 015 (шалтер у приземљу на адреси наручиоца).

Понуда се подноси лично или путем поште у затвореној коверти, овереној печатом подносиоца понуде. На полеђини коверте мора да се наведе тачан назив и адреса понуђача, број телефона и име и презиме особе за контакт, са назнаком: “Понуда за набавку број 79/2017 – Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA (навести број партије која се нуди) – НЕ ОТВАРАТИ“.
У случају да понуду подноси група понуђача, на коверти је потребно навести да се ради о групи понуђача (заједничка понуда) и навести називе и адресе свих учесника у заједничкој понуди.

Пожељно је да сва документа поднета у понуди буду сложена по редоследу ради прегледности и повезана траком у целину и запечаћена тако да се не могу накнадно убацивати, одстрањивати или замењивати појединачни листови или прилози, а да се видно не оштете листови или печат.
Понуда се сматра благовременом уколико је примљена од стране наручиоца до рока одређеног за подношење понуда.

Наручилац ће, по пријему одређене понуде, на коверти, односно кутији у којој се понуда налази, обележити време пријема и евидентирати број и датум понуде према редоследу приспећа. Уколико је понуда достављена непосредно наручилац ће понуђачу предати потврду пријема понуде. У потврди о пријему наручилац ће навести датум и сат пријема понуде.
Понуду коју наручилац није примио у року одређеном за подношење понуда, односно која је примљена по истеку дана и сата до којег се могу понуде подносити, сматраће се неблаговременом. По окончању поступка отварања понуда, наручилац ће је вратити неотворену понуђачу, са назнаком да је поднета неблаговремено.
5.3. ПОНУДА МОРА ДА САДРЖИ
5.3.1. Доказе о испуњености обавезних и додатних услова, односно изјаву о испуњавању истих, наведене у Упутству како се доказује испуњеност услова (део 4. тачка 4.3. конкурсне  документације);
5.3.2. Попуњен, потписан и оверен оригиналан Образац понуде са структуром цене (део 6. конкурсне  документације, у зависности како наступа);
5.3.3. Несумњив, недвосмислен и неспоран доказ да понуђено добро одговара траженој техничкој спецификацији  и то:
· Изјаву понуђача на свом меморандуму, дату под пуном материјалном и кривичном одговорношћу, да ће понуђена добра у свему бити израђена према техничкој спецификацији;
5.3.4. Модел уговора (део 7. конкурсне документације); 
5.3.5. Попуњене, потписане и печатом оверене изјаве:

· Изјаву понуђача о поштовању обавеза из члана 75. став 2. Закона (део 8. конкурсне документације)

· Изјаву понуђача да ће обавестити наручиоца о промени у вези са испуњеношћу услова из јавне набавке (део 9. конкурсне документације);

· Изјаву о независној понуди (део 10. конкурсне документације);
· Изјаву понуђача да ће приликом потписивања уговора приложити инструменте обезбеђења за добро извршење посла - менице (део 11. конкурсне документације);
5.3.6. Инструменте финансијског обезбеђења за озбиљност понуде:  

· Менично писмо - овлашћење да се менице у износу од 3% од вредности понуде без ПДВ-а, без сагласности понуђача може поднети на наплату (део 12. конкурсне документације); За прихватљивост понуде је довољно да је менично овлашћење само потписано и оверено у складу са картоном депонованих потписа;

· 2 (две) бланко сопственe меницe – потписане у складу са картоном депонованих потписа – потпис не сме прећи бели руб (маргину) меничног бланкета (приложене менице се враћају изабраном понуђачу по закључењу уговора, а осталим понуђачима по доношењу одлуке). У складу са Законом о платном промету («Сл.гласник РС» бр. 31/11) менице морају бити евидентиране у регистру меница и овлашћења који се води код НБС;
· Штампани извод са интернет странице НБС-а регистра меница и овлашћења на коме се види да су достављене менице регистроване или копију Захтева за регистрацију меница; 

· Копију важећег картона депонованих потписа овлашћених лица код банке, на којој се јасно виде депоновани потписи и печат понуђача, оверену оригиналним печатом банке са датумом овере (овера не старија од месец дана од дана отварања понуда);
НАПОМЕНА: потписи на меницама, картону депонованих потписа и меничном овлашћењу треба да буду идентични, као и број текућег рачуна на меничном овлашћењу (уколико је попуњен) и картону депонованих потписа. 
5.3.7. Попуњен, потписан и оверен образац трошкова припреме понуде (део 14. конкурсне документације);
У случају да наступа са подизвођачем, понуђач треба да достави и :

· Попуњен, потписан и оверен образац 6-III (поред Обрасца понуде, део 6-I и 6-II конкурсне документације), 
 У случају подношења заједничке понуде, за сваког члана групе понуђача доставља се и:
· Попуњен, потписан и оверен образац 6-IV (поред Обрасца понуде, део 6-I и 6-V конкурсне документације),

· Попуњене, потписане и печатом оверене изјаве:
· Изјаву о испуњености услова из члана 75. Закона у поступку јавне набавке, од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом. (део 8. конкурсне документације);

· Изјаву понуђача да ће обавестити наручиоца о промени у вези са испуњеношћу услова из јавне набавке (део 9. конкурсне документације);

· Изјаву о независној понуди (део 10. конкурсне документације);

5.4.  ПОНУДА ЗА ЈЕДНУ ИЛИ ВИШЕ ПАРТИЈА
Понуђач може поднети понуду за целокупну набавку (за све партије) или само за одређене партије. 

У случају да понуђач поднесе понуду за све партије, она мора бити поднета тако да се може оцењивати за сваку партију посебно.

Понуда се подноси за целокупне количине добара из појединачне партије. 
Уколико се не поднесе за све количине из партије, понуда неће бити разматрана и биће одбијена као неприхватљива.
Докази из чл. 75. и 76. Закона, у случају да понуђач поднесе понуду за више партија, не морају бити достављени за сваку партију посебно, односно могу бити достављени у једном примерку за све партије.
5.5. ПОНУДА СА ВАРИЈАНТАМА
Подношење понуде са варијантама није дозвољено.
5.6.  НАЧИН ИЗМЕНЕ, ДОПУНЕ И ОПОЗИВА ПОНУДЕ 

У року за подношење понуде понуђач може да измени, допуни или опозове своју понуду, у писаном облику, о чему обавештава наручиоца непосредно или препоручено поштом са повратницом. 
Понуђач је дужан да јасно назначи који део понуде мења односно која документа накнадно доставља.
Измена и допуна понуде врши се тако што понуђач уписује нове (измењене односно додатне податке) у оригиналне обрасце који су саставни део конкурсне документације и (евентуално) прилаже тражена документа.

Измена, допуна или опозив понуде се подноси на адресу: Министарство одбране, Сектор за материјалне ресурсе, Управа за снабдевање, Београд, Немањина бр. 15, приземље-деловодство, канцеларија 015 (шалтер у приземљу на адреси наручиоца).

Измена, допуна или опозив понуде се подносе у затвореној коверти са назнаком:
“ИЗМЕНА /ДОПУНА ПОНУДЕ ЗА НАБАВКУ БРОЈ  79/2017 – Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA - НЕ ОТВАРАТИ”
Опозив понуде се подноси у затвореној коверти, на начин описан у претходним ставовима, али БЕЗ назнаке ''НЕ ОТВАРАТИ''

На полеђини коверте мора да се наведе тачан назив и адреса понуђача, број телефона и име и презиме особе за контакт. 
У случају да измену/допуну/опозив понуде подноси група понуђача, на коверти је потребно навести да се ради о групи понуђача (заједничка понуда) и навести називе и адресе свих учесника у заједничкој понуди.

По истеку рока за подношење понуда понуђач не може да повуче нити да мења своју понуду.
5.7. УЧЕСТВОВАЊЕ У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ ИЛИ КАО ПОДИЗВОЂАЧ

Понуђач може да поднесе само једну понуду.

Понуђач који је самостално поднео понуду не може истовремено да учествује у заједничкој понуди или као подизвођач, нити исто лице може учествовати у више заједничких понуда. 

У Обрасцу понуде (део 6-I конкурсне документације), понуђач наводи на који начин подноси понуду, односно да ли подноси понуду самостално, или као заједничку понуду, или подноси понуду са подизвођачем.

5.7.1. ПОНУДА СА ПОДИЗВОЂАЧЕМ

Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем дужан је да у Обрасцу понуде (део 6-I конкурсне документације) наведе да понуду подноси са подизвођачем.
Понуђач је дужан да достави (поред Обрасца понуде, део 6-I и 6-II) попуњен, потписан и оверен образац 6-III. Уколико има више подизвођача, потребно је образац 6-III копирати и попунити за сваког подизвођача посебно. Осим тога понуђач мора доставити и доказе о испуњености услова за (сваког) подизвођача, а који су наведени у у Упутству како се доказује испуњеност услова (део 4. тачка 4.3. конкурсне  документације).
Понуђач који наступа са подизвођачем/има дужан је да попуни члан 1. тачка 1.1.2. модела уговора и наведе све подизвођаче.

Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем дужан је да у Обрасцу понуди наведе  да понуду подноси са подизвођачем, проценат укупне вредности набавке који ће поверити подизвођачу, а који не може бити већи од 50% укупне вредности набавке, као и део предмета набавке који ће извршити преко подизвођача.
Уколико уговор о јавној набавци буде закључен између наручиоца и понуђача који подноси понуду са подизвођачем, тај подизвођач ће бити наведен и у уговору о јавној набавци. Понуђач у потпуности одговара наручиоцу за извршење обавеза из поступка јавне набавке, односно, за извршење уговорних обавеза, без обзира на број подизвођача.

Понуђач је дужан да наручиоцу на његов захтев, омогући приступ код подизвођача ради утврђивања испуњености услова. У случају закључења уговора понуђач тј. Добављач не може ангажовати као подизвођача лице које није навео у понуди. У супротном, наручилац ће реализовати средство обезбеђења и раскинути уговор, осим ако би раскидом уговора наручилац претрпео знатну штету.

Понуђач тј. Добављач може ангажовати као подизвођача лице које није навео у понуди, ако је на страни подизвођача након подношења понуде настала трајнија неспособност плаћања, ако то лице испуњава све услове одређене за подизвођача и уколико добије претходну сагласност наручиоца.
5.7.2. ЗАЈЕДНИЧКА ПОНУДА

Понуду може поднети група понуђача - заједничка понуда (члан 81. став 1. Закона), у ком случају се доставља  (поред Обрасца понуде, део 6-I) попуњени, потписани и оверени образац 6-IV и образац 6-V, а за сваког члана групе понуђача попуњене, потписане и оверене Изјаве понуђача о испуњености услова из чл. 75. Закона у поступку јавне набавке (део 8. конкурсне документације), Изјаве понуђача да ће обавестити наручиоца о промени у вези са испуњеношћу услова из јавне набавке (део 9. конкурсне документације), Изјаве о независној понуди (део 10. конкурсне документације).
Уколико има више понуђача у заједничкој понуди, потребно је образац 6- IV и наведене Изјаве копирати и попунити за сваког члана групе посебно.
Група понуђача је дужна да достави доказе о испуњености услова који су наведени у у Упутству како се доказује испуњеност услова (део 4. тачка 4.3. конкурсне  документације).
У моделу уговора  у члану 1. тачка 1.1.1. обавезно се морају навести (остали) чланови групе понуђача.
Образац понуде 6-V је споразум којим се понуђачи из групе међусобно и према наручиоцу обавезују на извршење јавне набавке, а који обавезно садржи:

1)  податке о члану групе који ће бити носилац посла, односно који ће поднети понуду и који ће заступати групу понуђача пред наручиоцем;

2)   опис послова сваког од понуђача из групе понуђача у извршењу уговора;

Понуђачи који поднесу заједничку понуду одговарају неограничено солидарно према наручиоцу.

Сваки понуђач из групе понуђача  мора да испуни обавезне услове за учешће у поступку јавне набавке из члана 75. став 1. тачка од 1) до 4) Закона, који се доказују достављањем тражених доказа, а остале додатне услове испуњавају заједно. 
Задруга може поднети понуду самостално, у своје име, а за рачун  задругара или заједничку понуду у име задругара, и у том случају се примењују одредбе члана 81. став 8. 9. и 10. Закона о јавним набавкама.
5.8.  ЦЕНА, НАЧИН И РОК ПЛАЋАЊА, ГАРАНТНИ РОК, КАО И ДРУГЕ ОКОЛНОСТИ ОД КОЈИХ  ЗАВИСИ ПРИХВАТЉИВОСТ ПОНУДЕ
5.8.1. Цена
Цена се подразумева за јединицу количине (ком/пар) испоручених добара у складиште крајњег примаоца и иста мора бити дата на паритету локације објекта крајњег примаоца, укључујући све трошкове испоруке (транспорт, утовар, истовар) и све друге пратеће и зависне трошкове које би понуђач могао имати у случају реализације набавке. 
Понуђена цена мора бити изражена у динарима, јединично и укупно, без ПДВ-а. 
У случају разлике између јединичне и укупне цене, меродавна је јединична цена.
Износ ПДВ-а исказати одвојено у процентима и динарској вредности.
Понуђена цена се исказује попуњавањем Обрасца структуре цене, део 6-I-3 конкурсне документације.

Јединичне цене добара које буду прихваћене при избору најповољније понуде су фиксне за све количине које се испоручују на основу уговора и не могу се мењати до коначне реализације истих.
Ако је исказана неуобичајено ниска цена, комисија Дирекције за набавку и продају, Управе за снабдевање СМР МО Београд ће поступити у складу са чланом 92. Закона.
Обавеза је понуђача да изврши рачунску проверу своје понуде. 
Уколико се утврди рачунска грешка наручилац ће поступити сходно члану 93. став 4. Закона.
5.8.2. Начин и услови плаћања
За сва добра исплату уговорених добара врши крајњи прималац на терет ЦМО ЗОК ГШ ВС, књиговодствена шифра "250" конто 4261.
Добављач је дужан да крајњим примаоцима за испоручена добра достави следећу исплатну документацију:

· оригиналан рачун у два примерка, 
· оригиналну отпремницу потписану од стране примаоца добара и 
· оригинал Решења о пријему са Записником о органолептичком пријему ВКК СМР МО.
Рок плаћања не може бити краћи од 30 дана и не дужи од 45 дана од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство крајњег примоца. 
5.8.3. Рок важења понуде 
Понуда мора да важи најмање 90 (деведесет) дана од дана отварања понуда.

У случају да понуђач наведе краћи рок важења понуде, понуда ће бити одбијена као неприхватљива.
5.9. ПОДАЦИ О ВРСТИ, САДРЖИНИ, НАЧИНУ ПОДНОШЕЊА, ВИСИНИ И РОКОВИМА ОБЕЗБЕЂЕЊА ИСПУЊЕЊА ОБАВЕЗА ПОНУЂАЧА 
Понуђач је дужан да обезбеди испуњење својих обавеза у поступку јавне набавке, као и испуњење својих уговорних обавеза, достављањем следећих средстава финансијског обезбеђења:
1) Инструменти финансијског обезбеђења за озбиљност понуде: 

· Две бланко сопствене менице – потписане у складу са картоном депонованих потписа – потпис не сме прећи бели руб (маргину) меничног бланкета (приложене менице се враћају изабраном понуђачу по закључењу уговора, а осталим понуђачима по доношењу одлуке). У складу са Законом о платном промету («Сл.гласник РС» бр. 31/11) менице морају бити евидентиране у регистру меница и овлашћења који се води код НБС.

· Штампани извод са интернет странице НБС-а регистра меница и овлашћења са обавезним подацима о регистрацији, као доказ о регистрацији достављене менице или копија захтева банци за регистрацију менице.

· Копија важећег картона депонованих потписа овлашћеног лица код банке, на којој се јасно виде депоновани потписи и печат фирме понуђача, оверена оригиналним печатом банке са датумом овере (овера не старија од месец дана од дана отварања понуде, којом банка код које има отворен текући рачун потврђује важност копије картона депонованих потписа);

· Менично писмо - овлашћење да се меница у износу од 3% вредности понуде без ПДВ-а, без сагласности понуђача може поднети на наплату у случају да изабрани понуђач не потпише уговор или повуче понуду у току периода важења понуде  (део 12 конкурсне документације). За прихватљивост понуде је довољно да менично писмо - овлашћење буде само потписано и оверено од стране овлашћеног лица. Уколико је број рачуна уписан на меничном овлашћењу, он се мора слагати са бројем рачуна који је уписан на картону депонованих потписа.

У случају да понуђачу није додељен уговор, меницa за озбиљност понуде се враћа понуђачу. Понуђач је дужан да након пријема Одлуке о додели уговора, лично преузме меницу од наручиоца, а лице које преузима меницу мора да има писaно овлашћење за преузимање менице (овлашћење мора да садржи и број менице која се преузима).
2) Инструменти финансијског обезбеђења за испуњење уговорних обавеза
· Две бланко сопствене менице – потписане у складу са картоном депонованих потписа при чему потпис не сме прећи бели руб (маргину) меничног бланкета (приложене менице се враћају након измирења свих обавеза по предметном уговору). У складу са Законом о платном промету (''Сл. гласник РС'' бр 31/11) све менице морају бити регистроване у регистру меница и овлашћења који се води код НБС;

· Штампани извод са интернет странице НБС регистра меница и овлашћења са обавезним подацима о регистрацији, као доказ о регистрацији достављених меница;  

· Копија картона депонованих потписа овлашћеног лица код банке на којој се јасно виде депоновани потписи и печат фирме понуђача, оверена оригиналним печатом банке са датумом овере (овера не старија од месец дана од дана потписивања уговора, којом банка код које има отворен текући рачун потврђује важност копије картона депонованих потписа);
· Менично овлашћење (потписано и оверено печатом) у два примерка, да се, у случају неиспуњења уговорних обавеза или једностраног раскида уговора менице, без сагласности Добављача, могу поднети на наплату Банци у износу 10% од укупне вредности уговора, без ПДВ-а - део 13. конкурсне документације. 
Напред наведена средства финансијског обезбеђења се враћају изабраном понуђачу након коначне реализације уговора и истека гарантног рока.
НАПОМЕНА: потписи на меницама, картону депонованих потписа и меничном овлашћењу треба да буду идентични, као и број текућег рачуна на меничном овлашћењу (уколико је попуњено) и картону депонованих потписа треба да буде исти.
5.10. ЗАШТИТА ПОВЕРЉИВОСТИ ПОДАТАКА КОЈЕ НАРУЧИЛАЦ СТАВЉА ПОНУЂАЧИМА НА РАСПОЛАГАЊЕ, УКЉУЧУЈУЋИ И ЊИХОВЕ ПОДИЗВОЂАЧЕ 

Предметна набавка не садржи поверљиве информације које наручилац ставља понуђачима на располагање. 
Подаци које понуђач оправдано означи као ''поверљиво'', биће коришћени само за намене позива и неће бити доступни  ником изван круга лица која буду укључена у поступак јавне набавке. Ови подаци неће бити објављени приликом отварања понуда нити у наставку поступка или касније.
Као поверљива, понуђач може означити документа која садрже личне податке, а која не садржи ниједан јавни регистар или који на други начин нису доступна, као и пословне податке који су прописима или интерним актима понуђача означени као поверљиви.
Комисија Управе за снабдевање СМР МО Београд ће као поверљиве третирати оне документе који у десном горњем углу великим словима имају исписано "Поверљиво", а испод тога потпис лица које је потписало понуду. Ако се поверљивим сматра само поједини податак у документу, поверљиви део мора бити подвучен црвено, а у истом реду уз десну ивицу мора бити исписано "Поверљиво".

Уколико је понуђач на начин горе наведен означио поверљивост докумената, наручилац је дужан да чува као поверљиве све податке о понуђачима садржане у понуди које је као такве, у складу са законом, понуђач означио у понуди (члан 14. став 1. тачка 1. Закона). 

Комисија Управе за снабдевање СМР МО Београд не одговара за поверљивост података који нису означени на наведени начин.

Неће се сматрати поверљивим докази о испуњености обавезних услова, цена и остали подаци из понуде који су од значаја за примену елемената критеријума и рангирање понуде, у складу са чланом 14. став 2. Закона.   
5.11. ДОДАТНЕ ИНФОРМАЦИЈЕ ИЛИ  ПОЈАШЊЕЊА, ИЗМЕНЕ И ДОПУНЕ КОНКУРСНЕ ДОКУМЕНТАЦИЈЕ
Заинтересовано лице може, у писаном облику путем поште на адресу наручиоца: Управа за снабдевање СМР МО, Немањина 15, 11000 Београд, електронском поштом на e-mail адресу: ljiljana.novcic@mod.gov.rs или факсом на број 011/300-63-30 тражити од наручиоца додатне информације или појашњења у вези са припремањем понуде, при чему може да укаже наручиоцу и на евентуално уочене недостатке и неправилности у конкурсној документацији, најкасније 5 (пет) дана пре истека рока за подношење понуде. 
Наручилац ће у року од 3 (три) дана од дана пријема писаног захтева за додатним информацијама или појашњењима конкурсне документације, одговор објавити на Порталу јавних набавки и на својој интернет страници.
Захтев за додатним информацијама или појашњењима упућују се са напоменом:  ''Захтев за додатним информацијама или појашњењима конкурсне документације, ЈН бр. 79/2017.
Радно време наручиоца: од 7.30 – 15.30 осим суботе и недеље.
Ако наручилац измени или допуни конкурсну документацију 8 (осам) или мање дана пре истека рока за подношење понуда, дужан је да продужи рок за подношење понуда и објави обавештење о продужењу рока за подношење понуда. 

По истеку рока предвиђеног за подношење понуда наручилац не може да мења нити да допуњује конкурсну документацију.

Тражење додатних информација и појашњења у вези са припремањем понуде телефоном није дозвољено. 

Комуникација у поступку јавне набавке врши се искључиво на начин одређен чл. 20. Закона.

5.12. ДОДАТНА ОБЈАШЊЕЊА ОД ПОНУЂАЧА ПОСЛЕ ОТВАРАЊА ПОНУДЕ И КОНТРОЛА КОД ПОНУЂАЧА ОДНОСНО ЊЕГОВОГ ПОДИЗВОЂАЧА

После отварања понуда наручилац може приликом стручне оцене понуда да у писаном облику захтева од понуђача додатна објашњења која ће му помоћи при прегледу, вредновању и упоређивању понуда, а може да врши контролу (увид) код понуђача, односно његовог подизвођача (члан 93. Закона).

Поред наведеног, Наручилац задржава право да упути Комисију која би се обиласком производних, складишних, транспортних и других капацитета непосредно уверила у пословне и техничке способности за извршење набавке понуђача који је доставио најповољнију понуду. 

Наручилац може уз сагласност понуђача да изврши исправке рачунских грешака уочених приликом разматрања понуде по окончаном поступку отварања.

У случају разлике између јединичне и укупне цене, меродавна је јединична цена. 

Ако се понуђач не сагласи са исправком рачунских грешака, наручилац ће његову понуду одбити као неприхватљиву.
5.13. ВРСТА КРИТЕРИЈУМА ЗА ДОДЕЛУ УГОВОРА
Додела уговора, за све партије, извршиће се применом критеријума  „најнижа понуђена цена“.
У ситуацији када постоје понуде понуђача који нуде предметна добра домаћег порекла и понуде понуђача који нуде добра страног порекла, примењује се одредба члана 86. Закона. 
Понуђач који нуди добра домаћег порекла може као саставни део понуде поднети и доказ о домаћем пореклу добара. Доказ је Уверење о домаћем пореклу робе које издаје Привредна комора Србије (Правилник о начину доказивања испуњености услова да су понуђена добра домаћег порекла,  ''Сл. гласник РС'' бр. 33/13 и Упутство о поступку издавања уверења о домаћем пореклу добара у поступцима јавних набавки, "Сл.Гласник" 73/2016). 

Када понуђач достави доказ да нуди добра домаћег порекла, наручилац ће, пре рангирања понуда, позвати све остале понуђаче чије су понуде оцењене као прихватљиве да се изјасне да ли нуде добра домаћег порекла и да доставе доказ. 
5.13.1. ЕЛЕМЕНТИ КРИТЕРИЈУМА НА ОСНОВУ КОЈИХ ЋЕ НАРУЧИЛАЦ ИЗВРШИТИ ДОДЕЛУ УГОВОРА У СИТУАЦИЈИ КАДА ПОСТОЈЕ ДВЕ ИЛИ ВИШЕ ПОНУДА СА ИСТОМ ПОНУЂЕНОМ ЦЕНОМ

У случају  да после спроведеног рангирања понуда две или више независне, прихватљиве понуде имају исте понуђене цене, Наручилац ће применити помоћни критеријум – краћи рок испоруке.

У случају да две или више понуда имају исту понуђену цену и исти рок испоруке, наручилац ће изабрати најповољнију понуду тј. доделити уговор путем жреба. Неодазивање неког од понуђача не спречава поступак жреба. 
Наручилац ће писмено обавестити све понуђаче који су поднели понуде о датуму када ће се одржати извлачење путем жреба. Жребом ће бити обухваћене само оне понуде које имају једнаку најнижу понуђену цену и исти рок плаћања. Извлачење путем жреба наручилац ће извршити јавно, у присуству понуђача, и то тако што ће називе понуђача исписати на одвојеним папирима, који су исте величине и боје, те ће све те папире ставити у провидну кутију одакле ће извући само један папир. Понуђачу чији назив буде на извученом папиру ће бити додељен уговор. Понуђачима који не присуствују овом поступку, наручилац ће доставити записник извлачења путем жреба.
5.14. КОРИШЋЕЊЕ ПАТЕНТА И ОДГОВОРНОСТИ ЗА ПОВРЕДУ ЗАШТИЋЕНИХ ПРАВА ПОНУЂАЧА
Нaкнaду зa кoришћeњe пaтeнaтa, кao и oдгoвoрнoст зa пoврeду зaштићeних прaвa интeлeктуaлнe свojинe трeћих лицa снoси пoнуђaч.
5.15. ОДБИЈАЊЕ ПОНУДЕ
На основу члана 107. став 1. Закона наручилац је дужан да, пошто прегледа и оцени понуде, одбије све неприхватљиве понуде. Наручилац ће одбити понуду уколико понуда има недостатке предвиђене чланом 106. Закона.
Наручилац може одбити понуду уколико поседује доказ из члана 82. став 3. Закона да је понуђач у претходне три године пре објављивања позива за подношење понуда, поступио на начин одређен  одредбама члана 82. став 1. и 2. Закона.
Наручилац може одбити понуду ако поседује доказ из члана 82. став 3. тачка 1) Закона, који се односи на поступак који је спровео или уговор који је закључио и други наручилац ако је предмет јавне набавке истоврстан. 

5.16. ОБУСТАВЉАЊЕ ПОСТУПКА
Наручилац је дужан да на основу члана 109. став 1. Закона обустави поступак јавне набавке уколико нису испуњени услови за доделу уговора из члана 107. став 3. Закона. Наручилац може да обустави поступак и из објективних и доказивих разлога, који се нису могли предвидети у време покретања поступка у складу са чланом 109. став 2. Закона о јавним набавкама.  

Наручилац је дужан да своју одлуку о обустави поступка јавне набавке писмено образложи, посебно наводећи разлоге обуставе поступка и упутство о правном средству и да је објави на Порталу јавних набавки и на својој интернет страници у року од 3 (три) дана од дана доношења одлуке.
5.17. ОДЛУКА О  ДОДЕЛИ  УГОВОРА

Комисија за јавну набавку наручиоца саставља писани извештај о стручној оцени понуда, на основу којег наручилац доноси одлуку о додели уговора (чл. 108. став 1. Закона).
Одлука о додели уговора биће донета у року од  25 (двадесетпет) дана од дана отварања понуда.

Одлука о додели уговора мора бити образложена и мора да садржи нарочито податке из извештаја о стручној оцени понуда и упутство о правном средству.

Наручилац је дужан да одлуку о додели уговора објави на Порталу јавних набавки и на својој интернет страници у року од 3 (три) дана од дана доношења одлуке.
5.18. ЗАШТИТА ПРАВА У ПОСТУПКУ ЈАВНЕ НАБАВКЕ   

Захтев за заштиту права може да поднесе понуђач, односно заинтересовано лице, који има интерес за доделу уговора, у конкретном поступку јавне набавке и који је претрпео или би могао да претрпи штету због поступања наручиоца противно одредбама Закона.

Захтев за заштиту права подноси се наручиоцу, а копија се истовремено доставља  Републичкој комисији.

Захтев за заштиту права се може поднети у току целог поступка јавне набавке, против сваке радње наручиоца, осим уколико Законом није другачије одређено. О поднетом захтеву за заштиту права наручилац објављује обавештење о поднетом захтеву за заштиту права на Порталу јавних набавки и на својој интернет страници, најкасније у року од 2 (два) дана од дана пријема захтева.

Уколико се захтевом за заштиту права оспорава врста поступка, садржина позива за подношење понуда или конкурсне документације, захтев ће се сматрати благовременим уколико је примљен од стране наручиоца најкасније 7 (седам) дана пре истека рока за подношење понуда, без обзира на начин достављања и уколико је подносилац захтева у складу са чланом 63. став 2. Закона указао наручиоцу на евентуалне недостатке и неправилности, а наручилац исте није отклонио. Захтев за заштиту права којим се оспоравају радње које наручилац предузима пре истека рока за подношење понуда, а након истека рока из члана 149. став 3., сматраће се благовременим уколико је поднет најкасније до истека рока за подношење понуда. 

После доношења одлуке о додели уговора из чл. 108. Закона или одлуке о обустави поступка јавне набавке из чл. 109. Закона, рок за подношење захтева за заштиту права је 10 (десет) дана од дана објављивања одлуке на Порталу јавних набавки.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

Захтев за заштиту права мора да садржи (члан 151. став 1. Закона):

1) назив и адресу подносиоца захтева  и лице за контакт;

2) назив и адресу наручиоца;

3) податке о јавној набавци која је предмет захтева, односно о одлуци наручиоца;

4) повреде прописа којима се уређује поступак јавне набавке;

5) чињенице и доказе којима се повреде доказују;

6) потврду о уплати таксе;

7) потпис подносиоца.

Упутство о потврди из члана 151. став 1. тачка 6) Закона 

Као доказ о уплати таксе којом се потврђује да је уплата таксе извршена, а која се прилаже уз захтев за заштиту права приликом подношења захтева наручиоцу, како би се захтев сматрао потпуним, наручилац ће прихватити
1. Потврду о извршеној уплати таксе која садржи следеће елементе:
1) да је издата од стране банке и да садржи печат банке;

2) да представља доказ о извршеној уплати таксе, што значи да потврда мора да садржи податак да је налог за уплату таксе, односно налог за пренос средстава реализован, као и датум извршења налога;

3) таксу у износу од 120.000,00 динара (уколико се оспорава одређена радња наручиоца пре отварања понуда или након отварања понуда); 

4) број жиро рачуна: 840-30678845-06; 

5) шифру плаћања: 153 или 253, 

6) позив на број: подаци о броју или ознаци јавне набавке поводом које се захтев подноси; 

7) сврху уплате: такса за ЗЗП, назив наручиоца, број или ознака јавне набавке поводом које се захтев подноси (напомена: значајно је податке уписати наведеним редоследом);  

8) корисник: буџет Републике Србије;

9) назив уплатиоца, односно назив подносиоца захтева за заштиту права за којег је извршена уплата таксе;

10) потпис овлашћеног лица банке.
2. Налог за уплату, први примерак, оверен потписом овлашћеног лица и печатом банке или поште, који садржи и све друге елементе из потврде о извршеној уплати таксе наведене под тачком 1.

3. Потврду издату од стране Републике Србије, Министарство дфинансија, Управе за трезор, потписану и оверену печатом, која садржи све елементе из потврде о извршеној уплати таксе из тачке 1, осим оних наведених под 1) и 10), за подносиоце захтева за заштиту права који имају отворен рачун у оквиру припадајућег консолидованог рачуна трезора, а који се води у Управи за трезор (корисници буджетских средстава, корисници средстава организација за обавезно социјално осигурање и други корисници јавних средстава).

4. Потврду издату од  стране Народне банке Србије, која садржи све елементе из потврде о извршеној уплати таксе из тачке 1, за подносиоце захтева за заштиту права (банке и други субјекти) који имају отворен рачун код Народне банке Србије у складу са законом и другим прописом.

Ако поднети захтев не садржи све обавезне елементе из члана 151. став 1. Закона, наручилац ће поступити у складу са чланом 148. став 6. Закона и чланом 59. Закона о општем управном поступку („Сл. Гласник РС“, бр. 18/16).
Ако понуђач не допуни (не уреди) захтев тј. ако поднети захтев не садржи све обавезне елементе из члана 151. став 1. Закона, наручилац ће такав захтев одбацити закључком. 

Захтевом за заштиту права не могу се оспоравати радње наручиоца предузете у поступку јавне набавке ако су подносиоцу захтева били или могли бити познати разлози за његово подношење пре истека рока за подношење захтева из члана 149. став 3. и 4, а подносилац захтева га није поднео пре истека тог рока.

Ако је у истом поступку јавне набавке поново поднет захтев за заштиту права од стране истог подносиоца захтева, у том захтеву се не могу оспоравати радње наручиоца за које је подносилац захтева знао или могао знати приликом подошења претходног захтева.

Захтев за заштиту права не задржава даље активности наручиоца у поступку јавне набавке, у складу са одредбама члана 150. Закона.

Подносилац захтева је дужан да поступа у складу са одредбама члана 156. Закона. 

Поступак заштите права регулисан је одредбама чл. 138.- 167. Закона.   
5.19. РОК У КОЈЕМ ЋЕ УГОВОР БИТИ ЗАКЉУЧЕН   

Наручилац је дужан да уговор о јавној набавци достави понуђачу којем је додељен уговор у року од 8 (осам) дана од дана протека рока за подношење захтева за заштиту права.
У случају да је поднета само једна понуда наручилац може закључити уговор пре истека рока за подношење захтева за заштиту права, у складу са чланом 112. став 2. тачка 5) Закона. 
Позив за закључење уговора ће бити достављен понуђачу на e-mail адресу.

Ако понуђач којем је додељен уговор одбије да закључи уговор о јавној набавци, наручилац може закључити уговор са првим следећим најповољнијим понуђачем, у складу са чланом 113. став 3. Закона. 
5.20. ТРОШКОВИ ПРИПРЕМАЊА ПОНУДЕ 
Понуђач може да у оквиру понуде достави укупан износ и структуру трошкова припремања понуде (део 14.  конкурсне документације). Трошкове припреме и подношења понуде сноси искључиво понуђач и не може тражити од наручиоца накнаду трошкова.

Уколико понуда не садржи Образац трошкова припреме понуде, такав недостатак наручилац неће сматрати битним недостатком понуде и неће је одбити као неприхватљиву.
6.

ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ
                                                 са структуром цене


6 - I  ПОНУДА
Понуда број ______________________(навести број понуде) од _______________(датум) за јавну набавку број 79/2017, за Партије ______________________ (навести број партија које се нуде).
6 - I – 1: Понуду дајемо: (обавезно заокружити)

	а)  самостално
	б)  са подизвођачем
	ц)  заједничка понуда

	попуњава се и доставља део 6-I и 6-II
	попуњава се и доставља део 6-I, 6-II и 6-III
	попуњава се и доставља део 6-I, 6-IV и 6-V


Место и датум:



                                          Понуђач:

_______________                                                              _______________________________

                                                                                           (штампано име и презиме одговорне особе)
                                                            М.П.                      _______________________________

                                                               (читак отисак печата)                                     ( потпис)

НАПОМЕНА: 

Понуђач мора да попуни Образац понуде, да га потпише и овери печатом.

У случају заједничке понуде образац понуде потписују (парафирају) и оверавају печатом сви чланови групе понуђача. 

6 - I – 2: ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ И ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ КАКО СЕ ПОПУЊАВА ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ И ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ
Упутство за попуњавање обрасца понуде: 
Понуђач уписује податке само за партију за коју подноси понуду.
Понуђач треба да попуни образац понуде на следећи начин:
· у колону "врста производа"  уписати назив произвођача понуђеног добра;
· у колону "цена по јед. мере без ПДВ" уписати износ јединичне цене без ПДВ-а
· у колону "укупно динара" уписати укупан износ без ПДВ-а (јединична цена помножена са количином)
· у последњем реду под "укупно без ПДВ" уписати укупан износ понуђене цене за целу партију која се добија сабирањем износа појединачних ставки из колоне "укупно динара"
Понуђач (на линијама) попуњава и остале елементе из конкурсне документације, а који представљају саставни део будућег уговора и то:

· Важност понуде изражену у данима од дана отварања понуда која не може бити мања од 90 дана.

· Рок испоруке који не може бити дужи од 90 дана од дана обостраног потписивања уговора.

· Рок плаћања који не може бити краћи од 30 дана и дужи од 45 дана од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство наручиоца

· Гарантни рок који не може бити краћи од 12 месеци.
Упутство за попуњавање обрасца структуре цене:
Понуђач треба да попуни образац структуре цене на следећи начин:
· У колони 1 - редни број добра из партије

· У колони 2 – кратак опис добра из партије

· У колони 3 – уписати количину 

· У колону 4 - уписати колико износи јединачна цена без ПДВ-а
· У колину 5 – уписати износ ПДВ-а у процентима
· У колони 6 - уписати колико износи јединачна цена са ПДВ-ом 

· У колону 7 – уписати укупну цену без ПДВ-а и то тако што се помножи јединична цена

    без ПДВ-а (наведену у колони 4.) са траженом количином (која је наведена у колони 3).

· У колони 8 - уписати укупну цену са ПДВ-а и то тако што се помножи јединична цена са

    ПДВ-ом (наведена у колони 6.) са траженом количином (која је наведена у колони 3).
· У последњем реду под "укупно" уписати укупну цену за понуђену партију без ПДВ-а и са ПДВ-ом која се добија сабирањем износа појединачних ставки из колона "укупна вредност без ПДВ-а" и "укупна вредност са ПДВ-ом".

При попуњавању обрасца водити рачуна да збир попуњених ставки структуре цене даје тачну вредност из колона обрасца понуде.

Такође, водити рачуна да вредности исказане у овом обрасцу структуре цене буду исте као вредности унете у Образац понуде .

6- I -3: ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ ЗА ПАРТИЈУ 1:
	Ред. бр.
	Врста производа
	Јед.

мере
	Коли-чина
	Цена по јед. мере

(без ПДВ)
	Укупно

динара (без ПДВ)

	ПАРТИЈА 1 – Чарапе

	1.1

	ЧАРАПЕ за санитетско особље М-87
Произвођач ____________________
	ком
	1.000
	
	

	УКУПНО без ПДВ
	

	Понуда важи (најмање 90 дана) ___________ од дана јавног отварања понуда.

Рок испоруке за (не дужи од 90 дана) је _________дана од дана обостраног потписивања уговора.



	Гарантни рок (не краћи од 12 месеци) је ________ месеци од дана испоруке добара у складиште крајњег примаоца.

Рок плаћања (најмање 30 дана и не дуже од 45 дана) је: ___________ од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство наручиоца.
Квалитет, начин транспорта и амбалажа, место испоруке и остали услови у свему према условима из конкурсне документације.


	ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ ЗА ПАРТИЈУ 1:

	Ред. бр. 
	Назив добра из партије 1
	Кол
	Јединична цена

без ПДВ-а
	Износ ПДВ (%)
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна вредност без ПДВ-а
	Укупна вредност са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5
	6  
	7  (3*4)
	8 (3*6)

	1.1
	
	
	
	
	
	
	


Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

6- I -3: ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ ЗА ПАРТИЈУ 2:

	Ред. бр.
	Врста производа
	Јед.

мере
	Коли-чина
	Цена по јед. мере

(без ПДВ)
	Укупно

динара (без ПДВ)

	ПАРТИЈА 2 - Кломпе

	1

	КЛОМПЕ мушке беле 
Произвођач:_____________________


	пар
	125
	
	

	2.
	КЛОМПЕ женске беле
Произвођач:_____________________


	пар
	125
	
	

	УКУПНО без ПДВ
	

	Понуда важи (најмање 90 дана) ___________ од дана јавног отварања понуда.

Рок испоруке за (не дужи од 90 дана) је ___________дана од дана обостраног потписивања уговора.


	Гарантни рок (не краћи од 12 месеци) је ________ месеци од дана испоруке добара у складиште крајњег примаоца.
Рок плаћања (најмање 30 дана и не дуже од 45 дана ) је: ___________ од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство наручиоца.


	Квалитет, начин транспорта и амбалажа, место испоруке и остали услови у свему према условима из конкурсне документације.
ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ ЗА ПАРТИЈУ 2:

	Ред. бр. 
	Назив добра из партије 2
	Кол
	Јединична цена

без ПДВ-а
	Износ ПДВ (%)
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна вредност без ПДВ-а
	Укупна вредност са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5
	6  
	7  (3*4)
	8 (3*6)

	1.1
	
	
	
	
	
	
	

	1.2.


	
	
	
	
	
	
	

	УКУПНО:
	
	


Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

6- I -3: ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ ЗА ПАРТИЈУ 3:

	Ред. бр.
	Врста производа
	Јед.

мере
	Коли-чина
	Цена по јед. мере

(без ПДВ)
	Укупно

динара (без ПДВ)

	ПАРТИЈА 3 - Пешкири

	1.1

	ПЕШКИР за болеснике и санитетско особље, плави 

Произвођач ____________________
	ком
	1.000
	
	

	1.2
	ПЕШКИР за лекаре хирурге, зелени 
Произвођач ____________________


	ком
	200
	
	

	УКУПНО без ПДВ
	

	Понуда важи (најмање 90 дана) ___________ од дана јавног отварања понуда.
Рок испоруке за (не дужи од 90 дана) је _________дана од дана обостраног потписивања уговора
.

	Гарантни рок (не краћи од 12 месеци) је ________ месеци од дана испоруке добара у складиште крајњег примаоца.
Рок плаћања (најмање 30 дана и не дуже од 45 дана) је: ___________ од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство наручиоца.
Квалитет, начин транспорта и амбалажа, место испоруке и остали услови у свему према условима из конкурсне документације.


	ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ ЗА ПАРТИЈУ 3:

	Ред. бр. 
	Назив добра из партије 1
	Кол
	Јединична цена

без ПДВ-а
	Износ ПДВ (%)
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна вредност без ПДВ-а
	Укупна вредност са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5
	6  
	7  (3*4)
	8 (3*6)

	1.1
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	
	
	
	
	
	
	

	УКУПНО:
	
	


Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

6- I -3: ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ ЗА ПАРТИЈУ 4:

	Ред. бр.
	Врста производа
	Јед.

мере
	Коли-чина
	Цена по јед. мере

(без ПДВ)
	Укупно

динара (без ПДВ)

	ПАРТИЈА 4 – Санитетска, болесничка и куварска одећа

	1.1

	КОШУЉА мушка болесничка 

Произвођач ____________________
	ком
	80
	
	

	1.2
	КОШУЉА-СПАВАЋИЦА женска болесничка 

Произвођач ____________________


	ком
	80
	
	

	1.3
	МАНТИЛ болеснички фротир М-88 (мушки и женски)

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.4
	БЛУЗА пиџаме болесничке мушке М-88

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.5
	БЛУЗА пиџаме болесничке женске М-88

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.6
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке мушке М-88

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.7
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке женске М-88

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.8
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе, мушка М-88

Произвођач ____________________


	ком
	350
	
	

	1.9
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе, женска М-88

Произвођач ____________________


	ком
	700
	
	

	1.10
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, мушки М-88

Произвођач ____________________


	ком
	250
	
	

	1.11
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, женски М-88
Произвођач ____________________


	ком
	200
	
	

	1.12
	ПАНТАЛОНЕ мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе 
Произвођач ____________________


	ком
	1000
	
	

	1.13
	ПАНТАЛОНЕ женске за лекаре, фармацеуте, стоматологе

Произвођач ____________________


	ком
	955
	
	

	1.14
	МАНТИЛ за лекаре хирурге М-88

Произвођач ____________________


	ком
	1060
	
	

	1.15
	МАЈИЦА за лекара хирурге М-88, зелена
Произвођач ____________________


	ком
	550
	
	

	1.16
	ПАНТАЛОНЕ за лекаре хирурге М-88
Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.17
	МАЈИЦА за лекара хирурге М-88, бела 

Произвођач ____________________


	ком
	300
	
	

	1.18
	БЛУЗА куварска
Произвођач ____________________


	ком
	150
	
	

	1.19
	КАПА куварска
Произвођач ____________________


	ком
	150
	
	

	1.20
	КЕЦЕЉА куварска
Произвођач ____________________


	ком
	150
	
	

	1.21
	ПАНТАЛОНЕ куварско-пекарске
Произвођач ____________________


	ком
	150
	
	

	УКУПНО без ПДВ
	

	Понуда важи (најмање 90 дана) ___________ од дана јавног отварања понуда.

Рок испоруке за (не дужи од 90 дана) је _________дана од дана обостраног потписивања уговора.

	Гарантни рок (не краћи од 12 месеци) је ________ месеци од дана испоруке добара у складиште крајњег примаоца.
Рок плаћања (најмање 30 дана и не дуже од 45 дана) је: ___________ од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство наручиоца.
Квалитет, начин транспорта и амбалажа, место испоруке и остали услови у свему према условима из конкурсне документације.
Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)




	ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ ЗА ПАРТИЈУ 4:

	Ред. бр. 
	Назив добра из партије 1
	Кол
	Јединична цена

без ПДВ-а
	Износ ПДВ (%)
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна вредност без ПДВ-а
	Укупна вредност са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5
	6  
	7  (3*4)
	8 (3*6)

	1.1
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	
	
	
	
	
	
	

	1.3


	
	
	
	
	
	
	

	1.4


	
	
	
	
	
	
	

	1.5


	
	
	
	
	
	
	

	1.6


	
	
	
	
	
	
	

	1.7


	
	
	
	
	
	
	

	1.8


	
	
	
	
	
	
	

	1.9


	
	
	
	
	
	
	

	1.10


	
	
	
	
	
	
	

	1.11


	
	
	
	
	
	
	

	1.12


	
	
	
	
	
	
	

	1.13


	
	
	
	
	
	
	

	1.14


	
	
	
	
	
	
	

	1.15


	
	
	
	
	
	
	

	1.16


	
	
	
	
	
	
	

	1.17


	
	
	
	
	
	
	

	1.18
	
	
	
	
	
	
	

	1.19
	
	
	
	
	
	
	

	1.20
	
	
	
	
	
	
	

	1.21
	
	
	
	
	
	
	

	УКУПНО:
	
	


Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

6- I -3: ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ ЗА ПАРТИЈУ 5:

	Ред. бр.
	Врста производа
	Јед.

мере
	Коли-чина
	Цена по јед. мере

(без ПДВ)
	Укупно

динара (без ПДВ)

	ПАРТИЈА 5 – Постељина, столњаци и компресе

	1.1

	ЧАРШАВ за операције без разреза М-88

Произвођач ____________________
	ком
	50
	
	

	1.2
	ЧАРШАВ за операције са разрезом М-88

Произвођач ____________________


	ком
	50
	
	

	1.3
	КОМПРЕСА абдоминална 

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.4
	КОМПРЕСА 100 cm х 90 cm М-88

Произвођач ____________________


	ком
	250
	
	

	1.5
	КОМПРЕСА 120 cm х 150 cm 

Произвођач ____________________


	ком
	100
	
	

	1.6
	КОМПРЕСА за гинекологију 

Произвођач ____________________


	ком
	50
	
	

	1.7
	СТОЛЊАК 

Произвођач ____________________


	ком
	200
	
	

	1.8
	ВРЕЋА за болесничка одела 

Произвођач ____________________


	ком
	2.500
	
	

	1.9
	ЧАРШАВ болеснички М-88
Произвођач ____________________


	ком
	1.800
	
	

	1.10
	НАВЛАКА за ћебе болесничко 

Произвођач ____________________


	ком
	900
	
	

	1.11
	НАВЛАКА за јастук болеснички М-88
Произвођач ____________________


	ком
	1.800
	
	

	УКУПНО без ПДВ
	

	Понуда важи (најмање 90 дана) ___________ од дана јавног отварања понуда.

Рок испоруке за (не дужи од 90 дана) је _________дана од дана обостраног потписивања уговора.
Гарантни рок (не краћи од 12 месеци) је ________ месеци од дана испоруке добара у складиште крајњег примаоца.
Рок плаћања (најмање 30 дана и не дуже од 45 дана) је: ___________ од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство наручиоца.
Квалитет, начин транспорта и амбалажа, место испоруке и остали услови у свему према условима из конкурсне документације.


	ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ ЗА ПАРТИЈУ 5:

	Ред. бр. 
	Назив добра из партије 1
	Кол
	Јединична цена

без ПДВ-а
	Износ ПДВ (%)
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна вредност без ПДВ-а
	Укупна вредност са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5
	6  
	7  (3*4)
	8 (3*6)

	1.1
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	
	
	
	
	
	
	

	1.3


	
	
	
	
	
	
	

	1.4


	
	
	
	
	
	
	

	1.5


	
	
	
	
	
	
	

	1.6


	
	
	
	
	
	
	

	1.7


	
	
	
	
	
	
	

	1.8


	
	
	
	
	
	
	

	1.9


	
	
	
	
	
	
	

	1.10


	
	
	
	
	
	
	

	1.11


	
	
	
	
	
	
	

	УКУПНО:
	
	


Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

6-II
ПОДАЦИ О ПОНУЂАЧУ
	НАЗИВ ПОНУЂАЧА:
	

	АДРЕСА ПОНУЂАЧА:

Место и општина 
	

	МАТИЧНИ БРОЈ ПОНУЂАЧА:
	

	ПОРЕСКИ ИДЕНТИФИКАЦИОНИ БРОЈ ПОНУЂАЧА (ПИБ):
	

	ИМЕ ОСОБЕ ЗА КОНТАКТ:
	

	ЕЛЕКТРОНСКА АДРЕСА ПОНУЂАЧА (e-mail):
	

	ТЕЛЕФОН:
	

	ТЕЛЕФАКС:
	

	БРОЈ РАЧУНА ПОНУЂАЧА И НАЗИВ БАНКЕ:
	

	ЛИЦЕ ОВЛАШЋЕНО ЗА ПОТПИСИВАЊЕ УГОВОРА:

(име и презиме одговорног лица)
	


Место и датум:



                                                Понуђач:

_______________                                                               _______________________________

 (штампано име и презиме одговорне особе) 

М.П.                      _______________________________

                                                              (читак отисак печата)                        ( потпис)

6-III
ПОДАЦИ О ПОДИЗВОЂАЧУ
	1)
	НАЗИВ ПОДИЗВОЂАЧА:
	

	
	АДРЕСА ПОДИЗВОЂАЧА:

Место и општина 
	

	
	МАТИЧНИ БРОЈ:
	

	
	ПОРЕСКИ ИДЕНТИФИКАЦИОНИ БРОЈ (ПИБ):
	

	
	ИМЕ ОСОБЕ ЗА КОНТАКТ:
	

	
	ПРОЦЕНАТ УКУПНЕ ВРЕДНОСТИ КОЈИ ЋЕ ИЗВРШИТИ ПОДИЗВОЂАЧ:
	

	2)
	НАЗИВ ПОДИЗВОЂАЧА:
	

	
	АДРЕСА ПОДИЗВОЂАЧА:

Место и општина 
	


	
	МАТИЧНИ БРОЈ:
	

	
	ПОРЕСКИ ИДЕНТИФИКАЦИОНИ БРОЈ (ПИБ):
	

	
	ИМЕ ОСОБЕ ЗА КОНТАКТ:
	

	
	ПРОЦЕНАТ УКУПНЕ ВРЕДНОСТИ КОЈИ ЋЕ ИЗВРШИТИ ПОДИЗВОЂАЧ:
	


Напомена: Табелу ''Подаци о подизвођачу'' попуњавају само они понуђачи који подносе понуду са подизвођачем, а уколико има већи број подизвођача од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког подизвођача.

Место и датум:



                                                Понуђач:

_______________                                                                        _______________________________

                                                                                             (штампано име и презиме одговорне особе)

                                                               М.П.                      _______________________________

                                                          (читак отисак печата)                           ( потпис)

6-IV 
ПОДАЦИ О УЧЕСНИКУ У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ

	1)
	НАЗИВ УЧЕСНИКА У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ:
	

	
	АДРЕСА:

Место и општина 
	

	
	МАТИЧНИ БРОЈ:
	

	
	ПОРЕСКИ ИДЕНТИФИКАЦИОНИ БРОЈ (ПИБ):
	

	
	ИМЕ ОСОБЕ ЗА КОНТАКТ:
	

	2)
	НАЗИВ УЧЕСНИКА У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ:
	

	
	АДРЕСА УЧЕСНИКА У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ:

Место и општина 
	

	
	МАТИЧНИ БРОЈ:
	

	
	ПОРЕСКИ ИДЕНТИФИКАЦИОНИ БРОЈ (ПИБ):
	

	
	ИМЕ ОСОБЕ ЗА КОНТАКТ:
	


Напомена: Табелу ''Подаци о учеснику у заједничкој понуди'' попуњавају само они понуђачи који подносе заједничку понуду, а уколико има већи број учесника у заједничкој понуди од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког .

Место и датум:



                                                Понуђач:

_______________                                                               _______________________________

                                                                                              (штампано име и презиме одговорне особе)

                                                               М.П.                      _______________________________

                                                              (читак отисак печата)                                            ( потпис)

6-V
СПОРАЗУМ
КОЈИМ СЕ ПОНУЂАЧИ ИЗ ГРУПЕ МЕЂУСОБНО И ПРЕМА НАРУЧИОЦУ ОБАВЕЗУЈУ НА ИЗВРШЕЊЕ ЈАВНЕ НАБАВКЕ
У вези са позивом за подношење понуда објављеном на Порталу јавних набавки и интернет страници наручиоца, за јавну набавку добара број 79/2017 достављамо Споразум којим се међусобно и према наручиоцу обавезујемо на извршење јавне набавке према следећем:

	1.
	Подаци о члану групе који ће бити носилац посла, односно који ће поднети понуду и који ће заступати групу понуђача пред наручиоцем

	
	Назив:

Адреса:



	6.
	Обавезе сваког од понуђача из групе понуђача за извршење уговора

	
	Назив члана групе понуђача
	Обавезе члана групе понуђача за извршење уговора

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


У ___________, дана ________ године, 
Споразум потписали

Назив члана групе понуђача:
Потпис одговорног лица и печат
       члана групе понуђача:

1. ____________________________________

___________________________
потпис и М.П.       

2. ____________________________________

___________________________
потпис и М.П.

3. ____________________________________

___________________________
потпис и М.П.

7.

 МОДЕЛ УГОВОРА

(ПОПУНИТИ ПРВУ СТРАНУ ОДНОСНО ПОДАТКЕ О ПОНУЂАЧУ, ПОДИЗВОЂАЧИМА УКОЛИКО ИХ ИМА ИЛИ ПОДАТКЕ О ЧЛАНОВИМА ГРУПЕ ПОНУЂАЧА У СЛУЧАЈУ ПОДНОШЕЊА ЗАЈЕДНИЧКЕ ПОНУДЕ И ПОСЛЕДЊУ СТРАНИЦУ ОВЕРИТИ ПЕЧАТОМ И ПОТПИСАТИ)
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МОДЕЛ
УГОВОР број 196 – 22- _______ -17
РАДНО-ЗАШТИТНА И САНИТЕТСКА ОПРЕМА ЗА ВБ НИВОА 2+ у МнОп MINUSCA
закључен  између:

	РЕПУБЛИКА СРБИЈА - МИНИСТАРСТВО ОДБРАНЕ – СЕКТОР ЗА МАТЕРИЈАЛНЕ РЕСУРСЕ -УПРАВА ЗА СНАБДЕВАЊЕ коју заступа пк сц Ненад Иванчевић, дипл. инж. - у даљем тексту Наручилац
Телефон: 011/20-59-159
Телефакс: 011/300-63-30

Матични број: 07093608
Шифра делатности: 8422
ПИБ: 102116082

Текући рачун: 840-1620-21
Код: Управа за трезор


и

	_________________________________   Адреса : __________________

које заступа: __________________________, у даљем тексту Добављач
                          Матични број: ______________________
                          ПИБ: ______________________________       
                          Телефон:  __________________________  

                          Телефакс: __________________________
                          Текући рачун број: __________________
                          Код банке: _________________________



Правни основ:

Јавна набавка бр. 79/2017; Одлука о додели уговора бр. ____ - ____од ______2017. године и понуда понуђача (добављача) бр. ___________
ПРЕДМЕТ УГОВОРА
                                                                     Члан 1.

Добављач се обавезује да Наручиоцу, односно његовом крајњем примаоцу испоручи добра по врсти, количини, цени, квалитету и роковима, купчев прималац да преузме и плати испоручена добра: 

· РАДНО-ЗАШТИТНА И САНИТЕТСКА ОПРЕМА ЗА ВБ НИВОА 2+ у МнОп MINUSCA (у даљем тексту уговорена добра, у свему према обрасцу понуде из дела 6. конкурсне документације и техничким спецификацијама из дела 15. конкурсне документације) 
(1.1.1 Уговорне стране су сагласне да Добављач наступа у оквиру заједничке понуде, чији су чланови групе следећи:_______________, ______________________, ___________.

1.1.2 Уговорне стране су сагласне да Добављач наступа са подизвођачем/има: ______________, ____________, ___________________. )

Ц Е Н А

Члан  2.

Цене из члана 1. овог уговора односе се на јединицу мере (ком/пар), испоручених добара у складиште купчевог примаоца - што подразумева да у уговорену цену улазе и трошкови транспорта.  Цене из члана 1. су без пореза на додату вредност. 
Укупна вредност уговора износи као у понуди динара без ПДВ-а, а укупна вредност уговора са обрачунатим ПДВ-ом износи као у понуди динара.
Цена је фиксна и не може се мењати до коначне реализације уговора. 
КВАЛИТЕТ И ОВЕРА УЗОРАКА
Члан 3.
Квалитет добара мора да одговара Техничким спецификацијама са припадајућим СОРС (прилог 1 уговора) као и овереним узорцима. 
Табела 1 – Списак добара радне одеће са прописима о квалитету

	 Р.бр.
	Назив добра
	Квалитет добара
	Број партије

	1.
	ЧАРАПЕ за санитетско особље М-87
	Техничка спецификација и оверени узорци
	ПАРТИЈА 1

	1.
	КЛОМПЕ мушке беле
	Техничка спецификација 
	ПАРТИЈА 2

	2
	КЛОМПЕ женске беле
	
	

	1.
	ПЕШКИР за болеснике и санитетско особље, плави
	Техничка спецификација 
	ПАРТИЈА 3

	2.
	ПЕШКИР за лекаре хирурге, зелени
	
	

	1.
	КОШУЉА мушка болесничка
	Техничка спецификација и оверени узорци
	ПАРТИЈА 4

	2.
	КОШУЉА-СПАВАЋИЦА женска болесничка
	Техничка спецификација 
	

	3.
	МАНТИЛ болеснички фротир М-88 (мушки и женски)
	Техничка спецификација и оверени узорци
	

	4.
	БЛУЗА пиџаме болесничке мушке М-88
	
	

	5.
	БЛУЗА пиџаме болесничке женске М-88
	
	

	6.
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке мушке М-88
	
	

	7.
	ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке женске М-88
	
	

	8.
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе, мушка М-88
	
	

	9.
	БЛУЗА за лекаре, фармацеуте, стоматологе, женска М-88
	
	

	10.
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, мушки М-88
	
	

	11.
	МАНТИЛ за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, женски М-88
	
	

	12.
	ПАНТАЛОНЕ мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе
	
	

	13.
	ПАНТАЛОНЕ женске за лекаре, фармацеуте, стоматологе
	Техничка спецификација и оверени узорци
	ПАРТИЈА 4

	14.
	МАНТИЛ за лекаре хирурге М-88
	
	

	15.
	МАЈИЦА за лекара хирурге М-88, зелена
	
	

	16.
	ПАНТАЛОНЕ за лекаре хирурге М-88
	
	

	17.
	МАЈИЦА за лекара хирурге М-88, бела
	
	

	18.
	БЛУЗА куварска
	
	

	19.
	КАПА куварска
	
	

	20.
	КЕЦЕЉА куварска
	
	

	21.
	ПАНТАЛОНЕ куварско-пекарске 
	
	

	1.
	ЧАРШАВ за операције без разреза М-88
	Техничка спецификација и оверени узорци

	ПАРТИЈА 5

	2.
	ЧАРШАВ за операције са разрезом М-88
	
	

	3.
	КОМПРЕСА абдоминална
	
	

	4.
	КОМПРЕСА 100 cm х 90 cm М-88
	
	

	5.
	КОМПРЕСА 120 cm х 150 cm
	
	

	6.
	КОМПРЕСА за гинекологију
	
	

	7.
	СТОЛЊАК
	
	

	8.
	ВРЕЋА за болесничка одела
	Техничка спецификација

	

	9.
	ЧАРШАВ болеснички М-88
	Техничка спецификација и оверени узорци

	

	10.
	НАВЛАКА за ћебе болесничко
	
	

	11.
	НАВЛАКА за јастук болеснички М-88
	
	


Наручилац (за сва добра из партија од 1 до 5) не обезбеђује основни и помоћни репроматеријал за израду уговорених добара.

Добављач са којим се закључи уговор у обавези је да изради добра из табеле 1, у складу са Техничким спецификацијама (са припадајућим СОРС) из прилога 1 уговора, односно овереним узорцима, наведеним у табели 1;

Одступања у квалитету су дозвољена само у оквиру задатих толеранција у Техничким спецификацијама (са припадајућим СОРС). Ванредни пријем и пријем уз бонификацију се неће вршити по било ком основу;

Добра из партијa 1, 2 и 4 се израђују према структури величинских бројева, која су саставни део уговора (прилог 2).
Добављач са којим се закључи уговор, узорке добара из партије 1, партије 4 (осим добра под редним бројем 2) и партије 5 (осим добра под редним бројем 8) са којима су понуђачи могли да се упознају пре достављања понуда за јавну набавку, може преузети на реверс у Одсеку за ИнMС–ВТИ Жарково. Преузети узорци служиће добављачу као смерница за израду сопствених узорака за оверу за серијску производњу. Добављач је у обавези да узорке које је преузео на реверс, по извршеној овери сопствених узорака за производњу и квалитативни пријем, врати Одсеку за ИнMС–ВТИ Жарково.

Овера узорака 

Добављач са којим се закључи уговор у обавези је да изврши оверу узорака свих добара.

Овера узорака врши се органолетички и иста је бесплатна;

Оверу узорака готових добара за добра из партија од 1 до 5 врши Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково (контакт телефони: 011/2051-699, 2051-551). Овера узорака се врши на основу званичног захтева добављача који се доставља на адресу: Одсек за ИнМС Војнотехнички институт – Београд, Ратка Ресановића бр. 1. У захтеву добављач наводи датум достављања узорака, број уговора, назив и количину узорака;
За оверу узорака готових добара из партија 1, 3, 4 и 5 добављач је у обавези да достави по два комада готовог добра. По извршеној овери Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково је у обавези да један оверени узорак пломбира и изда добављачу ради серијске производње и квалитативног пријема. Други узорак задржава Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково. Оверени узорци не улазе у укупне количине за квалитативни пријем.
За оверу узорака готових добара из партије 2, добављач је у обавези да достави један пар готовог добра. По извршеној овери Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково је у обавези да један полупар пломбира и изда добављачу ради серијске производње и квалитативног пријема. Други полупар задржава Одсек за ИнMС – ВТИ Жарково. Оверени узорци не улазе у укупне количине за квалитативни пријем. 

Рок за оверу узорака од стране Одсека за ИнМС ВТИ, односно за обавештење о одбијању овере са разлозима одбијања је највише 7 радних дана од дана достављања узорака, за сваки покушај овере узорка. Уколико је овера узорака трајала дуже, Одсек за ИнМС ВТИ, је у обавези да достави обавештење УОЛ СМР МО, УСн СМР МО и добављачу о броју дана кашњења при овери узорака и рок испоруке се продужава за тај број дана у кашњењу овере узорака. 

КВАЛИТАТИВНИ И КВАНТИТАТИВНИ ПРИЈЕМ
Члан 4.

Општи део
Добављач преузима потпуну одговорност за квалитет израде уговорених добара и обавезује се да ће произведена добра у свему одговарати квалитету који је прописан у техничкој спецификацији са припадајућим СОРС који су саставни део уговора, односно овереним узорцима за производњу. 

Квалитативни пријем врши Војна контрола квалитета СМР МО у Републици Србији (ВКК СМР МО).

Добављач се обавезује да у року не дужем од 15 дана од дана потписивања уговора изради План производње-термин план реализације уговора и исти достави ВКК СМР МО. План производње-термин план реализације уговора је документ којим се идентификују предмети-добра производње, потребни ресурси и рокови за реализацију уговора. Форма Плана производње-термин плана реализације уговора није прецизно дефинисана и њу добављач прилагођава сопственим потребама и захтевима Уговора.
Добављач се обавезује да пре почетка реализације уговора изради и са надлежним проверавачем ВКК СМР МО усагласи План квалитета и/или План контролисања добара која су предмет уговора. План квалитета је документ којим се за специфични производ, процес или уговор утврђује које се процедуре и одговарајући ресурси морају применити, ко мора да их примени и када. План контролисања је документ добављача и представља плански и технички документ Плана квалитета или плана контроле квалитета којим се дефинише мерење, контролисање и испитивање једне или више карактеристика производа или процеса са вођењем записа о квалитету ради утврђивања усаглашености са специфираним захтевима. Форма Плана квалитета и Плана контролисања добара није прецизно дефинисана и њу добављач прилагођава сопственим потребама и захтевима Уговора.
Добављач је у обавези да благовремено обавести ВКК СМР МО, писано телефаксом на број 011/2505-880 или E-mailom на адресу vkk@mod.gov.rs о припремљености добара, која су предмет уговора, за извршење пријема при чему наводи број уговора, место извршења пријема (искључиво у Републици Србији), количину и врсту добара која ће бити припремљена за пријем. ВКК СМР МО је у обавези да отпочне контролу квалитета добара у року од 5 радних дана од захтеваног дана за пријем. Један примерак захтева за квалитативни пријем добављач доставља и Управи за општу логистику СМР МО у писаној форми телефаксом на број 011/3006-299. 

ВКК СМР МО је дужна да изврши органолептички квалитативни пријем у року од 10 дана од захтеваног дана за пријем. Уколико ВКК СМР МО из било којих разлога у датом року не изврши квалитативни пријем, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења. 

Добављач се обавезује да проверавачу ВКК СМР МО, без надокнаде, обезбеди услове потребне за контролу квалитета предмета уговора, укључујући простор и услуге административног и техничког особља, телефонске везе и материјално обезбеђење радног простора.

Добављач има обавезу да приликом сваког квалитативног пријема стави на увид и располагање обједињени преглед уговорених и припремљених количина за испоруку, по врсти и количини добара. Пре отпочињања квалитативног пријема, добављач је у обавези да проверавачу квалитета ВКК СМР МО омогући проверу да ли су припремљене количине у складу са уговореним. Обједињени преглед уговорених и примљених добара, оверен од стране проверавача квалитета ВКК СМР МО је саставни део Записника о пријему. 
Добављач је обавезан да издвоји добра која су предмет уговора, од осталих добара намењених тржишту у посебну просторију или део магацинског простора. Прегледане и примљене количине добара, проверавач/и ВКК СМР МО видно обележава/ју са одговарајућим печатом. 
КВАЛИТАТИВНИ ПРИЈЕМ ЗА ПАРТИЈE 1, 3, 4 и 5
За добра из партија од 1, 3, 4 и 5 врши се органолептички преглед и лабораторијско испитивање квалитета.

Проверавач ВКК СМР МО за органолептички преглед и лабораторијско испитивање у I и II степену извршиће узорковање свих добара припремљених за квалитативни пријем.
ВКК СМР МО је у обавези да методом случајног узорковања издвоји и органолептичи прегледа најмање 5% од припремљених добара за испоруку, а по слободној процени може узорковати и већи број комада.
Број узорака за лабораторијску проверу квалитета за добра одређује се према следећој табели:

	Редни

број
	Укупна количина за испоруку (комада)
	Број узорака за испитивање у I степену
	Број узорака за испитивање у II степену (контраузорци)

	1
	2
	3
	4

	1.
	до 1000
	1
	1

	2.
	од 1001 до 2000
	2
	2

	3.
	од 2001 до 4000
	3
	3

	На сваких даљих 4.000 комада узима се по један узорак. Један узорак чини један комад.

Укупна количина за испоруку (колона 2) добија се груписањем добара израђених од тканине по истим захтевима квалитета, исте боје и истом технологијом израде.


Добављач је у обавези да увећа број уговорених добара за број узорака који се издваја за лабораторијску проверу (испитивања у првом и другом степену). 
Проверавач/и ВКК СМР МО сачињава/ју записник о извршеном органолептичком пријему и уколико су добра условна у органолептичком погледу, сачињавају пропратни акт (у два примерка) за лабораторијску проверу квалитета. 

Ако ВКК СМР МО приликом органолептичког пријема готових добара уочи недостатке и наложи њихово отклањање и ако се приликом поновљеног органолептичког квалитативног пријема уоче исти или нови недостаци, та количина готових добара се добављачу ставља на располагање и њен пријем се више неће разматрати нити вршити. 

Уколико добављач није сагласан са налазом проверавача при органолептичком пријему може захтевати поновни комисијски органолептички квалитативни пријем. Исти врши мешовита комисија коју сачињавају два члана добављача, два члана наручиоца и три неутрална члана (стручна лица из предметне области), које споразумно одређују наручилац и добављач. Комисија има задатак да потврди или демантује првобитни налаз органолептичког квалитативног пријема проверавача и не може да доноси било какве одлуке које су у супротности са Уговором. Трошкове поновљеног комисијског пријема сносиће страна чије су тврдње оспорене.

ВКК СМР МО одређује лабораторију за испитивање квалитета производа. Лабораторијско испитивање квалитета готовог производа се врши у акредитованим лабораторијама у Републици Србији о трошку добављача.
Добављач преузима на чување контраузорке добара до суперанализе или истека гарантног рока.

Транспорт узорака на лабораторијску анализу и/или суперанализу извршиће добављач о свом трошку.

У случајевима кад нека од уговорних страна није сагласна са налазима лабораторије у I степену, уговорне стране ће споразумно ангажовати независну акредитовану лабораторију. 
Резултати суперанализе су коначни, а трошкове ангажовања лабораторије за суперанализу сносиће страна чије су тврдње оспорене.

Налаз мешовите комисије и лабораторије која је вршила суперанализу је коначан за обе стране. 

Након добијања извештаја о лабaраторијском испитивању, надлежни орган ВКК СМР МО доноси решење о пријему, односно одбијању уговорених добара са разлозима одбијања. Решење се доноси у року од 5 радних дана од датума када је лабораторијска анализа заведена у деловодни протокол ВКК СМР МО. Уколико се решење не донесе у назначеном року, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења. 

Један примерак решења о пријему и записника о извршеном органолептичком пријему /одбијању добара које је донела ВКК СМР МО обавезно се доставља УОЛ СМР МО ради праћења реализације Уговора.

Забрањује се испорука добара пре добијања Решења о пријему од стране ВКК СМР МО. Добављач је дужан да сваком крајњем примаоцу, уз отпремницу, достави оригинал Решење и записник о извршеном органолептичком пријему.
КВАЛИТАТИВНИ ПРИЈЕМ ЗА ПАРТИЈУ 2
За добра из партије 2 врши се само органолептичка провера квалитета на основу прописане Техничке спецификације и овереног узорка за производњу. 
За уговорена добра из партије 2, добављач је дужан да проверавачу ВКК СМР МО достави произвођачку спецификацију или други документ (Атест, Декларација, Сертификат о квалитету, Лабораторијска анализа акредитоване лабораторије земље произвођача или из Републике Србије и сл.) из кога се недвосмислено може утврдити да свако појединачно добро одговара захтеваном квалитету из техничке спецификације и изјаву у којој ће под пуном материјалном и кривичном одговорношћу гарантовати да су готова добра у свему израђена према траженим техничким спецификацијама, а која ће бити саставни део записника о извршеном органолептичком пријему. Уколико добављач не достави произвођачку спецификацију или неки други горе наведени документ органолептички пријем готових добара се неће вршити.
Проверавач ВКК СМР МО је у обавези да методом случајног узорковања издвоји најмање 10% од припремљених добара за испоруку ради органолептичког квалитативног пријема. Проверавач може по слободној процени узорковати и већу количину припремљених добара за органолептички квалитативни пријем.
Ако ВКК СМР МО приликом органолептичког пријема готових добара уочи недостатке и наложи њихово отклањање и ако се приликом поновљеног органолептичког квалитативног пријема уоче исти или нови недостаци, та количина готових добара се добављачу ставља на располагање и њен пријем се више неће разматрати нити вршити.

Уколико добављач није сагласан са налазом проверавача при органолептичком квалитативном пријему може захтевати поновни комисијски органолептички квалитативни пријем. Исти врши мешовита комисија коју сачињавају два члана добављача, два члана наручиоца и три неутрална члана (стручна лица из предметне области), које споразумно одређују ВКК СМР МО и добављач. Комисија има задатак да потврди или демантује првобитни налаз органолептичког квалитативног пријема проверавача и не може да доноси било какве одлуке које су у супротности са Уговором. Трошкове поновљеног комисијског пријема сноси страна чије су тврдње оспорене. Налаз мешовите комисије је коначан за обе стране. 
ВКК СМР МО је дужна да изврши органолептички пријем у року од 5 радних дана од захтеваног дана за пријем. Уколико се из било којих разлога у датом року не изврши квалитативни пријем, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења. 

Проверавач/и ВКК СМР МО сачињава/ју записник о извршеном органолептичком пријему и уколико су добра условна у органолептичком погледу, сачињава/ју Решење о пријему.

Решење о пријему се доноси у року од 5 радних дана од датума записник о извршеном органолептичком пријему. Уколико се решење не донесе у назначеном року, ВКК СМР МО о томе писаним путем обавештава добављача, УСн СМР МО и УОЛ СМР МО са образложењем кашњења, а добављачу се продужава рок испоруке за број дана кашњења 

Један примерак оригинал Решења о пријему и записника о извршеном органолептичком пријему /одбијању добара које је донела ВКК СМР МО обавезно се доставља УОЛ СМР МО ради праћења реализације Уговора.

Добављач не може да изврши испоруку добара пре добијања Решења о пријему од стране ВКК СМР МО. Добављач је дужан да сваком крајњем примаоцу, уз отпремницу, достави оригинал Решење о пријему и Записник о органолептичком пријему.
Квантитативни пријем врши комисија или лице које одреди крајњи прималац, према важећим прописима и наређењима. Квантитативни пријем (утврђивање присуства печата ВКК СМР МО на транспортном паковању, провера садржаја транспортног паковања и његове усаглашености са декларацијом на транспортном паковању до 10% испоручене количине) врши се у складишту крајњег примаоца о чему се сачињава и комисијски записник о квантитативном пријему. 
У случају да се на месту пријема констатује одступање у количини и оштећења на испорученим добрима, крајњи прималац је дужан да сачини записник који ће потписати овлашћени представник добављача и тиме потврдити утврђене недостатке. 
Приговор у погледу количине, оштећења и других недостатака, крајњи прималац доставља у року од три радна дана добављачу путем телефона, што потврђује путем телефакса или препорученим писмом.
АМБАЛАЖА, ОБЕЛЕЖАВАЊЕ И НАЧИН ПАКОВАЊА
Члан 5.

Трошкове амбалаже сноси добављач и амбалажа се не враћа.
Добра из партије 1 се пакују по 6 пари (истог величинског броја) фиксиране папирном траком, а затим 5 таквих паковања у најлон кесу, која се пакују у петослојну картонску кутију димензија 570 mm х 380 mm х 320 mm.

Добра из партије 2 се пакују како је прописано у техничким спецификацијама за обућу (део 15 конкурсне документације).

 Добра из партије 3 се пакују до 10 комада заједно у провидну кесу а затим се индивидуална паковања слажу у петослојне амбалажне кутије димензија 570 mm х 380 mm х 320 mm.
Добрa из партије 4, осим добра са редног броја 3, се пакују тако што се по пет комада истог величинског броја упакује у полиетиленску провидну кесу, а затим се та паковања сложе у петослојну амбалажну кутију димензија 570 mm x 380 mm x 320 mm.
Добро са редног броја 3 из партије 4 се пакују по један комад у провидну полиетиленску кесу, а затим се таква појединачна паковања слажу у петослојну картонску кутију димензија 570 mm х 380 mm х 320 mm.
Добра из партије 5, на редним бројевима од 1 до 6, се пакују по 30 комада у провидну кесу, а затим се слажу у петослојне амбалажне кутије димензије 570 mm x 380 mm x 320 mm.
Добра из партије 5 на редним бројевима од 7 до 11 пакују се по 5 комада заједно у провидну кесу и затим се слажу у петослојне амбалажне кутије димензије 570 mm x 380 mm x 320 mm, које морају бити шиноване два пута и затворене по отворима квалитетном лепљивом траком. 
Амбалажне-транспортне кутије затварају се по отворима квалитетном лепљивом траком, која обухвата цео обим кутије (по дужини и висини) и искључиво је из једног дела.

На ужој страни транспортне амбалажне-кутије, у горњем десном углу лепи се папирна етикета формата А5 која садржи следеће податке:

· назив и место добављача/произвођача,

· број уговора,

· назив добра,

· количину,

· величински број,

· просечну бруто масу кутије и

· годину производње.

Транспортне-амбалажне кутије морају бити нове и не смеју садржати било какве додатне штампане или писане натписе, етикете и сл.
ГАРАНЦИЈА И РЕКЛАМАЦИЈА

Члан 6.

Гарантни рок за уговорена добра је као у понуди месеци, и почиње да тече  од дана испоруке уговорених добара. 

Крајњи прималац ће у случају евентуалних недостатака у квалитету, количини и очигледних грешака као и накнадног испољавања скривених мана (све оно што није било могуће утврдити у редовном поступку контроле квалитета) или рекламације било које врсте у почетној фази употребе добара и у периоду гарантног рока за сваки утврђени недостатак упознати и ВКК СМР МО, о чему ће сачинити комисијски записник који ће доставити добављачу са захтевом за отклањање недостатка производа код којих је дошло до одступања у квалитету односно квантитету. 
Добављач је у обавези да о свом трошку у року од 20 дана од добијања писаног захтева, отклони недостатке, односно да испоручи друга условна добра и да о томе обавести ВКК СМР МО. 
Код решавања рекламације наручилац може захтевати суперанализу контра узорака или суперанализу узорка из складишта наручиоца, која су предмет Уговора.  
Уколико добављач није у могућности да отклони недостатке, односно да испоручи нова добра, комисија наручиоца ће извршити процену штете коју је добављач у обавези да надокнади наручиоцу. 
РОК, МЕСТО И НАЧИН ИСПОРУКЕ
Члан 7.
Рок испоруке уговорених добара је као у понуди дана од дана обостраног потписивања уговора.

Испоруку уговорених добара до крајњих примаоца врши добављач сопственим превозом и о свом трошку. 

Врсту превоза одређује добављач. 

Испорука се сматра извршеном даном предаје добара примаоцу, што се доказује овереном отпремницом коју је потписало лице или комисија за пријем крајњег примаоца.

Добављач је у обавези да најави испоруку уговорених добара најмање 3 (три) дана пре испоруке, телефоном и у писаном облику путем телефакса.

Место испоруке, лица за контакт, контакт телефон за партије 1 до 5: ВМА Београд, Црнотравска 17 Београд, мајор Миленко Цимбаљевић, 011/3608-710 или 064/8743-179.

Управа за општу логистику СМР МО задржава право измене диспозиције – места испоруке, количине по месту испоруке без сагласности добављача и структуре величинских бројева уз сагласност добављача, с тим да су укупно уговорене количине непроменљиве.
ПЛАЋАЊЕ

Члан 8.

За сва добра исплату уговорених добара врши крајњи прималац на терет ЦМО ЗОК ГШ ВС, књиговодствена шифра "250" конто 4261.
Добављач је дужан да крајњим примаоцима за испоручена добра достави следећу исплатну документацију:

· оригиналан рачун у два примерка, 
· оригиналну отпремницу потписану од стране примаоца добара и 
· оригинал Решења о пријему са Записником о органолептичком пријему ВКК СМР МО
Рок плаћања је као у понуди дана од дана пријема комплетне исплатне документације у деловодство крајњег примоца.
Порез на додату вредност ће се обрачунавати и исказивати у складу са Законом о ПДВ-у (Сл.Гласник РС 84/04 и 86/04 - исправке,  61/05, 61/07, 93/12, 108/13, 6/14, 68/14, 142/14 и 5/15).
КАЗНЕНЕ ОДРЕДБЕ

Члан 9.

Уколико добављач не испоручи предмет набавке у уговореном року, дужан је да наручиоцу плати уговорну казну у висини од 2%о (промила) дневно за сваки дан закашњења. Уговорна казна може бити највише 10% од укупне вредности добара испоручених са закашњењем, без ПДВ-а.
Делимично извршење испоруке у предвиђеном року из члана 7. овог уговора не искључује обавезу плаћања уговорне казне.
Наплату уговорне казне врши крајњи прималац одбијањем од рачуна при исплати добара испоручених са закашњењем и то без претходног обавештења.

Ако Добављач не изврши у било ком проценту, било коју уговорну обавезу или раскине Уговор, наручилац, без сагласности Добављача и обавезе обавештавања, има право да депоновани инструмент обезбеђења извршења уговорених обавеза, меницу (коју доставља приликом потписивања Уговора), поднесе на наплату банци код које Добављач има отворен текући рачун, на износ од 10% од укупне вредности уговора без ПДВ-а. 

Наручилац има право да једнострано раскине уговор уколико Добављач не изврши у било ком проценту, било коју уговорну обавезу и да депоновани инструмент обезбеђења извршења уговорених обавеза Добављача, меницу, поднесе на наплату банци код које Добављач има отворен текући рачун, на износ од 10% укупне вредности уговора без ПДВ.                   
Право Наручиоца на наплату уговорне казне не утиче на право Наручиоца да захтева накнаду штете.
ВИША СИЛА
Члан 10.

Под појмом више силе подразумавају се околности које су наступиле после закључења уговора и које уговорним странама нису биле нити могле бити познате у моменту закључења уговора и нису се могле спречити, избећи или предвидети. Наступање више силе мора зависити од спољних и ванреднх догађаја насталих мимо воље и моћи страна у уговору.

Поледица више силе огледа се у потпуној или делимичној спречености уговорних страна да изврше уговорене обавезе. За  време трајања дејства више силе одлаже се вршење обавеза уговорних страна по овом уговору.

Уговорна страна погођена вишом силом дужна је да одмах, а најкасније у року од 48 сати, писаним путем обавести другу страну о настанку и престанку више силе, прилажући о томе одговарајући доказ. 

Уговорне стране могу бити ослобођене од одговорности за ниспуњавање обавеза током трајања више силе у оном обиму у којем су деловањем више силе биле онемогућене да те обавезе изврше, при чему су обавезне да предузму одговарајуће мере како би се у насталој ситуацији интерес сваке стране што више заштитио.
Уколико утицај више силе траје дуже од 3 (три) месеца, уговорна страна која није погођена вишом силом има право, по сопственом избору, или да другој страни одреди додатни период за испуњење уговорних обавеза или да раскине уговор без  последица за себе.
РЕШАВАЊЕ СПОРОВА

Члан 11.

Уговорне стране су се сагласиле да евентуалне спорове, поводом овог уговора решавају споразумно.

У случају да се не постигне сагласност о спорним питањима, уговорене стане су  сагласне да спорове решавају код Привредног суда у Београду.

ИЗМЕНА, ДОПУНА И РАСКИД УГОВОРА

Члан 12.

Овај уговор може бити измењен, допуњен или раскинут, само сагласношћу обе уговорне стране и у писаној форми. 
Уговор се може изменити, допунити или раскинути у случају настанка више силе. 
Уговор се може једнострано раскинути у случају предвиђеном чланом 9. став 5. и чланом 10. став 5. овог Уговора.

ТАЈНОСТ ПОДАТАКА
Члан 13.

Уговорне стране дужне су да се придржавају  Закона о тајности података ("Сл. гласник РС", бр 104/09).

Наручилац може захтевати заштиту поверљивости података које Добављачу ставља на  располагање.

Лице које је примило податке одређене као поверљиве дужно је да их чува и штити, без обзира на степен те поверљивости.
ОСТАЛЕ ОДРЕДБЕ

Члан 14.

За све што није изричито прецизирано овим уговором примењују се одредбе Закона о облигационим односима ("Службени лист СФРЈ", бр. 29/78, 39/85, 45/89 – одлука УСЈ и 57/89, "Службени лист СРЈ", бр. 31/93 и "Службени лист СЦГ", бр. 1/2003 – Уставна повеља).

Добављач је дужан да без одлагања обавестити наручиоца о било којој промени, а која наступи током важења овог уговора а тиче се истог и да о томе доставити доказ.
Уговор је састављен у три истоветна примерка, по један примерак за сваку уговорну страну, а један примерак за потребе ВКК СМР МО. 
Наручилац задржава право да уговор умножи и изворно достави у потребном броју својим крајњим корисницима.
Уговор ступа на снагу даном обостраног потписивања.

Уговор је потписан дана _______________ године.



   

ДОБАВЉАЧ:
НАРУЧИЛАЦ:
___________________________
УПРАВА ЗА СНАБДЕВАЊЕ                                                 ДИРЕКТОР  
НАЧЕЛНИК

п  у  к  о  в  н  и  к

                                                                              сц Ненад Иванчевић, дипл. инж.

___________________________                        ___________________________
(штампано име и презиме)
8. 

ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ О ПОШТОВАЊУ ОБАВЕЗА ИЗ ЧЛ. 75. СТ.2 ЗАКОНА 
У вези члана 75. став 2. Закона, као заступник понуђача дајем следећу

И З Ј А В У 

Понуђач  _____________________________ (навести назив понуђача) у поступку јавне набавке бр. 79/2017 – Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA, поштовао је обавезе које произилазе из важећих прописа о заштити на раду, запошљавању и условима рада, заштити животне средине и нема забрану обављања делатности која је на снази у време подношења понуде. 
Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

Напомена: Уколико понуду подноси група понуђача, Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом.
9.
ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ ПОНУЂАЧА ДА ЋЕ ОБАВЕСТИТИ НАРУЧИОЦА О ПРОМЕНИ КОЈА ЈЕ У ВЕЗИ СА ИСПУЊЕНОШЋУ УСЛОВА ИЗ ЈАВНЕ НАБАВКЕ
И З Ј А В Љ У Ј Е М

под кривичном, материјалном и моралном одговорношћу да ћемо без одлагања обавестити наручиоца о било којој промени у вези са испуњеношћу услова из поступка јавне набавке бр. 79/2017 – Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA, а која наступи до доношења одлуке, односно закључења уговора, односно током важења уговора о јавној набавци, и да ћемо о томе доставити доказ. 

Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

10.
ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ О НЕЗАВИСНОЈ ПОНУДИ
У складу са чланом 26. Закона, ____________________________________ даје

                                                                             (Назив понуђача)

ИЗЈАВУ

О НЕЗАВИСНОЈ ПОНУДИ
под пуном кривичном и материјалном одговорношћу потврђујем да сам понуду у поступку јавне набавке бр. 79/2017 – Радно-заштитна и санитетска опрема за ВБ нивоа 2+ у МнОп MINUSCA поднео независно, без договора са другим понуђачима или заинтересованим лицима.

Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

Напомена: у случају постојања основане сумње у истинитост изјаве о независној понуди, наручулац ће одмах обавестити организацију надлежну за заштиту конкуренције. Организација надлежна за заштиту конкуренције, може понуђачу, односно заинтересованом лицу изрећи меру забране учешћа у поступку јавне набавке ако утврди да је понуђач, односно заинтересовано лице повредило конкуренцију у поступку јавне набавке у смислу закона којим се уређује заштита конкуренције. Мера забране учешћа у поступку јавне набавке може трајати до две године. Повреда конкуренције представља негативну референцу, у смислу члана 82. став 1. тачка 2. Закона.
Уколико понуду подноси група понуђача, Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом.

11.
ИЗЈАВА ПОНУЂАЧА ДА ЋЕ ПРИЛОЖИТИ ИНСТРУМЕНТ      ОБЕЗБЕЂЕЊА ЗА ДОБРО ИЗВРШЕЊЕ ПОСЛА – МЕНИЦE
Беспоговорно се обавезујемо да ћемо приликом закључења уговора издати наручиоцу инструмент  обезбеђења уговорних обавеза – 2 (две) бланко сопствене менице (само потписане у складу са картоном депонованих потписа), као гаранцију испуњења уговорне обавезе, односно као гаранцију за добро извршење посла.
Сагласни смо да уз бланко оверене менице, приложимо и:
· Копију картона депонованих потписа овлашћених лица коју је издала банка гаранта код које се води рачун Добављача, на којој се јасно виде депоновани потписи, оверену оригиналним печатом банке са датумом овере (овера не старија од 30 дана од дана обостраног потписивања уговора). 

· Менично овлашћење (потписано и оверено печатом) у два примерка, да се, у случају неиспуњења уговорних обавеза или једностраног раскида уговора менице, без наше сагласности, могу поднети на наплату Банци у износу 10% од вредности уговора, без ПДВ-а. 

· Доказ о регистрацији меница у складу са Одлуком о ближим условима, садржини и начину вођења регистра меница и овлашћења (''Сл. гласник РС'' бр. 56/11): извод са интернет странице НБС регистра меница и овлашћења на коме се види да су менице регистроване

Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

Напомена: Изјава се прилаже уз понуду а менице, копија картона депонованих потписа, менична овлашћења и доказ о регистрацији меница – као инструмент обезбеђења за добро извршење посла, достављају се приликом  потписивања уговора.

12.
МЕНИЧНО ПИСМО–ОВЛАШЋЕЊЕ
(ДОСТАВЉА СЕ УЗ ПОНУДУ)
На основу: Закона о меници ("Сл. лист ФНРЈ" бр. 104/46, "Сл. лист СФРЈ“ бр. 16/65, 54/70, 57/89, "Сл. лист СРЈ" бр. 46/96 и "Сл. лист СЦГ" бр. 1/2003), Закона о платном промету ("Сл. лист СРЈ" број 3/2002, 5/2003 и "Сл. гласник РС" бр. 43/2004, 62/2006,111/2009 - др. закон, 31/2011 и 139/2014 – др. закон), Одлуке о облику, садржини и начину коришћења образаца платних трансакција у динарима ("Сл. гласник РС'' бр. 55/2015 и 78/2015), Одлуке о начину вршења принудне наплате с рачуна клијента ("Сл. гласник РС" бр. 14/2014 и 76/2016) и Одлуке о ближим условима, садржини и  начину вођења регистра меница и овлашћења ("Сл. гласник РС" бр. 56/2011, 80/2015, 76/2016 и 82/17),
____________________________________________, ______________________________________, 

                 

(назив понуђача)

   


(адреса)
                                     ПИБ:_________________, МБ:______________________, предаје 2 (две) регистроване, бланко сопствене менице и даје:  




МЕНИЧНО ПИСМО-ОВЛАШЋЕЊЕ

за корисника бланко-сопствене менице

Управи за трезор – Рачуноводствени центар Министарства одбране, Београд, Гардијска бр. 7, да депоноване бланко-сопствене менице попунити на износ дуга и предати банци на наплату, по основу неиспуњења обавеза по понуди број ________________________ од _____________________ године и то на терет свих рачуна који су отворени код банке
___________________________________________________________________________________.





 (навести назив банке и број текућег рачуна)

ОВЛАШЋУЈЕМО Управу за трезор – Рачуноводствени центар Министарства одбране, Београд, Гардијска бр. 7, да безусловно и неопозиво, без протеста и трошкова, вансудски, ИНИЦИРА наплату – издавањем налога за наплату на терет рачуна Дужника код банака, а у корист рачуна Управе за трезор – Рачуноводствени центар Министарства одбране, Београд, Гардијска бр. 7   у вредности од 3% од укупне вредности напред наведене понуде без ПДВ-а, а у случају:

1. Да понуђач повуче своју понуду у току периода важности понуде или
2. Да понуђач, у случају да Наручилац прихвати његову понуду:

· не потпише уговор о набавци ____________________(навести назив предмета набавке)
     сагласно прихваћеним условима из конкурсне документације,

· не достави инструменте финансијског  обезбеђења уговорних обавеза сагласно  прихваћеним условима из конкурсне документације.

Дужник се одриче права на: повлачење овог овлашћења; опозив овог овлашћења; стављање приговора на задужење по овом основу за наплату и сторнирање задужења по овом основу за наплату. Менице су потписане и оверене од стране овлашћеног лица, у складу са картоном депонованих потписа.

Прилог: 

-Две регистроване и потписане бланко сопствене менице серијски број ________и _____________,

-Оверена копија картона депонованих потписа овлашћених лица за располагање средствима на рачунима.

	Mесто и датум

__________________________
	
	М.П.
	Понуђач

________________________________

(штампано име и презиме овлашћеног лица)

	
	
	
	________________________________

(пун потпис)


13.
МЕНИЧНО ПИСМО–ОВЛАШЋЕЊЕ
(доставља се приликом закључења уговора)

На основу Закона о меници ("Сл. лист ФНРЈ" бр. 104/46, "Сл. лист СФРЈ“ бр. 16/65, 54/70, 57/89, "Сл. лист СРЈ" бр. 46/96 и "Сл. лист СЦГ" бр. 1/03), Закона о платном промету ("Сл. лист СРЈ" број 3/02, 5/03 и "Сл. гласник РС" бр. 43/04, 62/06, 111/09 - др. закон, 31/11 и 139/14 – др. закон), Одлуке о облику, садржини и начину коришћења образаца платних налога за извршење платних трансакција у динарима ("Сл. гласник РС'' бр. 55/15 и 78/15),  Одлуке о начину вршења принудне наплате с рачуна клијента ("Сл. гласник РС" бр. 14/14 и 76/16) и Одлуке о ближим условима, садржини и  начину вођења регистра меница и овлашћења ("Сл. гласник РС" бр. 56/11, 80/15, 76/16 и 82/17)
_________________________________, ___________________________________, 
             (назив понуђача)                                                          (адреса)      


 

ПИБ:_____________________ , MБ:________________________, предаје 2 (две) регистроване, бланко сопствене менице и издаје:  




МЕНИЧНО ПИСМО-ОВЛАШЋЕЊЕ

за корисника бланко-сопствене менице

Управа за трезор – Рачуноводствени центар Министарства одбране, Београд, Гардијска број 7 да депонованe бланко-сопственe меницe може попунити и предати банци на наплату, по  основу неиспуњења уговорених обавеза или  једностраног раскида уговора број  __________________ од ___________године и то на терет свих рачуна који су отворени код банке  _____________________________________________________________________________________




(навести назив банке и број текућег рачуна)

ОВЛАШЋУЈЕМО Управу за трезор – Рачуноводствени центар Министарства одбране, Београд, Гардијска број 7, да безусловно и неопозиво, без протеста и трошкова, вансудски, ИНИЦИРА наплату издавањем налога за наплату на терет рачуна Дужника код банака, а у корист рачуна Управе за трезор – Рачуноводствени центар Министарства одбране, Београд, Гардијска 7 на износ од ___________________________________ динара (10% вредности наведеног уговора без ПДВ-а) по основу напред наведеног уговора.

Дужник се одриче права на: повлачење овог овлашћења; опозив овог овлашћења; стављање приговора на задужење по овом основу за наплату и сторнирање задужења по овом основу за наплату.

Менице су потписане и оверене од стране овлашћеног лица, у складу са картоном депонованих потписа.

Прилог: 

· регистроване и потписане бланко сопствене  менице серијски број ____________ и __________,

· Оверена копија картона депонованих потписа овлашћених лица за располагање средствима на рачунима.
	Mесто и датум

__________________________
	
	
	Понуђач

______________________________

	
	
	М.П.                               (штампано име и презиме)

	
	
	
	 ______________________________

(пун потпис)


НАПОМЕНА: доставља се са меницама и картоном депонованих потписа приликом закључења уговора.
14.
ОБРАЗАЦ ТРОШКОВА ПРИПРЕМЕ ПОНУДЕ

У складу са чланом 88. став 1. Закона, понуђач (навести назив понуђача) _________________________________________________________, доставља укупан износ и структуру трошкова припремања понуде, како следи у табели:

	Ред.

бр. партије
	Врста трошка
	Износ без ПДВ-а
	Износ са 
ПДВ-ом

	1.
	
	
	

	2.
	
	
	

	
	УКУПАН ИЗНОС ТРОШКОВА ПРИПРЕМАЊА ПОНУДЕ:
	
	


Трошкове припреме и подношења понуде сноси искључиво понуђач и не може тражити од наручиоца накнаду трошкова.

Ако је поступак јавне набавке обустављен из разлога који су на страни наручиоца, наручилац је дужан да понуђачу надокнади трошкове израде узорака или модела, ако су израђени у складу са техничким спецификацијама наручиоца и трошкове прибављања средстава обезбеђења, под условом да је понуђач тражио накнаду тих трошкова у својој понуди.
НАПОМЕНА: достављање овог обрасца није обавезно. Уколико понуда не садржи Образац трошкова припреме понуде, такав недостатак наручилац неће сматрати битним недостатком понуде и неће је одбити као неприхватљиву.
Место и датум:






Понуђач:

_________________




_______________________________

        (штампано име и презиме одговорног лица)

М.П.

_______________________________

 (читак отисак печата)


(потпис)

15.
ТЕХНИЧКЕ СПЕЦИФИКАЦИЈЕ СА СОРС
Партија 1 – Чарапе

	Број

партије
	Ред.

број
	Назив добра

	1.
	1.
	ЧАРАПЕ за санитетско особље М-87


ЧАРАПЕ за санитетско особље М-88, мушке и женске се израђују према СОРС(СНО)7525 и овереном узорку.

Лабораторијски се проверавају следећи параметри квалитета:

· финоћа памучног предива (тачка 2.2.1. СОРС 7525), с тим што је толеранција за финоћу ± 6%,

· финоћа текстурираног полиамидног филамента за плетење – платирање (тачка 2.3.1. СОРС 7525), с тим што је толеранција за финоћу ± 7%,

· финоћа обмотане гумене нити (тачка 2.5.2. СОРС 7525), с тим што је толеранција за финоћу ± 9 %,

· сировински састав чарапа без обмотане гумене нити (тачка 3.1.1. СОРС 7525), с тим што је толеранција ± 5%,

· густина плетенине (тачка 3.1.2. СОРС 7525),

· отпорност плетенине на прскање према SRPS F.S2.022, метода „B“ (тачка 3.1.3. СОРС 7525) и

· маса чарапа (тачка 4.2 СОРС 7525).

Напомене:

1) Одступања у квалитету су дозвољена само у оквиру задатих толеранција у овим техничким спецификацијама;

2) За параметре квалитета за које нису наведене методе испитивања, или су наведене методе испитивања према повученим стандардима, користе се методе испитивања према важећим SRPS стандардима, SRPS ISO, SRPS ЕN ISO стандардима или еквивалентним ЕN/ISO стандардима;

3) Захтеви који нису дефинисани овим техничким спецификацијама, дефинишу се овереним узорком.

Партија 2 – Кломпе

	Број

партије
	Ред.

број
	Назив добра

	2.
	1.
	Кломпе мушке, беле

	
	2.
	Кломпе женске, беле


Квалитет материјала

Ђон кломпи се израђујe од полиуретана са обрадом против проклизавања. Табаница је израђена од природне коже, дебљине (0,7-0,9) mm. Ђон је са удубљеним анатомским лежиштем за стопало и испуном од меморијске пене или силиконског гела, ради заштите од умарања корисника.

Горњи део (горњиште) израђен је од природне коже, шпалт бокс беле боје дебљине (1,8-2,2) mm. Горњиште кломпи је прозумбано и на подесан начин, лепљењем и шивењем причвршћено за ђон. 

На врху горњишта постављен је каиш за подешавање ширине са једном металном копчом.

Основне мере кломпи одређене су димензијама табанице у тзв. француском систему по коме ова дужина за број 42 износи 28 cm. Женски бројеви се израђују од броја 36 до 41, а мушки од 40 до 48.

Основни конструкциони елементи, саставни делови и поступак израде су у свему према прописима струке.

Означавање кломпи врши се у складу са Правилником о означавању обуће („Сл. гласник РС“, број 1/14).

Кломпе се пакују у парску амбалажу, а затим се одговарајући број кломпи истог величинског броја пакује у транспортну амбалажу. Транспортна амбалажа је од петослојне лепенке, која је одозго и одоздо затворена лепљивом траком.

Начелан изглед кломпи приказан је на слици 1.

[image: image189.jpg]
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i prostepa (iberstepa) jednim stepom udaljenim 2 mm od
ivice poruba.

Ovratnik se sastoji od gornjeg i donjeg dela overatnika pre-
ma sl.é&, koji se medjusobno sastave na naliéje sa dve stra-—
ne po 4irini i jednoj strani po duzini, a zatim se okrene
na lice i nastepa (iber4tepa) #irinom 9 - & mm. Slobodna
donja strana ovratnika i oba kraja gornjeg dela o dugini
100 — 120 mm wEivaju se rajedrno sa podliskom na  veatni
izrez mantila. Slobodna strana gornjeqg dela ovratnika poda—
vija se na nalizje 10 mm i po ivici poruba proftepa. Prili-
Fom uzivanjia gornjeg dela ovratnika u predelu fava sastava
zadnjeg dela (ledja) podmede se i uiiva etiketa za oznasa-—
vanie mantila i traka za vegalicu. é&irina ovratnika u
gotovom stanju  je 65 - VI mm, a dufina mora da odgovara
duzii vratnog izreza.

Frednii i =zadnii delovi mantila sastavljaju se sa leve i
desne strane na ramenima i po boénim stranama, £avom propi-—
sanim uw t. 3.2.3. Duzina sastavl jenog mantila podaviia se
na naliéje prvo girinom 10 mm, & zatim 29 mm i po  ivici
poruba proftepa, tako da su prednja i zadnja strana mantila
podjednake dutine.

Izradjeni mantil mora biti o#izéen od svih ostataka konca
ispeglan i slofen na pogodan nagin.
PROVERAVANJE KVALITETA

Izradjeni mantili uporedjiuju se sa overenim uzorkom i orga—
noleptieki proverava identiénost ugradienog materijala,

‘spolinjeg izgleda i nazina izrade., Osim toga, merenjem se

proveravaju dimenzije mantila propisane u tabeli 3, prema
sl. 7, 81 7.

Fre nego #to peéne sa serijskom proizveodnjom mantila proiz-
vodjaé je obaveran da izradi dva uzorka mantila iste veli-
&ine i dostavi ih kupcu na overdud.

Overeni uzorak sluii proizvodjagu kao dopuna oveog standar—
da u pogledu boljeg objasnjenja kroja, oblika spoljnjeg
izgleda i nagina izrade.

OZNAEAVANJE

Mantil se oznadava tkanom, vezenom ili #tampanom etiketom
toja sadrii sledece podathke:

~ gskradeni naziv i sediste proizvodja&a thanine,

- godinu proizvodnje tkanine,

~ ghkracenl naziv i sediste preradjivaga - konfekcionera,
~ godinu proizvodnje u konfekci ji,

~ veli&inu propisanu u tabeli 1,

- pznaku SNO TOlé.




Слика 1 – Начелан изглед кломпи
Партија 3 – Пешкири

	Број

партије
	Ред.

број
	Назив добра

	3.
	1.
	Пешкир за болеснике и санитетско особље, плави

	
	2.
	Пешкир за лекаре хирурге, зелени


Пешкир за болеснике и санитетско особље је плаве боје, а пешкир за лекаре хирурге зелене боје (оријентационо у боји радне одеће за лекаре хирурге); 

Пешкири се израђују од двостраног памучног фротира са замкама висине од 3 mm до 5 mm, површинске масе (са 9% влаге) 500 g/m2 , толеранција ± 10% (SRPS F.S2.016);

Сировински састав пешкира: најмање 90% памука (SRPS EN ISO метода, у зависности од сировинског састава декларисаног од стране произвођача);

Пешкири могу имати бордуру у основној боји пешкира (бордура није обавезна);

Димензије пешкира: (100 х 50) cm, толеранција +20%, -5%.

Напоменa: Одступања у квалитету су дозвољена само у оквиру задатих толеранција у овим техничким спецификацијама.
Партија 4 – Санитетска, болесничка и куварска одећа

	Број

партије
	Ред.

број
	Назив добра

	4.
	1.
	Кошуља мушка болесничка 

	
	2.
	Кошуља-спаваћица женска болесничка 

	
	3.
	Мантил болеснички фротир М-88 (мушки и женски)

	
	4.
	Блуза пиџаме болесничке мушке М-88

	
	5.
	Блуза пиџаме болесничке женске М-88

	
	6.
	Панталоне пиџаме болесничке мушке М-88

	
	7.
	Панталоне пиџаме болесничке женске М-88

	
	8.
	Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар мушка М-88

	
	9.
	Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар женска М-88

	
	10.
	Мантил за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, виши, средњи и нижи медицински кадар - мушки М-88

	
	11.
	Мантил за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, виши, средњи и нижи медицински кадар - женски М-88

	
	12.
	Панталоне мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар

	
	13.
	Панталоне женске за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар

	
	14.
	Мантил за лекаре хирурге М-88

	
	15.
	Мајица за лекаре хирурге М-88, зелена

	
	16.
	Панталоне за лекаре хирурге М-88

	
	17.
	Мајица за лекаре хирурге М-88, бела

	
	18.
	Блуза куварска

	
	19.
	Капа куварска

	
	20.
	Кецеља куварска

	
	21.
	Панталоне куварско-пекарске 


I – Добра на редним бројевима 1. и 2.

Основна тканина за израду добара

Кошуља мушка болесничка и кошуља-спаваћица женска болесничка се израђују од тканине следећих карактеристика:

· Тканина се израђује у платненом преплетају у белој боји (бељена тканина);

· Тканина се израђује од чешљаног предива (основа и потка) сировинског састава 100% памучна влакна;

· Преплетај тканине: платно;

· Финоћа предива основе и потке (из тканине):  35,7 tex         (толеранција: +10%)

                                                 или 17,8 tex x 2   (толеранција: +10%)

Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 185 g/m2 (толеранција -5%; +10%);

· Прекидна сила епрувете 10 сm х 5 сm:  по основи 45 daN; по потки 45 daN
     (толеранција: - 10%);

· pH воденог екстракта мора да буде у интервалу од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине (у правцу основе и потке) при прању на 95 (С: највише 6 %;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака.
Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
· Кошуља мушка болесничка се израђује према СОРС(СНО) 6375/84 и овереном узорку.
· Кошуља-спаваћица женска болесничка се израђује према СОРС (СНО) 6376/84.
I I – Добро на редном броју 3

Мантил болеснички фротир М-88 (мушки и женски) се израђује према нацрту СОРС 8217 у варијанти без закопчавања и овереном узорку;

За израду баде мантила, уместо плетенине фротир која је дефинисана у напред наведеним СОРС, користи се тканина фротир следећих карактеристика:

· За израду баде мантила користи се памучна тканина фротир драп боје (боја према узорку);
· Површинска маса са 8,5% влаге: минимум 400 g/m2;
· Прекидна сила епрувете 20 сm х 5 сm:  

· у правцу основе: најмање 300 N,

· у правцу потке: најмање 250 N;
· Отпорност на цепање (према СОРС 8183, тачка 3.7.20);
· у правцу основе: најмање 30 N,

· у правцу потке: најмање 30 N;
· Преплетај: двострана фротир тканина (висина замки од 3,5 mm до 4 mm)
· Промена димензија тканине после прања на 95 (С:

· по основи: највише 5%,

· по потки: највише 5 %;

·  pH воденог екстракта мора да буде од 5 до 7,5;  

·  Постојаност обојења на:

· прање на 95 (С: најмање оцена 4,

· трење суво: најмање оцена 4, 

· трење мокро: најмање оцена 4,

· зној: најмање оцена 4;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана, без лако уочљивих ткачких грешака и егално обојена.

I I I - Добра на редним бројевима 4, 5, 6. и 7.

Основна тканина за израду добара

БЛУЗА и ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке, М-88, мушке, женске израђују се од тканине полупопелин у драп боји (мушка пиџама), односно у розе боји (женска пиџама), следећих карактеристика:                                                
· Тканина се израђује од чешљаног предива (основа и потка) сировинског састава 100% памучна влакна;

· Преплетај тканине: платно;

· Финоћа предива (из тканине):           

· основа: 20 tex (толеранција ± 6%),

· потка: 25 tex (толеранција ± 6%);   
· Густина жица у тканини, на 1 cm:           

· основа: 40,
· потка: 25;
Густина жица у тканини може да одступа од прописане вредности  (основа + потка на 10 cm) до  ±35 жица;                         

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 150 g/m2 (толеранција -3%; +6%);

· Прекидна сила епрувете 20 сm х 5 сm:  

· у правцу основе: најмање 45 daN,

· у правцу потке: најмање 30 daN;
· Оппорност тканине на прскање: најмање 21daN (SRPS F.S2.022, метода „B“); 
· Пропустљивост ваздуха (SRPS EN ISO 9237): најмање 6,5 m3/ m2/min;

· pH воденог екстракта: од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине (у правцу основе и потке) при прању на 95 (С: највише 2,5%;

· Постојаност обојења тканинe на:

· прање на 95 (С: најмање оцена 4,

· трење мокро: најмање оцена 4,

· трење суво: најмање оцена 4,

· зној: најмање оцена 4;

· Нијансе обојења тканине дефинисане су овереним узорцима;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака, равномерно обојена без мрља из производње. 
Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
БЛУЗА пиџаме болесничке, мушка М-88, драп се израђује према СОРС (СНО)  7025/89 и овереном узорку.
БЛУЗА пиџаме болесничке, женска М-88, розе се израђује према СОРС (СНО)  7026/89 и овереном узорку.

ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке, женске М-88 се израђују према СОРС (СНО)  7029/89 и овереном узорку.

ПАНТАЛОНЕ пиџаме болесничке, мушке М-88 се израђују према СОРС (СНО)  7028/89 и овереном узорку.

I V - Добра на редним бројевима 8, 10, 11, 12, 18, 19, 20. и 21.

Основна тканина за израду добара

Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар мушка М-88, мантил за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, виши, средњи и нижи медицински кадар - мушки М-88, мантил за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, виши, средњи и нижи медицински кадар - женски М-88, панталоне мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар, блуза куварска, капа куварска, кецеља куварска, панталоне куварско-пекарске израђују се од тканине «панама» следећих карактеристика:

· Тканина је беле боје (бељена тканина); 

· Тканина се израђује од чешљаног памучног предива (основа и потка) сировинског састава 100 % памук;

· Преплетај тканине: панама 2 : 2;

· Финоћа предива основе и потке (из тканине): 17 tex х 2 (толеранција: + 10%)

Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 200 g/m2 (толеранција -5%, +10%);

· Прекидна сила епрувете 20 сm х 5 сm:  по основи 75 daN / по потки 40 daN     (толеранција: - 10%);

· Отпорност тканине на цепање (проверава се према СОРС 8183, тачка 3.7.20):  по основи 4 daN,  по потки 3 daN (толеранција: - 10%);

· Отпорност тканине на пробијање (SRPS F.S2.022, метода Б): 40 daN (толеранција:      -10%);
· Пропустљивост ваздуха (SRPS EN ISO 9237): најмање 7m3/m2 /min;

· pH воденог екстракта: од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине по основи и потки после 5 прања на 95 0С: највише 2%;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака, равномерне белине без мрља из производње. Изглед површине мора са буде усаглашен са изгледом површине тканине на овереном узорку за производњу готовог одевног предмета.

Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар мушка М-88: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7013/89. Блузе се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се блузе израђују. 

Мантил за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, виши, средњи и нижи медицински кадар - мушки М-88: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7015/89. Мантили се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача /произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се мантили израђују.
Мантил за лекаре, фармацеуте, стоматалоге, виши, средњи и нижи медицински кадар - женски М-88: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7016/89. Мантили се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се мантили израђују. 

Панталоне мушке за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7017/89. Панталоне се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се панталоне израђују. 

Блуза куварска: Спољни изглед, мере и начин израде су према тачкама 2.2, 2.4, 2.5. и 2.6  СОРС (СНО) 5936/84. Блуза се означава тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се блуза израђује.
Капа куварска: Спољни изглед, мере и начин израде су према тачкама 2.2, 2.4, 2.5. и 2.6.  СОРС (СНО) 5949/84 са изменом бр. 1. Капа се означава тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се капа израђује. Начин нашивања етикете је према измени бр. 1. СОРС 5949/84.
Кецеља куварска: Спољни изглед, мере и начин израде су према тачкама 2.2, 2.4, 2.5. и 2.6 и измени бр. 1. СОРС (СНО) 5952/84. Кецеља се означава тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се кецеља израђује. Начин ушивања етикете је према измени бр. 1. СОРС 5952/84.
Панталоне куварско-пекарске: Спољни изглед, мере и начин израде су према тачкама 2.2, 2.4, 2.5. и 2.6 и измени број 1. СОРС (СНО) 5973/84 са изменом број 1. Панталоне се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се панталоне израђују. 

V - Добра на редним бројевима 9. и 13.

Основна тканина за израду добара

Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар женска М-88 и панталоне женске за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар се израђују од тканине «атлас» следећих карактеристика:

· Тканина је беле боје (бељена тканина);

· Тканина се израђује од чешљаног памучног предива (основа и потка) сировинског састава 100 % памук;

· Преплетај тканине: петожични атлас (према узорку);

· Финоћа предива основе  (из тканине): 10 tex х 2 (толеранција:  + 10%)

· Финоћа предива потке  (из тканине): 17 tex х 2 (толеранција:  + 10%)

Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 190 g/m2 (толеранција -5%, +10%);

· Прекидна сила епрувете (20 х 5) сm: по основи најмање 80 daN; по потки најмање        65 daN;

· Отпорност тканине на цепање:  по основи најмање 3 daN,  по потки најмање 5 daN (проверава се према СОРС 8183, тачка 3.7.20);

· pH воденог екстракта: од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине по основи и потки после 5 прања на 95 ºС: највише 2%;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака, равномерне белине без мрља из производње. Изглед површине мора са буде усаглашен са изгледом површине на овереном узорку за производњу готовог одевног предмета.

Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар женска М-88: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7014/89. Блузе се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се блузе израђују. 

Панталоне женске за лекаре, фармацеуте, стоматологе, виши, средњи и нижи медицински кадар: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7017/89. Панталоне се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се панталоне израђују. Разлика у кроју између мушких и женских панталона је у томе што панталоне женске имају супротно копчање.

V I - Добра на редним бројевима 14. и 16.

Основна тканина за израду добара

Мантил за лекаре хирурге М-88 и панталоне за лекаре хирурге М-88 израђују се од од тканине «полуполелин» следећих карактеристика:

· Тканина је зелене боје (према узорку);

· Тканина се израђује од чешљаног предива (основа и потка) сировинског састава 100% памучна влакна;

· Преплетај тканине: платно;

· Финоћа предива (из тканине):           

· основа: 20 tex (толеранција +6%),

· потка: 25 tex (толеранција +6%)

  Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру  задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 150 g/m2 (толеранција -3%; +8%);

· Прекидна сила епрувете 20 сm х 5 сm:  

· у правцу основе:  најмање 45 daN,

· у правцу потке: најмање 30 daN;
· Оппорност тканине на прскање (SRPS F.S2.022, метода Б): најмање 21 daN;
· Пропустљивост ваздуха (SRPS EN ISO 9237): најмање 6,5 m3/ m2/min;

· pH воденог екстракта: од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине (у правцу основе и потке) при прању на 95 ºС: највише 2 %;

· Постојаност обојења тканинe на:

· прање на 95 ºС: најмање оцена 4,

· трење мокро: најмање оцена 4,

· трење суво: најмање оцена 4;

· зној: најмање оцена 4;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака, равномерно обојена без мрља из производње. 
Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
Мантил за лекаре хирурге М-88: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7021/89. Мантили се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се мантили израђују. 

Панталоне за лекаре хирурге М-88: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7023/89. Панталоне се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се мантили израђују. 

V I I - Добра на редним бројевима 15. и 17.
Основна тканина за израду добара

Мајице за лекаре хирурге израђују се од тканине тетра платно, следећих карактеристика:

· Тканина се израђује у белој, односно зеленој боји (боја према узорку);

· Сировински састав: 100 % памучна влакна;

· Финоћа предива основе и потке (из тканине):  30 tex  (толеранција: +10%)

Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: највише 106 g/m2 ;

· Број жица основе и потке на 1 сm: најмање 19;
· Прекидна сила епрувете (20 сm х 5 сm) по основи  и потки: најмање 26 daN;                         

· pH воденог екстракта: од 5 до 7,5;

· Постојаност обојења  тканинe на:

· прање на 95 ºС: најмање оцена 4,

· зној: најмање оцена 4.

· Промена димензија тканине (у правцу основе и потке) при прању на 95 ºС: највише 5 %;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака.
Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
Мајица за лекаре хирурге, бела и зелена: Облик, величине, мере и начин израде су према тачкама 2. и 3.2. СОРС (СНО) 7024/89. Мајице се означавају тканом или штампаном текстилном етикетом која треба да садржи следеће податке: назив и место добављача/произвођача, величински број, годину производње и ознаку стандарда по коме се мајице израђују. 
	Напомене (односе се на целокупну партију):


1) Одступања у квалитету су дозвољена само у оквиру задатих толеранција у овим техничким спецификацијама;

2) Лабораторијска провера квалитета се врши из готових добара; 

3) За параметре квалитета за које нису наведене методе испитивања, или су наведене методе према повученим стандардима, користе се методе испитивања према важећим SRPS стандардима, SRPS ISO, SRPS ЕN ISO стандардима или еквивалентним ЕN/ISO стандардима;

4) Скраћеница за стандарде одбране СНО замењена је са скраћеницом СОРС;

5) Захтеви који нису дефинисани овим техничким спецификацијама дефинишу се овереним узорцима, осим кошуље-спаваћице женске болесничке;

Партија 5 – Постељина, столњаци и компресе
	Број

партије
	Ред.

број
	Назив добра

	5.
	1.
	Чаршав за операције без разреза М-88

	
	2.
	Чаршав за операције са разрезом М-88

	
	3.
	Компреса абдоминална

	
	4.
	Компреса 100 cm х 90 cm М-88

	
	5.
	Компреса 120 cm х 150 cm

	
	6.
	Компреса за гинекологију

	
	7.
	Столњак 

	
	8.
	Врећа за болесничка одела

	
	9.
	Чаршав болеснички М-88

	
	10.
	Навлака за ћебе болесничко

	
	11.
	Навлака за јастук болеснички М-88


I - Добра на редним бројевима 1, 2, 4. и 5.
Основна тканина за израду добара

Чаршав за операције без разреза М-88, чаршав за операције са разрезом М-88, компреса 100 cm х 90 cm М-88 и компреса 120 cm х 150 cm, израђују се од тканине следећих карактеристика:
· Тканина се производи се у зеленој боји (нијанса боје је према узорку);

· Тканина се израђује од чешљаног предива (основа и потка) сировинског састава 100% памучна влакна;

· Преплетај тканине: платно;

· Финоћа предива основе и потке (из тканине): 35,7 tex         (толеранција: +10%)

                                              или  17,8 tex x 2    (толеранција: +10%)

Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 185 g/m2 (толеранција -5%; +10%);

· Прекидна сила епрувете 10 сm х 5 сm: по основи 45 daN; по потки 45 daN (толеранција: - 10%);

· pH воденог екстракта мора да буде у распону од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине (у правцу основе и потке) при прању на 95 (С: највише 5%;

· Постојаност обојења тканине на:

· прање на 95 (С: оцена 4-5,

· трење мокро: оцена 4,

· трење суво: оцена 4;

· зној: оцена 4

(Код свих постојаности обојења дозвољава се одступање за највише ½ оцене);

Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака, равномерно обојена без мрља из производње. 

Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
ЧАРШАВ за операције без разреза 
Готов чаршав је из једног дела, правоугаоног облика, димензија 280cm х 145c (толеранција -1%/+5%);

Чаршав се кроји по основи тканине из које су одстрањене грешке као што су: грешке у преплетају, испуштене или задебљане жице, разне мрље, нијансе боје материјала и друго;
Дуже стране чаршава могу се кројити са утканим ткачким ивицама, под условом да су ивице „равне и чисте“. На чаршаву се не дозвољавају наставци;
Шивење чаршава мора бити солидно у правилним и равним шавовима, без испустених иглених убода. Густина иглених убода износи од 10 до 12 на 20 mm. Краће стране чаршава подавијају се два пута, прво ширином 5 mm, а затим (6-8) mm и по ивици поруба проштепају. Почетни и завршни крајеви шавова учвршћују се са 3-4 повратна иглена убода;
Израђен чаршав мора да буде очишћен од свих остатака конца, испеглан и савијен на погодан начин;
У поруб чаршава се убацује се текстилна етикета, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758; 
За шивење чаршава користи се трожични памучни конац;
Израђени чаршав мора да буде очишћен од свих остатака конца, испеглан и савијен на погодан начин.
ЧАРШАВ за операције са разрезом 
Готов чаршав је из једног дела са разрезом, правоугаоног облика, димензија 280cm х 145cm (толеранција -1%/+5%);

Чаршав се кроји по основи тканине из које су одстрањене грешке као што су: грешке у преплетају, испуштене или задебљане жице, разне мрље, нијансе боје материјала и друго;
Дуже стране чаршава могу се кројити са утканим ткачким ивицама, под условом да су ивице „равне и чисте“. На чаршаву се не дозвољавају наставци;
Шивење чаршава мора бити солидно у правилним и равним шавовима, без испустених иглених убода. Густина иглених убода износи од 10 до 12 на 20 mm. Краће стране чаршава подавијају се два пута, прво ширином 5 mm, а затим 6-8 mm и по ивици поруба проштепају. Почетни и завршни крајеви шавова учвршћују се са 3-4 повратна иглена убода;
На средини ширине чаршава израђује се разрез дужине 50 cm, ширине 1 cm. Крајеви разреза удаљени су од краја чаршава на једној страни 105 cm, а на другој 125 cm. У разрез се прво ушива летвица ширине 4 cm која се окрене и проштепа два пута, прво ширином 2 mm,  затим ширином 3,5 cm уз истовремено подавијање летвице да се не осипа;
У поруб чаршава се убацује се текстилна етикета, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758; 
За шивење чаршава користи се трожични памучни конац;
Израђени чаршав мора да буде очишћен од свих остатака конца, испеглан и савијен на погодан начин;
Изглед и димензије чаршава приказани су на слици 1.
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Слика 1 - Изглед и димензије чаршава за операције са разрезом

КОМПРЕСА (100 х 90) cm 
Готова компреса је правоугаоног облика, димензија 100cm х 90cm (толеранција -1%/+5%);
Компреса се кроји по основи тканине из које су одстрањене грешке као што су: грешке у преплетају, испуштене или задебљане жице, разне мрље, нијансе обојења материјала и друго;
На компреси се не дозвољавају никакви наставци;
Шивење компресе мора да буде солидно у правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Густина иглених убода износи 10 до 12 на 20 mm. Стране компресе подавијају се два пута, прво ширином 5 mm, а затим 6 до 8 mm и по ивици поруба проштепају. Почетни и завршни крајеви шавова учвршћују се са 3 до 4 повратна иглена убода;
У поруб компресе се убацује текстилна етикета, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758; 
За шивење компреса користи се трожични памучни конац;
Израђена компреса мора да буде очишћена од свих остатака конца, испеглана и савијена на погодан начин.
КОМПРЕСА (120 х 150) cm 
Готова компреса је правоугаоног облика, димензија 120cm х 150cm (толеранција -1%/+5%);
Компреса се кроји по основи тканине из које су одстрањене грешке као што су: грешке у преплетају, испуштене или задебљане жице, разне мрље, нијансе обојења материјала и друго;
На компреси се не дозвољавају никакви наставци;
Шивење компресе мора да буде солидно у правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Густина иглених убода износи 10 до 12 на 20 mm. Стране компресе подавијају се два пута, прво ширином 5 mm, а затим 6 до 8 mm и по ивици поруба проштепају. Почетни и завршни крајеви шавова учвршћују се са 3 до 4 повратна иглена убода;
У поруб компресе се убацује текстилна етикета, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758; 
За шивење компреса користи се трожични памучни конац;
Израђена компреса мора да буде очишћена од свих остатака конца, испеглана и савијена на погодан начин.
I I - Добра на редним бројевима 3. и 6.
Основна тканина за израду добара

Компреса абдоминална и компреса за гинекологију израђују се од тканине тетра платно, бељено, следећих карактеристика:

· Сировински састав: 100% памук; 

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: најмање 106 g/m2 (толеранција + 20 %);

· Тканина мора да буде равномерно изаткана, без ређих и гушћих места, невезаних и задебљалих жица, мрља и других лако уочљивих грешака;
· Прекидна сила тканине:  -  у правцу основе: најмање 260 N,

                                                  -  у правцу потке: најмање 260 N;

· Промена димензија тканине прањем на 95(С, по дужини и ширини: највише 7%;

· Реакција воденог екстракта (pH) мора да буде од 5 до 7,5.

Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара

Компреса абдоминална

Компреса се израђује у једној величини;

Искројена компреса је квадратног облика. Код кројења компресе морају да се одстране оштећена места на тканини, као што су грешке у преплетају, испуштене жице, задебљања на тканини, разне мрље и слично. Све странице се порубљују затвореним шавом, а крајеви компресе морају да буду учвршћени. Димензије порубљене компресе износе најмање (45 х 45) cm, толеранција +10%;

На једном углу компресе испод поруба је увучена и чврсто ушивена бела памучна кепер трака ширине 15 mm, дужине 500 mm;

Шивење компресе мора да буде солидно са правилним и равним штеповима, без пропуштених иглених убода. Густина машинских иглених убода је од 10 до 12 убода на 20 mm;

У поруб компресе убацује се текстилна етикета (на једном углу компресе), која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758; 
Изглед и димензије компресе абдоминалне приказани су на слици 2.
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Слика 2 – Изглед и димензије компресе абдоминалне

Компреса за гинекологију
Компреса се израђује у једној величини;

Искројена компреса је правоугаоног облика. Код кројења компресе морају да се одстране оштећена места на тканини, као што су грешке у преплетају, испуштене жице, задебљања на тканини, разне мрље и слично. Све странице се порубљују затвореним шавом, а крајеви компресе морају да буду учвршћени. Димензије порубљене компресе износе најмање (20 х 300) cm, толеранција +10%;

Шивење компресе мора да буде солидно са правилним и равним штеповима, без пропуштених иглених убода. Густина машинских иглених убода је од 10 до 12 убода на 20 mm;

На компреси се не дозвољавају никакви наставци;

У поруб компресе убацује се текстилна етикета (на једном углу компресе), која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758.
I I I – Добро на редном броју 7.
Основна тканина за израду добра

Столњак се израђује од тканине беле (бељење) следећих карактеристика:
· Тканина се израђује oд 100% памучног, чешљаног, мерцеризованог предива, у преплетају комбинација основиног и поткиног атласа или у жакар преплетају;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: најмање 170 g/m2;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана, без ређих и гушћих места, невезаних и задебљалих жица, мрља и других лако уочљивих грешака;
· Прекидна сила тканине:  -  у правцу основе: најмање 640 N,

                                                  -  у правцу потке: најмање 370 N;

· Скупљање тканине прањем на 950С, по дужини и ширини: највише 6%;

· Реакција воденог екстракта (pH) мора да буде од  5 до 7,5.

Начин израде столњака

Столњаци се кроје по основи тканине из које су одстрањене грешке, као што су: грешке у преплетају, искидане или задебљале жице, ткачке грешке, разне мрље и слично. На столњацима се не дозвољавају наставци;
Димензије столњака: (290 х 140) cm; толеранција за димензије је: - 3%, +10%;

Шивење столњака мора да буде солидно, са правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Странице столњака порубљују се затвореним шавом, ширине око 5 mm. Густина иглених убода износи од 10 до 12 на 20 mm. Почетни и завршни крајеви шавова се учвршћују са 3 до 4 повратна иглена убода;
Уколико је тканина изаткана са „чистим“, равним ивицама, није неопходно порубљивање дужих страна столњака (у правцу основе тканине);
За шивење столњака користи трожични памучни конац;
Израђени столњак мора да буде очишћен од свих остатака конца, испеглан и савијен на погодан начин.
Означавање:

Свако групно паковање столњака означава се самолепљивом етикетом. Етикета се лепи на кесу и треба да садржи следеће податке:

· назив добављача/произвођача и место,

· назив производа,

· димензије столњака,

· сировински састав,

· услове одржавања (усаглашени са SRPS EN ISO 3758) и

· годину производње.

I V – Добро на редном броју 8.
Основна тканина за израду добра

Врећа за болесничка одела израђује се од тканине следећих карактеристика:

Тканина се израђује од предива сировинског састава најмање 50% полиестар;

Боја: сива (средња нијанса сиве боје);

Површинска маса тканине: од 200 g/m2 до 260 g/m2;

Постојаност обојења на прање на 60 (С, трење суво и мокро: најмање оцена 4;

Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака.
Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара

Изглед и димензије вреће приказани су на слици 3.
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Слика 3 – Изглед и димезије вреће за болесничка одела

Начин израде:
Врећа се кроји по основи тканине. Из тканине се морају одстранити грешке, као што су: грешке у преплетају, испуштене или задебљане жице, разне мрље, нијансе боје материјала и слично;
На врећи се не дозвољавају наставци кројних делова;
Шивење вреће мора бити квалитетно, са правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Густина иглених убода износи од 10 до 12 на 20 mm за шивење, а 8 до 10 убода на 20 mm код спољних штепова - иберштепа (сви шавови морају да буду иберштеповани). Почетни и завршни крајеви шавова учвршћују се са 3 до 4 повратна иглена убода;
На горњем делу вреће оставља се отвор ширине 4 cm за провлачење вешалице за одела. Доњи део вреће је отворен, с тим што се у поруб обима вреће (затворени порубни шав) убацује синтетички гајтан са уграђеним стопером за притезање (стопер мора да буде израђен од материјала отпорног на високе температуре, приликом машинског сушења вреће);
На унутрашњој страни вреће нашива се текстилна етикета која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758;
Израђена врећа мора бити очишћена од свих остатака конца и сложена на погодан начин.

V – Добра на редним бројевима 9, 10. и 11.
Чаршав болеснички М-88, навлака за ћебе болесничко и навлака за јастук болеснички М-88 израђују се од тканине следећих карактеристика:

· Тканина се израђује у платненом преплетају у белој боји (бељена тканина);

· Тканина се израђује од чешљаног предива (основа и потка) сировинског састава 100% памучна влакна;

· Преплетај тканине: платно;

· Финоћа предива основе и потке (из тканине):  35,7 tex         (толеранција: +10%)

                                                 или 17,8 tex x 2   (толеранција: +10%)

Дозвољава се употреба финијег предива, под условом да је површинска маса у оквиру задате;

· Површинска маса тканине са 8,5% влаге: 185 g/m2 (толеранција -5%; +10%);

· Прекидна сила епрувете 10 сm х 5 сm:  по основи 45 daN, по потки 45 daN
     (толеранција: - 10%);

· pH воденог екстракта мора да буде у интервалу од 5 до 7,5;

· Промена димензија тканине (у правцу основе и потке) при прању на 95 (С: највише 6 %;

· Тканина мора да буде равномерно изаткана без ређих и гушћих места, рупица и лако уочљивих ткачких грешака.
Спољни изглед/облик, величине, мере и начин израде готових добара
ЧАРШАВ болеснички М-88 

Минималне димензије чаршава болесничког су: дужина 267 сm, ширина 140 сm (толеранција +5 %);
Чаршави се кроје по основи тканине из које су одстрањене грешке, као што су: грешке у преплетају, искидане или задебљале жице, ткачке грешке, разне мрље, нијансе и слично. На чаршавима се не дозвољавају наставци;
Шивење чаршава мора да буде солидно, са правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Странице чаршава порубљују се затвореним шавом, ширине око 5 mm. Густина иглених убода износи од 10 до 12 на 20 mm. Почетни и завршни крајеви шавова се учвршћују са 3 до 4 повратна иглена убода;
Уколико је тканина изаткана са „чистим“, равним ивицама, није неопходно порубљивање дужих страна чаршава (у правцу основе тканине);
У поруб чаршава, на удаљености 5 cm од ивице чаршава убацује се текстилна етикета, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758; 
За шивење чаршава  користи се трожични памучни конац;
Израђени чаршав мора да буде очишћен од свих остатака конца, испеглан и савијен на погодан начин.
НАВЛАКА за ћебе болесничко

Навлака је бела, кроја и облика према слици 4. и састоји се из два подједнака дела, који су међусобно сашивени са две дуже и једне краће стране, а четврта страна је отворена ради увлачења ћебета. На унутрашњој страни отвора испод поруба увучено је и чврсто ушивено осамнаест кепер пантљика, које служе за притезање отвора. На дужим странама навлаке такође су ушивене по три кепер пантљике које се причвршћују за одговарајуће петље ушивене на ивици ћебета;

Изглед навлаке и начин израде навлаке за ћебе болесничко ближе су одређени овереним узорком навлаке;

Димензије навлаке за ћебе болесничко су: дужина 240 сm, ширина 158 сm (толеранција +/- 2%);
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Слика 4 - Изглед и димензије навлаке за ћебе болесничко 

Кројење дужине навлаке врши се по основи тканине. Уколико се навлака не може искројити из два дела, услед недовољне ширине тканине, дозвољава се настављање, односно искројавање дужине навлаке из три дела (слика 4 – други део);

На искројеним деловима навлаке не дозвољавају се никакви наставци;

Шивење навлаке мора да буде солидно, са правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Густина машинских иглених убода је од 10 до 12 на 20 mm. Искројени делови навлаке спајају се шавовима ширине од 7 до 8 mm, а њихови почетни и завршни шавови учвршћују се повратним штепом;
Крајеви горње и доње стране навлаке спајају се међусобно двоструким штепом и то: са две дуже и једне краће стране, уколико се навлака искројава из два дела, а са три дуже и једне краће стране, уколико се навлака искројава из три дела. Први штеп се прошива са лица навлаке, а потом се навлака окреће на наличје и још једном прошива, тако да се шавови код прања не осипају;

Краћа страна навлаке оставља се отвореном ради увлачења ћебета. Крајеви отвора подавијају се порубом ширине 50 mm, а потом се прошивају по ивици поруба. На свакој страни отвора, односно половине ширине навлаке испод поруба се увлачи и чврсто ушива девет кепер пантљика подешених једна према другој. Прва и девета пантљика удаљују се од краја отвора око 50  mm, а остале пантљике распоређују се између ових на подједнаком одстојању. Дужина сваке пантљике је минимум 150 mm, а ширина минимум 10 mm;

На дужим странама навлаке изнутра се ушивају по три кепер пантљике, чије су дужине од по 30 сm. Прва пантљика ушива се на доњем крају (углу) навлаке, друга на отвору навлаке испод поруба, а трећа између ових на подједнаком одстојању. Пантљике се ушивају на половини дужине, тако да је дужина слободног крака минимум 15 сm, а ширина 1 сm;

Израђена навлака мора бити очишћена од свих остатака конца, делимично испеглана и сложена на погодан начин;

Обележавање навлаке врши се на текстилној етикети, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758. Садржај етикете мора бити израђен постојаном бојом, а етикета се ушива на порубу унутрашње стране отвора;

За шивење навлаке  користи се трожични памучни конац;
Паковање готових навлака врши се тако што се пет појединачних сложених навлака заједно пакују у провидну кесу одговарајуће величине.  
НАВЛАКА за јастук болеснички М-88

Изглед навлаке за јастук болеснички је приказан на слици  5. 
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                                 Лице навлаке

                               Наличје навлаке


Слика 5 – Изглед навлаке за јастук болеснички




Навлака се израђује у једној величини.
Мере готове навлаке су прописане у табели 1.

      Табела 1 – Мере готове навлаке

                                                                                               све мере су у cm
	Редни број
	Назив мере 
	Димензија
	Дозвољено одступање

	1.
	Дужина навлаке
	105
	± 1

	2.
	Ширина навлаке
	75
	± 0,5

	3.
	Дужина дела за преклапање (дупли део)
	25
	± 0,5


Навлака се кроји по основи тканине из које су одстрањене грешке, као што су: грешке у преплетају, испуштене или задебљане жице, разне мрље и друго.
На навлаци се не дозвољавају наставци.
Шивење навлаке мора бити солидно, правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Густина иглених убода за шивење износи од 10 до 12 на 20 mm. Почетни и завршни крајеви шавова учвршћују се са 3 до 4 повратна иглена убода.
По једна страна навлаке подавија се на наличје два пута, прво ширином 5 mm, а затим 6 до 8 mm и по ивици поруба проштепа. Дужа страна навлаке подавија се око 25 mm, тако да се изједначи са краћом страном, а потом се оба дела саставе са три стране, формирајући на страни подавијеног дела навлаке отвор за увлачење и извлачење јастука. Саставни шав мора бити затвореног типа да се при прању спречи осипање тканине.
Израђена навлака мора да буде очишћена од свих остатака конца, са истераним (изринфланим) рубовима шава, испеглана и сложена на погодан начин.
У поруб навлаке, на удаљености 5 cm од левог или десног краја преклопљеног дела навлаке, убацује се текстилна етикета, која треба да садржи следеће податке: скраћени назив и место добављача/произвођача, годину производње, сировински састав и услове одржавања, при чему симболи за одржавање морају да буду усаглашени са SRPS EN ISO 3758.
За шивење навлаке користи се трожични памучни конац.

	Напомене (односе се на целокупну партију):


1) Одступања у квалитету су дозвољена само у оквиру задатих толеранција у овим техничким спецификацијама;

2) Лабораторијска провера квалитета се врши из готових добара; 

3) За параметре квалитета за које нису наведене методе испитивања, или су наведене методе према повученим стандардима, користе се методе испитивања према важећим SRPS стандардима, SRPS ISO, SRPS ЕN ISO стандардима или еквивалентним ЕN/ISO стандардима;

4) Скраћеница за стандарде одбране СНО замењена је са скраћеницом СОРС;
5) Садржај текстилних етикета мора да буде упадљив и постојан приликом машинског прања на 95 (С;
6) Захтеви који нису дефинисани овим техничким спецификацијама дефинишу се овереним узорцима, осим добра на редном броју 8. За добро на редном броју 7. овереним узорком су ближе дефинисани начин израде и квалитет тканине (димензије су према техничкој спецификацији).
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241 Reprodukeioni materijal

2011 Kofulje se izraduje od tkanine i pribora propisencg u
sledeboj vablici.

Tablica 1 y

Eed. Naziv materijais i Rroj -febnidlkih | Kamena materi-

: LB pribora uskOVE Jala i pribora

B = CXEL] T 5 o
1 | Platno belo =° pepesim’’ = e 3039/5 - | za ko¥ulju
SNO 021%
éni U8

E g;;g B vosi tkangna wﬂxxm_moayﬂ, % Sigenie

- | Konse pemudni-brej-do, u W;’gg%a za ubivanje

3_| bojl tkanine zfo: x2%3 Zoo. 1 dugmadd
Duguad od plastidne mose,

4 | bogi Shanine 134 beaboina. Po tipu ¥ircke | za shkopdavenje
bez ukrasa, sa 4 rupice potrednje otvors
preénika 14 mm

2.2 Spoljni izmgled

ovoq stacdn.

2.2 Kfﬁul;]a Jje kroja i oblike prems siici 1 /a i b/ .-Zb—u
love. Sustoji se iz dve prednja i jednog zadnjeg dela i
rukava, Komotna je i doveljno dugedka, take da desefe do
naizbalenijeg dela lista noge. Spreda je otvorena do vi-
sine struke, & otver se zskeplava sa detviri dugmeta, koja
se sa lice ne vide. Krajevi otvora kofulje opfiveni su
posebnom letvicom, od iste tkanine od koje je kedulja.

Ze3H Velidinski brojevi

2431 Kofulja se izraduje u &est velilinskih brojeva, za sve

visine rzsta i rezvijenosti, saobrazne sledeéo] tablici.
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Fpocenat izrsde velidinskih brojeva kupac moie po potrebi
menjati, #to se utvranje prilikem zekljudivanja ugovoreas

Froizvedni /tehnolofiki/ postupak
Krojenje i nastavel

Krojenje kofulje vrii se po osuovi, od thanine koja aewa
lake uodljivih greSaka, kao Zto su: greékp u prepletaju,
ispufitene %ice, razne mrlje 1 sli&no.

U c¢ilju reclonalneg koriZéenja cancvne tkanine dozvolje~
vaju se uobilsjeni mastavel /klimestog oblike/ na denjem
delu rukava /ispod pazuhe/.

Naéin Sivenja
Predoji delovi

Erajevl prancg otvera i krsjevi vratnog izreza opiivaju
se posebnom letvicom Sirine ske 40 mm. Letvica se pre~
sevije ne spoljnu stranu otvera i profiva propisanim
Stepom. Predoji delovi koBulje, od keaja otvora do kraja
dufine, spajaju se medusobno propisanim Savom. Levae stra-
ne prencg otvera, na kraju dufine, preklapa se preko de~
sne strene eke 40 mm, s potom se udvriéuje dveostrukim
Stepom. e levu stranu otvora iznutra se uiva cdgovera-
Juéa letvica, sa Setiri voderavne rupice podjednako ude-
ljene jedna od druge. Na desnu stranu otvora, u praveu
rupica, Svrsto se udivaju fetiri dugmeda, koja slufe za
zakoplavanje otvora.
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Gadnjdl deo

Na gornjen kreju zadnjeg dela, uw prosteru pleés, uliva
se spoijna i wautrabnja remsnjadu. Prednji i zadnji delo-
vi kofulje spajaju se sa leve i desne strane i na Panenle
ma propisanim Savom. Krajevi unutralnjih remenjala uivae
Ju se za raumena prednjih delova, a krajevi spoljnih reme-
njeda ravoonmerns se podavijaju i sa llca profivaju propi-
sanim Stepom. Krajevi duEine koSulje podavijaju se poru-
bom Sirime 20 mm i po iviei ruba profivaju.

Rukavi

Rukavi mogu bitd sa ili bez uobidejenih nesbaveka ispod
pazuha. Gornji krajevi rukava ulivaju se za krajeve oru-
kavlija, a denji krajevi rukava podavijaju se ne otvoru
porubom irine 20 mm i pe iviel rube profiveju.

Savovi i Itepovi

fivenje kofulje mors biti solidno, u pravilnim i ravainm
Savovina, bez propuéteni}; igleonib ubodu. Gustina maSine
skih iglenih ubeda je 10«12 na 20 mm. Svi delovi iskro-
Jene kelulje spajaju se Zavovima &irine ’/,5& ma, 2 njiho~
vi podetni i zavrini krajevi udvrEéuju se povretnim ma~
ginskim Stepom. Svi Savgvi kodulje sa lica se nasivaju
/iberétepuju/ Siripom Z;G mm, a iznutra se ravnomerno
podavijaju, take da se kod pranjas ne ogipaju. krajevi
otvore kofulje i krajevi spoljne ramenjale takode se na-
siveju Birinom 1¥2 mm ~ slike 1 /e/.

Izradens koivlje mors biti odiBéena od svih ostatoke
konea, delimiéno ispoglana i slofena na uobilajemi na-
dine

Mere keiulje u getovem stanju

KoSulje mora odgovarati merama propisanim u slededoj
tablici,

Broj-3179-aecembar-1065vzodine
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Ambala¥a, pakovenje i obelefavanje

NAPCMENA: Redri broj u tablici oznadava mesta ne kojima se vrsi

Pakovenje gotovih koSulja vrSl se na taj nadin Sto se pet
ili deset pojedinalno slefenib kosuljs povesuje zajedno
i pskuje u celefansku 1li peoluetilensku kesu odgoverajus
ée velidine, Pakovinje koiiulje mofe se vrditi i ne deu-
gi nadin, 6o zevisi od szahteva kupos.

Obelefovenie koBulje vrii se vtkanom, vezenom ili Stempa-
nom etiketom, izradenom od svileme ili pemulne pontljike,
koje sadril sledeée podatke:
~ gkraéeni naziv i meete proizvedada,

- gedinu izrade,

-~ oznsku velilinskeg breoja predvidenu u lablici 2 i

- Brej-riio=decenbar-1965Tgodine
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se upadljivo rezlikuje od boje stikete 1 &ija je posboje=
nost po pestupku jekog pranja najmanje 4.
Ubdvenje ebikete vrEl se ne sredinl dusine unutvainje
ramenjade, oke 40 ma nile vratnog izreza - slika 1 /a/.
4oja ée se wrsta etikete upotrebiti za obeleiavanje ko-
#ulje edrednje kupac prilikom ugovaranjs.

EVALITASIVAN I KVARDIDATIVAN FRICEM

Ked pregleda kvsliteta gotovih koBulje kemisije voil
organoleptidko uporecenje sa overeninm ugzorkom, radi
utvicivenja ideatiénostl osnovineg i powolnog waterijsla,
spolineg izzleda & nedine izrade koBulje. Osim toge, ko=
wisija vedi preweravanje pojedinih delova ko¥ulje - premas
sliei 3, radi utvedivenje velidine propisene u tebliei 3.

ZAVRENE ODREDBE

Pre nego Sto se podne sa serijskem izradem koSulja, lue
pae woke postavibti sahtev proizvodadu da lgzradi 1 doste~
vi ne pregled i overu probni uzorak koBulje, koji ée po
overi slufiti saugovaradima kso uzorak ze proizvednju i
isporuki,.

Overu probnog uzerka vesl kupse. Cdobrond ié Oerg):i uLC~
slowagg i

pak koBulje slu¥i proizvodadu kaso dopuna

ve, u pogledu boljey ebjadnjenjs kvojs, oblika, spoljineg

lzgle i nalina izrade.

Dyay stomdazd
mi kofiulje staviée se na raspoloZenje

proizvodadu radi isrsde probmog uzorka ili ugovorene
partije.





[image: image22.jpg]SN0 Gapr/8y A 42

Slika broj 1





[image: image23.jpg]SH0 6375/ey  strama, 8

Slika broj 2





[image: image24.jpg]Pre$tampavanje u celosti ili delovima samo uz odobrenje V\Etralnog biroa za SIM u JNA

ETARNDIRD

KOLULJA-SPAVACICA ZENSKA BOLESNICKA

Lin0 stranag

NARODNE SNO
ODBRANE 6276/84
Obavezna prime- : -
na odiaru- oy to| ReFenie b""UJMi?SH»o*zvSl-&J.ﬁlﬁgq 4325

Vojna tajna
INTERNO

‘Ovaj standard- nasao je preimenovanjemilq;ﬂiﬂ~2189 od 1965god.

1.
2.
3.
4.

3,

. OPSTE ODREDBE

SADRZAJ

TEHNICKE ODREDBE tuctueunvnenononcncnsannan

KVALITATIVAN I EVANTITATIVAN PRIJEM

ZAVRSNE ODREDBE
|: br 7

Strana

Qo N

T

i2Aansa

. I CENTRALNI BTRO 7ZA STanNnBonToneT i





[image: image25.jpg]sno ceve/ry shrana d

i) 89

|
i

1. OPETE ODREDBE
912y dandard %

1.1 Lvilpohni-disd-—veiovl odnosy se na keiulju-spavséieuw Fensku,
bolesnidku, keja je namenjena bolesnicams u bolnicama, le-
Eiliftima 1 ssbulentana,

owy  standosde

1.2  Sestevai deo ovih-tehnidkih-uslove su prilofeni erteii i
overeni usorsk kodulje.

2. TEHNICKE ODREDBE

el Reprodukcieni materijal

2.11 TFokulje se izraduje od tkanine i pribors propisancg u
sledeéo tablici.

Tablica 1

o SR
m_} Hssiv materijals 4 | Broj w. Namens msterijala
i

Flatne belo ~ gepeida (2U-3054/58. | sa kedulju _J

2

Konas pamaiat buei_Se, s ‘
i - uwlg?éix\ 2?('3”"' FoB35023/64 se Sivenje

i

2.2
Ze21

2e3

i Sk

13
5 | Komse pomudni bredtey el 'muauzss, uwmou.-j

b [0€ex X2X 3
Dugmed od plastiine ma-
4 | ®e, u boji tkanime il | Fo tipu Eiroke | sa zakoplavanje
otvora

medl

é:clbe s bez ukrass u.i potrolnje | J‘,

Spoljni isgled

Kolulja je kroja i obliks prema slici broj 1 /s i b/. Sa-
stoji se iz dva predunjs i Jednog ssdnjeg dela i rukava. !
Komotna je i dovoljmo dugadka, tako da dosefe do najiszbade~

nijeg dela liste noge. Spreda je otvorena do visine struka,
& otvor se makopdsva sa Setiri dugmets, koje se se 1lca ne

vide. Krsjevi otvora kolulje opiiveni su posebunom letvicom
od iste tkemiue od koje je i kodulja.

Velidinski brojevi

Eofuljs se izrsduje u Sest velilinskih brojeve za ave v!.IH
-t

—EEe AT r=IY iR poaine
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rasta i rezvijenosti, saobrazno sledeéoj teblici.

Teblica 2
Velidinski ___M,‘;gﬁ;__,j Obim grudd | rrocenat
bred od | do | o0 .| de Suwnie
1 155 92, ¥
A SR ST U - % 22 |
‘ il e | aes | o | 1ee [ 3
% n 166|170 | e1 | let 2
| ¥ 171 175 1 . 15 108 va |
T w [ 376 | 180 ! 69 | 112 s e

2,32 FProcenst izrede velilinskin brojeva kupac mole 5o petrebi
menjati, §ts se utveduje prilikom sakljutivanjs ugovers.

244 Froisvodnl /$ehnoloiki/ postupak
2441 EKrejenje i nastavel

2.411 Erojenje kefulje vrEi se po osnovi, od tkanine kejs nema
lako uwodljivih greSaka, kso 3to su: gredke u prepletaju,
ispulitens Zice, rasne mrlje 1 slilne.

2,412 U ellju racionslmeg koriBéenja cemovne tkanine desveljavae
Ju se uobilajeni nastavel /klinestog oblike/ na denjem de-
1u rukave /lsped peagube/. %

2,42 Nalin Elvenjs

2,421 iivenje kofulje more biti solidno, uw pravilaim i ravalm

Bavovina, bes pmpvﬁtonn\ iglenih uboda. Gustina aeiinskih
| iglenik uboda je 10wl2 na 20 mz. Syi delovi iskrojens ko~
{ Sulje spajaju se Gavovisa 3irine 7%8 mm, & ajihevi poletnd
1 savrini krajevi ulvelSuju se povratnim malimekin Stopom.
i svi Bavovi kebulje sa lica se nsfivaju /iberStepuje/ Siri-
nom 546 ==z, s iznutrs se ravmomsrmo podavijaju, tako da se
xod pranja ne osipsju, Erajevi otvors kefiulje i} krajovi
speljne ramenjade vakode se naSivaju dirinom 1x2 mm - ali-
ka broj 1 /s 1 b/e

2,422 Frednji delovi.- Na lsvom i desnoz remenu keSulje niivaju
se pe tri uditke duline eko 120 mm i dubine e 10 mm,

BeitiS=teventsr=1955sgodine.





[image: image27.jpg]N0 6376/2Y

~pkabieaavebior-enviar-volesnitka St

e —

A

e e e e i

26423

2,424

2425

2443
24431

Letvies za opiiivenje krajeve prsnog otvera i krajeva vrat-
nog izreza je dirine oo 40 mm. Letvica se presavijs na
spoljnu stranu otvera i proSiva propissnim Htepom. Ired-
nji delovi koSulje, od krajs otvora de kraje dufine, spa-
Jaju se meduscbno propisanim Zavom. Desus sirans prancg
otvora, ne kraju duline, preklsps se preke leve strane
eieo 40 mm, a potom se udvriluje dvostrukin Htepom. Ha
desnoj streni otvora isnutre se ufive odgoversjule letvie
ea, a8 detiri vedoravae rupice podjednako udsljeme jedna
od druge. Na levoj strsni otvora, u praveu rupies, fvr-
ete se uliveju Setiri dugmeta, ¥oja sluie za sekoplava-
nje otvora - slika broj 1 /a/.

Zadnjl deo.~ Ha gornjem kraju sadsjeg dela, u prostoru
pleés udivs se spoljms i unutrainja ramenjeds. Irednji

1 zadnji delovi koBulje spajaju se ss leve 1 desne strs-
ne 1 28 remenima propisaxim Savom. Krajevi unutzainje
recenjede ulivaju se za yansna prednjih delova, s kraje-
vi spoljne ramenjade ravmomernc se podavijeju i de liea
proiivaju propisanim Itepom. Krsjevi duline kedulje po-
devijaju se porubom Sirime 20 mm i po ivied ruba profive-
Jue

Gornji krajevi rukave uSivaju se ze krajeve orukevlija,
& denji krajevi rukave podavijaju se na otveru porubom
Sirine 20 mm 1 po iviei ruba profivaju.

Izpadens kofuljs mora biti olifiéens od svih cstataks
konea, delimidne ispeglama 1 slofens ns uobilajeni nalin.

Hare kofulje u gotovow stanju

KoBuljs mora cdgovsrati mecame propissnim u sledede)
tablied.

|
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% Tabliea 3
fm. | opis éelova za | ‘vu;%m u_am { bomvel]
E l resmer MR VVIJ’W.E
i | Dukina zadnjeg Gela ; g
% 1 | kobulies od vESROE | 1270|1310, 1350| 1390| 1430\ 1470 © 10 mm
H— *&u o

Ar i 1
E 2 E rina sedajop dala | _ | 75| age| se3| 52e 539 L 5m
] da iu; rmg L
{ f Lirina umam ko ! ? *

ulje isped pes 580! €00} 620] 64o| 66| 6lo, - IC mm
! l sadiaate u polowial| ~ o | - el
i Cirina denjeg kraja { | -
§ 4 l;.;i e, radunzto u| 710 ?30% 750! ?76! 790 ali— 10 mm
| T 1 T v 1
s §mm.§"§:§:§n'fq O [ e 3
z...;.!l.&ﬂ!_.!ﬁmﬂ ; H Y
g iélrinrukaunob—’ i | - j 5 7
i 6 | voru, n&mﬂ;cuyo—o 150 155 160 165 170 175 - 5 mm
i i lovind 43 H ! i { : ;
Y
| HAPOMLNA: Hedni broj u tablici osnadava mesta na kojima e wrid
‘[ kontrole mere - proma siiel 2 /s i b/.
{ 245 Ambalais, pakovanje i cboleiavanje s
3 2.51 Pakovanje gotove kobulje vréi se na ta] nulin Ev¢ se pet
‘ 311 deset pojedinaino sloZenih kodulja povesuje zajodno
l 4 pakuje u celofansku ili polietilensku kesu, cdgovara-
‘? Juée veiidine. Pakovanje kofiuljas mofe se vrEiti i ns dru-
‘3 gl naéin, ¥to zevisi od zahtova kupce.
) 252 ObeleZavanje keduljs vedi ge utkanom, vesenom 113 Stempa-
I non ebiketom, Larvadsnom of avilepe 111 pumulne pan¥ljike,
| kojo sedpii sledefe podatke:
; - skrabeni nozlv § mesto proizvodada,
! - godinu izreds,
‘ - omaku velﬁi os broja i
{ - M po kojime se vril israda kodue
| Laewf-

Brof-Sitbedecenbar-10tiygodine
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Sadris) etikete mora biti izraden pestojanom bojom, keja
sa upadljivo raslikuje od boje etikete i &ija Jjo poavoje~
nost po pestupku Jakog pranje nsjmanje l._

Uivanje etikete vrii se na sredini duline unubreinje
ranenjade, a8 40 mm nife vretnog isresa - slika bwed 1
/a/.

Xojs &e se vmsta etikete upotrebiti za cbelelsvanje ke
Sulje, odreduje kupac prilikom ugovarsnja.

EVALITATIVAN I EVANTITAZIVAN FRIJEM

%od preglada kvaliteta gotovih kobulja komisija wrli ore

ganelepsilke uporedenje es overeniu uzcrkom, radi utvedi-
vanjs identidnosti osnoviog i pomoénog materijais, spolj-
neg izgleds i nalina israde kodulje. Osim togs, konisijas

vrii premeravenje poJjedinih delova kodulja - prema sliel

2 /& i b/, vadi utvrdivanjs velilinskih brojeve propise-

uih u teblici 2.

EAVRLNE ODRZDBE

Pre nago £%0 se polne sa serijskem ux:adoil kobulje, kupae
molie postaviti zahlev prolzvedadu de ismredi i dostavi na
presled 4 overu probni uzorsk keSulje, koji ée pe overd
slu3iti ssugovaradims koo uzerak 2a proizvednju i isporu-
e

Overu probuog uzorka verdi kupac, Odobreani "é«m ag;

rok koiulje siuii proizvodalu kso dopuna

s, U pogledu boljes objsdnjenja kroja, oblika, spoljneg
hsla“a 1 muna izrada.

Oyes  elumclordd
OMH-M kxoBulje stavide se na respolofenje

proisvedadu padl izrede probnog uzorks ill ugovoress par-
tije.

Kod aerijoke lzrade kolulja prc;. vp’c }a Je dulen da se u

A

svenu prideiava odredsba m&m i overe-
Bog usorka od strane kupca.

Smmmsiytetesenipeeettubopoding
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2.2

2.3

3.2
3.2.1

PREDMET STANDARDA

Ovaj standrd propisuje: oblik, veli¥ine i mere, kvalitet materijala

i nadin izradé proveravanje kvaliteta, oznalavanje 1 pakovanje bluze
za lekare, farmaceute, stomatologe - vii, srednji i ni¥i medicinski
kadar - mulka M-88, bela (u daljem tekstu: bluza).

OBLIK, VELICINE I MERE

Oblik

Gotova bluza je kroja i oblika prema sl. 1 1 2, a sastoji se od delo-
va prikazanih na sl. 3 do 7 ovog standarda.

Velifine

Bluza se izradjuje u 11 velilina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1. Mere u cm
Veli-|Visia |bim  |Obin | Obin | Polovind Dotire | Dufine |Boear™| Procena
Zira |osobe |grudi |stnika bokova | Eirine |bluze | mkava %_ izrade *

adie =
1 2 3 4 5 6 7 8 e 10
1 156 80 72 86 20,5 | 66 22,5 18 wt?g_bi
2 | 158 84 76 9 | 2 68 23 18,5 Blni
3 160 88 80 9k 21,5 | 70 23,5 19 5
4 165 92 84 98 22 72 24 19,5] 10
5 170 96 a8 102 22,5 | 73 24,5 20 15 -
6 176 100 gz | 106 23 75,5 | 25 20,5| 25 -
7 179 104 96 | 110 23,5 | 76 25,5 21 15 -
8 182 108 102 114 24 76,5 | 26 21,5 13 -
9 185 112 106 118 24,5 | 77 26,5 22 8 -
10 188 116 110 122 25 78,5 | 27 22,5 6
11 190 120 114 | 126 | 25,5 | 80 27,5 23 3

*) Procenat izrade po veli¥inama kupac moZe prema potrebi da menja, a
promena se utvrdjuje zakljudenim ugovorom

Mere
Mere iskrojenih delova bluze date su orijentaciono u tabeli 2.

Mere gotove bluze propisane su u tabeli 3.

KVALITET MATERIJALA I IZRADA
Kvalitet materijala
Bluza se izradjuje od materijale propisanog u tabell 4.

Izrada bluze

Bluza se krojl po osnovi tkanine iz koje su cdstranjene gredke kso
Zto su: grefke u prepletanju, zadebljane i ispudtene ¥ice, nijansa
boje materijala, razne mrlje i drugo.
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Tabela 2

Mere u cm

Red.
broj

NAZIV MERE

Velid&ina

41516

7

8

o

10

1

1

Du¥fing zadnjeg
dela ?ledja

T |75 |5

77 (78 180,5

81

81,5

83,5

84,5

2

DuZina ramena
zadnjeg dela
{ledja-aksla)

16,2]15,516,8

17,2|17,5(17,5

18,2

18,4

19,0

19:3

19,6

Polovira Zirine
ledja merers u
donjem delu oru-
kavlja

28,5

29,5

20

Polovina Sirine

zadnjeg dela m
au¥ind

24,5125 (25,5

27,5

27,5

28,5

29,5

Du¥ira ramena
msg dela

16 [16,3|16,6

7 17,3[17,3

18

18,2

18,8

19,1

19,4

Sirina prednjeg
dela mereno u do-
njem delu oru-
kavlia

2,53 13,5

4,5

43

44,5

47,5

Sirira prednjeg
dela ra duini

5.5[37 |35

4 |W,5(63

44,5

47,5

50,5

Dufina tolre stra-
ne perdnjeg i zad-|
njeg dela meveno
od rukavskeg iz—
reza do kraja du-
#ine

50 (51,5(53,5

57,5

57,5

57,5

58,5

DuZina prednjeg
rube (kenta) me-

73,2

73,5)

73:5)

74,8

10

28,5/ (29,5

20,5

31,5

"

k]
K
&

Wl |i3

45

&

12

13

25,2{25,2 25,5

25,5/25,5|25,5|

25,5

I

Zirim danjeg

15

Dyfina gornjeg

18,5(18,5/ 19

19 119 |19

L

19,5

19,5

19,5

19,5

16

irina gomjeg

14,5(14,5| 15,5

&
dfepa

15,5(15,5[15,5

15,5

16,5

16,5

16,5]

16,5
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Tabela 3 Mere u cm
Dozvo
Red Veli¥t |
firoy NAZIV MERE s ne 13@;:;j
123 |65 |6 7|8 9]|w |1 BNl
1 2 s|als)e|7 |8 lo0 1|24
1|Dufina zad
delanu:djgges 8 le8 |1 |72 |73 1,57 |,5\77 |78,5(80 | 1
2 &irina zadnjeg
Pty o (13 | |15 e po fis i o |31 | o
sini Sava rukava
3| Pl ez s (hsps [B5pS (B8 [21.5] 0.5

L inn Eirine
o e |ms|te 1859 |osp |wslr |15k |225] 105
(ua paru)

5 | Polovina ¥irine
scudinerem
mbﬂﬁonmﬁasoszshasssmsz&ssﬁam bl
u zakoplanan . . R

stanju

6| Polovina Zirine
Bolovire Hrine |55 g |0 (62 |64 65 (68 (0 2 [ |6 |1t

7 | Duina
Sopm e g0 | 05| 1,5{15,5)15,5(15,5 15,5 [15,5[16,5 16,5 (16,5 [16.5| 10,5

8| Sirira gormjeg
dZepa mereno ra 12,5 112,513,5(13,5(13,5[13,5 [13,5 {14 |1 14 |14 | 10,5

9| Duina donjeg
Eepamereropo |21 |21 (21 |21 (21 p1 21 |2 2 |2 |2 | 10,5
sredini

107 Birina donj
Fmmresa 117 |17 |17,517.5(17,5 17,5 [17,5]19.,5 19,5 195 [19,5{ 0,5

1| Dtima ovratnika |W4 |85 (6 |47 b8 k9 50 |51 |32 |53 |4 | 40,5

Napomena:
- Redni broj u tabeli ozna¥ava mesto na kome se vrEi merenje prema
sl. 8, 9 i 10.

- U paru ~ znadi da se odstupanje odnosi na levu i desnu stranu u jed-
nakom iznosu. -
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3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8

3.2.9

Tabela 4
E:Zj Naziv materijala Standard Ezszgnje
1 2 3 4
1 | Tkanina panama za kuvarsko-pekarsku [SNO 6050/84| za bluzu
odedu M-82
2 | Tkanina polupopelin M-85 svetlo-plave za pagpul
i sive boje SNO 6971 za oznala-
vanje
3 | Dugmad od plastifne mase pre¥nika 1o drtbernom za zakopla-
20 mm, sa 4 rupice, bez ukrasa, standardu venje bluze
bela rroizvodjata
4 | Konac PAM/PES Etapel 12,5 tex x 2 SNO 0214 za Eivenje
u boji tkanine bluze
5 | Etiketa O internom za ozalava-
standardu nje bluze
proizvodjada

Dozvoljava se po jedan vodoravni nastavak na levom i desnom podlis-
tku izmedju rupica i dugmadi.

Bluza mora biti Sivena pravilnim i ravnim Savovima, bez ispultenih
iglenih uboda. Gustina iglenih uboda iznosi 7 do 2 na 2C mm za Si-
venje, & 7 do 8 na 20 mm kod ukrasnih Ztepcva (iber3tepa). Ze ¥ive-
nje bluze koriste se zrnasti i landasti igleni ubodi sa sigurnosnim
Stepom. Landasti igleni ubodi sa sigurnosnim 3tepom koriste se za
obradu 3avova radi sastava, a ujedno spredavaju osipanje tkanine.
Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale Stepove. Poletni i zavrini
krajevi Ztepova udvr&éuju se povratnim maZinskim Ztepom.

Svi iskrojeni delovi bluze sastavljaju se ravnomernim Savovima, koji
se ne osipaju. Savovi su Zirine 8 do 10 mm izuzev 3avova koji se sa-
stavljaju (¥tircuju) i okredu, gde ¥irina iznosi 5 do 7 mm.

Prednji deo bluze jJe zatvorenog kroja sa visokim ovratnikom (kragnom)
Zakopdava se sa pet rupica na levoj i pet dugmadi na desnoj strani
bluze.

Podlistak (psec) mo¥e biti krojen odvojeno ili nakrojen na prednji
deo bluze. Slobodna strana podlistka obradjuje se da se spredi osi-
panje tkanine (endla se). Podlistak se u gornjem delu bluze u¥ije u
du¥ini 30 do 35 mm i napred po celoj du¥ini prednjeg ruba {kanta),
okrene nanali¥je i na¥tepa Sirinom 5 do 6 mm.

|
Ne levoj strani bluze izradjuje se 5 vodoravnih rupica, udaljenih od
prednjeg ruba (kanta) po 20 mm. Prva rupica udaljena je 20 mm od vrhal
revere, a peta 30 do 40 mm od visine donjeg d¥epa. Preostale tri ru~ |
pice rasporedjuju se izmedju prve i pete na podjednakom rastojanju.
Dufina rupica vedéa je 3 mm od pre¥nika dugmeta na koje se zakop3ava.

Prema rasporedu rupica na levoj strani na desnoj strani ulivaju se
dugmad, udaljena od prednjeg ruba (kanta) po 25 mm. |

Na prednjo} levoj i desncj strani bluze u predelu bokova na udalje-
nosti 2,5 do 3,5 cm od dufine bluze 1 20 do 35 ecm od prednjeg ruba
(kanta) ufiva se po jedan d¥ep veli¥ine propisane u tabeli 3.
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3.2.10

3.2.1

3.2.12

3.2.13

3.2.14

Gornjl deo dfepa podavija se na lice prvo ¥irinom 10 mm, zatim 25 mm
i proitepa Jednim 3tepom udaljenim 2 mm od ivice ruba. Donji deo d¥e-
pa na oba vrha (¥picevima) zaseca se po 30 do 35 mm (sl. 1 { 4). Sa
tri ostale strane d¥ep se podavija po 10 mm i pro¥tepa jednim %tepom
8irine 2 mm, a zatim ukrasnim ¥tepom Zirine 5 do 6 mm.

Na levoj strani bluze u i&i ﬁ%bbgi na Udalé§¥ ti / 30 cm od

prednjeg ruba (kanta) i i od ratdike ne
veakni izrez (zavisno od veliline hluze) vdiva se d¥ep veliéine pro-
pisane u tabeli 3. Gornji deo diepa podavija se na lice prve Zirinom
10 mm, zatim 20 mm i pro$tepa jednim Ztepom udeljenim 2 mm od ivice
ruba. Ispod poruba dZepa u donjem delu u¥iva se trake za oznafavanje
(paspul) Birine 5 mm plave boje za vidi i srednji medicinski kadar,

a sive boje za ni¥i medicinski kadar. Donji deo dZepa na oba vrha
(%picevima) zaseca se 20 do 25 mm. Sa tri ostale strane d¥ep se poda-
vija po 10 mm i proStepa jednim 3tepom udaljenim 2 mm od ivice ruba,
a zatim ukrasnim 3tepom Zirine 5 do 6 mm.

Zadnji deo bluze je iz dva dela. Sastavlja se po sredini od vratnog
izreza do kraja du¥ine i na¥tepa (iberZtepa) po levom zadnjem delu ¥i
rinom 5 do 6 mm.

Rukav za bluzu je kratki, a izradjuje se od jednog dela i sastavlja
Savom propisanim u taki 3.2.4. DuZine rukava podavija se na nalilje
prvo Zirinem 10 mm, a zatim 20 mm i po iviei poruba pro¥tepa. U gor-
njem delu rukav se uSiva u orukavlje bluze, a zatim se na udaljenos-
ti 25 do 30 mm od visine gornjeg d¥epa, do bodnog ¥ava sastava pred-
njeg 1 zadnjeg dela bluze, po prednjem i zadnjem delu bluze pro¥tepa
(iverStepa) ¥irinom 2 mm (sl. 1 i 2),

Ovratnik se sastoji od gornjeg i donjeg dela, koji se medjuscbno sa-
stave sa dve strane po firini i jednoj strani po du¥ini, a zatim se
na§tepa (iber¥tepa) Zirinom 5 do 6 mm. Slobodna donja strana ovratni-
ka i oba kraja gornjeg ovratnika u du¥ini 40 do 50 mm ufivaju se za-
jedno sa podlistkom na vratni izrez bluze. Prilikom u¥ivenja gornjeg
dela ovratnika u predelu %ava sastava zadnjeg dela (ledja) podmede se
etiketa za oznadavanje bluze i veZalica. Sirina ovratnika u gotovom
stanju je 30 do 35 mm.

Prednji i zadnji uglovi bluze sastavljaju se sa leve i desne strane
na ramenima 1 bo¥nim stranama ¥avom propisanim u tadki 3.2.4. Du%fi-
na sastavljene bluze podavija se na nali3je prve Zirinom 10 mm, zatim
25 mm 1 po ivici poruba pro3tepa, tako da su prednja i zadnja strana
bluze iste duZine.

Izradjena bluze mora biti ofiSdena od svih ostataeka konca, ispeglana
i sloZena na pogodan nadin. (kao koZulje).

PROVERAVANJE KVALITETA

Izradjene bluze uporedjuju se sa overenim uzorkom i organoleptidki
proverava identi&nost ugradjenog materijala, spoljnjeg izgleda i na-
&ina izrade. Osim toga, merenjem se proveravaju dimenzije bluze pro-
pisane u tabeli 3, prema sl. 8, 9 i 10.

Pre ne o dto goﬁne sa seri jskom proizvodngom bluza proizvodjad je oba]
vezan a izradi dva uzorka bluze iste vellfine i dostavi ih kupeu na

overu.
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Мантил за лекаре, фармацеуте, стоматологе - мушки М-88
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1 PREDMET STANDARDA
Ovaj standard propisuje: ablik, veligine i mere, kvalitet
materijala i na&in izrade, proveravanje kvaliteta, oznaga-
vanje i pakovanije mantila za lekare, farmaceute, stomatolo-—
ge, vi#i srednji i ni%i medicinski kadar - musgki M-88 beli
(u dal jem tekstu: mantil).
2 OBLIK, VELIZINE I MERE
2.1 Oblik
Gotov mantil je kroja i eblika prema sl. 1 i 2, a sastoji
se od delova prikazanih na sl. 3 - & oveg standarda.
)
2.2 Veli&ine
Mantil se izradjiuje u 1i veli&ina propisanih u tabeli 1.
Tabela 1 Mere u cm
VeliEi- | Visina | Obim Obim Obim Duzina | 8irinal| DuZina | Procenat
na ‘| osobe grudi struka| bokova | mantila] ledja rukava izrade *
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 156 80 70 86 96 . b2 56 po potre-
bi
2 158 84 76 g0 | 98 43 57 po potre-
bl -
3 160 88 80 94 101 44 58 5
[ 165 92 84 98 104 45 60 10
5 170 96 88 102 107 46 62 15
6 176 100 92 106 111 47 63,5 25
7 179 104 96 110 113 48 64,5 15
8 182 | 108 102 | 114 115 49 65,5 13 .
9 185 112 106 118 117 50 66,5 8
lo 188 116 110 122 119 51 67,5 6
11 190 [ 120 114 | 126 120 52 68,5 3.

* Procenat izrade po veliéinama kupac mofe prema potrebi
da menja, a promena se ttvrdiuje zakljugenim ugovorom.
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Napomena: )

=~ Redni broj u tabeli oznadava mesto na kojem se vréi
merenje prema sl. 7 i 8.

- U paru - zna#i da se odstupanie odnosi na levu i desnu

stranu u jednakom iznosu.

3 KVALITET MATERIJALA I IZRADA
3.1 Kvalitet materijala
Mantil se izradjuje od materijala propisanog u tabeli 4.
Tabela 4
2::3‘1 NAZIV MATERIJALA Standard Mesto ugradnje
T 7 k) 7
i
1 Tkanina panama za kuvarsko-~
-pekarshy odeéu M-82, bela SN0 6050/84 za mantil
2 Tkanina polupopelin M-85, za paspul za oznala-
SNO 6971 .
svetloplava i siva . vanje
3 Dugmad od plastilne mase po internom stan~| za zakopfavanje man-
preénika 20 mm, sa 4 rupice dardu proizvodja- | tila
bez ukrasa, bela &a
4 fonac g‘f?f’/::fi“?l’el 12,5 SN0 0214 za Sivenje mantila
5 Etiketa po internom stan- | za oznalavanje manti-
dardu proizvodja~ | la
&a
3.2 Izrada mantila
|
3.2.1 Mantil se kroji po osnavi tkanine iz koje su  odstraniene

grezke kao £to su: grefke u prepletaju, =zadebljane ili
ispusitene zice, nijanse boje materijala, razne mrlje i
drugo.

Dozvol java se po jedan vodoravni nastavak na donjem ovrat-
niku i na oba podliska, izmedju rupica odnosnc dugmadi, ako
Jje podlistak odvojenc iskrojen. .

Sivenje mantila mora biti u pFavilnim.i ravnim - 2avovima,-
ber ispuftenih iglenih uboda. Bustina iglenih. uboda iznosi
T =9 na 20 mm za Zivenje, a T - 8 na Z0 mm kod ukrasnih
“tepava (iberitepa). Za #ivenje mantila koriste se zrnasti
i lanéasti igleni ubodi sa sigurnosnim ztepom. Langasti
igleni ubodi sa sigurnosnim £tepom koriste se zasivrades: i
obradu  zavova za sastave, a ujedne sprecavaju - osipanja:
tkanine. Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale stepove.:
Foéetni i  zavrani krajevi ftepova wevrEsuju se  povratnim
Ztepom.
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Frednii deo mantila je otvorenog kroja. Zakopéava s sa 4
! ruplce na levoi i 4 dugmets na desnoci strani.

2 Fodlistak (ps=c) mo#e biti krojen odvolijeno ili nakrojen na
: pradnii deo mantila. Slobodna strana podliska obradiuje se
da s spresi osipanje anine (endla se). Fodlistak ss o
' gornjem delu mantila ugije o dugini 45 ~ 35 mm i napred po
celoi dugind prednisg ruba (kanta), okrene na nalisie i
nastepa #irinom 5 - & mm. Slobodna strana podliska u gor—
: rjem delu po ivicl ugiva se na pradnjl deo mantila o dugini
i TG - 90 mm, mavisno od veligine mantila.

AT Na levoi strani mantila izradiviv s 4 vodoravine rupice
udal jens  od prednjeg ruba {(kanta) po 20 mm. Frva  rupica
wdal jena Je 50 - &0 mm ispod gornisg ruba gornisg diepa,

getvrta se izradjule 30 - 50 mm iznad donjeg ruba dondeg
dEepa., Freostale dve rupice rasporediuiu ss izmediu prve i
gotvrite na podiednakomn astoianiu.  Dufina rupices vedsa je 3

mn ad przifnibha dugmeta na koje se

kop&ava.

I. 2.8 Frema  rasporedu rupica na levod strani na desnoi  steani
wEivaiu se dugnad, wdzaljena od prednisg ruba po 25 mm.
I.E.9 Na predrnioi levod i desnoj s ni mantila w pradelu  bokova

na udal jenostli 4,9 - 8 am dispod steuka 1ole - 19 om ood
pradn ie SUb AR fkanta)  uziva sz po  jedan diep velisgine
propisa w tabeli 3. Gornil deo diepa podavija ze ne lice
prvn #&irinom 10 mmy zatias 25 mmo i prostepa Jsdnim itepom
udal jenim 2 mm od ivics ruba. Dornii deo diepa na oba  vrha
(épical raseca s8R po = 33 mm (sl. 11 4. Ba tri astals
strane diep se podaviia po 10 mm 1 prosfteps jednim  stepom

Zirine 2 mm, a zatim ukrasnim stepom 2irine 5 - 4 mm.

Na levoi strani mantila u predelu grudi na wdal jenosti 5 -
11 em (ravisnn od wvelidine mantilal od  predniesq  ruba
(kanta) 1 18 - 20 cm od mesta ufivania ovratnika na rever
va se dfep velidine propisane o tabsli 3. Bornisn  deo
pa podavija s na lice prvo sirinom 12 mm, =zatim 20 mm i
proftepa jednim ftepom udaljenim 2 mm od ivice ruba. Tapod
poruba epa W gorniam dslu uziva se traka ¥a oznadavanie

{paspul)  girine 5 mm plave boje =za visl i srednji

medicinski  kadar i sive bojs za ni kadar .
Don il deo diepa na oba veha (#pica) 2T mm.

ostale strane disp se podaviia
stepom  wudal i 2 mm od
H#irine T - & mm.

progteps

EY

emlu
ni od vratnog izeszs do
2 {iberstepal #irinom S -~ & m;m.

acniiy
donjem delu.

otvara  (#lical
Dugina obtvora (#lic

dela sa otvorom (&1

BsE po sred

= 40 om zavieno od velidine
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'
mankila. Blobodne strane mantila obesb

of fride

| fandlaju ss). i# (dragon) od dvos &
‘ 1 sa /1ia se @& dve duie ne, a zatim L
: tibmratepa) diringm 3 - & mm.  Unukrasnja strana halsa

} Je od spoline, take da se ispod ne vidi, Dufina wiivenng
kaia mora biti I cm kraca od #irine ledja mantila u
struku.

F.2.11 Rukavi na mantilu su iz dva dela klasiénog kroja, sa dva
#ava., Fredrnji  #£av eastava se zagladava (zapesglujel prema
daonjem  d=lu  rukava, & zadnii s2 nastepa (iberstepa) po
gornjem delu rukava #irinom 5 - 4 mm. Duiina rukava podavi-
ja se na naliéjes prvo #irinom 10 om, a zatim 20 mm L po
ivici poruba  proftepa. U gornjem delu rukav se uziva u
arukavl je mantila, a zatim se na udsal jenosti 25 - 30 mm od
visine gornjeg diepa, do zadnisg Zava sastava gornieg i

donjeg  dela ruakava po prednjem i zadnjem delu mantila

; proztepa (iberstepa) &irinom 2 mm, sl. 1 i 2.

F.2.012 Oveatnik se sastoji od gornjeg i donieg dela ovratnika pre-
ma sl.4&, koji se mediuscbno sastave na nalidis sa dve stra-
ne po #irini 1 Jedroi strani po duzini ovratnika, a zatim
se  cokrene na lice i nagtepa (iberstepa) #irinom 5 - & wom.
Slobodna donja strana oveatnika i oba kraja gornjeg dela

W odugini 1Q0 - 120 mn ugiva se zajedno sa podlis—

kom na vratni izrer mantila.  Blobodna ztrana gornjsg dela

ovratnika podaviia se na naligie 10 mm i po  ivici  poruba
progrepa . Frilikom wgivania gornjeg dela ovrabtnika o pra—
delu  Zava sastava zadnisg dela (ledja) podmeds se i wELVA
wtik za ornaszavanie mantila i traka za vesalicu., &dirina
ovratnika uw gotovom stanju je &85 - TS5 mm, a dadina vrhova

“picava 40 — B0 mm, zavisno od veligine wmantila.  Dugina

ovratnika mora da odgovara duzini wvratnog izreza mantila

F.2.13 Frednji 1 zadnji delovi mantila sastavl jaju se sa leve i
desne strare na ramanima i po bodnim stranama, Zavam
| prema 3.2.3 1 3.2.4, Durina sastavljenog mantila podavija se
) na nalizjs prvo Zirinom 10 mm, & zatim 25 mm i po  ivici
puruba progtepa, tako da su prednja i radnja strana mantila
iste duzine.

3.2.14 Izradieni mantil mora biti ogifden od svih ostatak
isprglan 1 slofen na pogodan naégin (kao kosulia)

4 PROVERAVANJE KVALITETA i . I
4.1 lzradieni mantili uporediviu se sa overenim uzorbom
aoleptiski  proverava  identis radjenog
SEolin izgleda 1 nagina izra R=zim toga,
proveravaju dimenzije mantilz propisans o tabsli

sl. ¥ i 8.

4.2 Fre negos o poéne sa serijskom proizvednjom mentila proiz-
vodiad e obavezan da izradi dva uzorka mantila iste weli-
#ins 1 dostavi ih kupou na overdg.
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Nagomenas

- Redni broj u tabeli oznatava mesta na kojima se vrei
merenie prema sl. 13 i 14.

- U paru - znaci da se odstupanje odnosi na levu 1 desnu
stranu u jednakom iznosu,

KVALITET WATERIJALA I IZRADA
Kvalitet materijala

Pantalone se izradjuju od materijala propisanog u tabeli 4.

Tabela 4 .
Red. Namena
pea NAZIV NATERIJALA standara i
T 7 3 T

1 | mxanina panara za xuvarskos|

T f-ss orexo" N0 6050/84 | za pantalone

, | Dugmad oa plastitne mase, | po interndm | za zakopSavanje
bez ukrasa, sa 4 rupice, standarai - | pantalona i regu-{
prednika 15 mm, bala proisvadja- |1isanja Eirine

24 pojasa

3 | Konac Pan/PES Btapel, 12,5 | SNO 0214 |za Bivenje i en-

tex x 2, beli dlanje pantalona

Po_internon

4 | Etiketa standardu  |za oznaZavanje
proizvedia- [pentaiona |

Izrada pantalona

Fantalone se kroje po osnovi tkanine iz keie su odstranje-
ne greske, kao £to su: gretke u preplestaju, zadebljane ili
ispustena tice, razne mrlie, nijanse boie materijala i
druga.

Dozvoljava se po jedan nastavak zadnjeg dela nogavice u
koraku, s tin da duiina nastavka ne sme biti vea od 120 mm
kod naimanie, do 160 mn kod najvece velieine.

Nastavak se usije, a zatim jednom naztepa sirinom 2 mm.
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3.2.6

Pre posetka izrade pantalona, iskrojeni delovi moraju da se
obezbede cd osipania tkanine (endlaju se).

&ivenje pantalona mora biti solidno u pravilnim i ravaim
#avovima, bez ispustenih iglenih uboda. Bustina iglenih
uboda iznosi 7 - 7 na 20 an za Zivenje, & 7 - B ha 20 mm
kod ukrasnih stepova (iberstepa). Za sivenje pantalona
koriste se zrnasti i laneasti igleni ubadi sa sigurnosnim
#tepom. Lancasti igleni ubodi sa sigurnosnim stepom koriste
Se za obradu savova radi sprofavanja osipanja tkanine.
Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale stepove. Foéetni
i zavrsni krajevi stepova usvrscuju se povratnim mazinskim
tepom.

Svi iskrojeni delovi pantalona sastavljaju se ravnomernim
zavovina, koji se ne osipaju. Savovi su Eirine od 8 - 10 mm
izuzev savova koji se sastavljaju (stircaju) i okrecu, gdu
#irina iznosi 5 - 7 mm.

Na sredini prednjeg dela nogavice nalazi se po jedan uzitak
dusine 90 mm i dUbine 10 am, koji se upegla prema nazad. Na
zadnjen delu nagavice nalazi se po jedan ugitak duine
90 mm i dubine 10 am. Usici se okrenu savu sastava zadnjih
delova (gezec) i nastepaju (iberstepaiu) irinom 2 mm.

Na desnom prednjem delu nogavice na udaljenosti od
50 - 60 mm od sava pojasa prema cole i 20 - 50 mm od boknog
Zava prema otvoru (slicu) usiva se diep keji je u  gornjem
delu podvijen prva sirinom 10 mm, a zatim 20 mm i po ivici
(rubu) prostepan (iberstepan). Sa ostale tri strane podviia
ss 5 - 7 mn i prostepa (iberitepa) sa dva tepa prve Eiri-

nom 2 mm, a zatim sirinom 5 - 7 mm. Krajevi dxopa na otveru
moraju biti ojasani trostrukim 4tepom. U donjem delu diep
je na uglovina zasegen 15 - 20 mm.

Fre usivanja drepa na nogavicu sa nalifja po celoj #irini
nogavice na udaljencsti 60 mm od Zava pojasa uiva se
ojacanje dzepa, zirine 20 mm. Ojacanje se podvija sa gornje
i donje strana (s1.11 5).

Pojas pantalona sirine 100 mn (u iskrojenom stanju) iz dva
dela je sastavljen u predelu sedista (gezeca) zajedno sa
2adnjin delovima nogavica. Na prednje i zadnje delove noga-
vica na lice usije se pojas, presavije na naiizje i sa lica
nastepa sirinom 2 mm uz zahvatanje unutragnje strane poja-
sa. Unutraznja strana pojasa chezbediuie 56 od osipania
(endla se) i ostaje slobodna. Na leve strani po  sredini
pojasa 1S mm od pradnieg ruba ctvora (slica) izradjuje se
vodoravna rupica, a na desnoj strani otvora (loktuka) prema
polozaju rupice usiva se dugme. Prilikom usivanja pojasa,
sa unutrasnje strane, uz sav sastava zadnjih delova nogavi-
ca unece se etiketa za oznatavanie pantalona.

Pritezasi dusine 130 mm, sirine kao Pojas, pravougaonog su
oblika sa vrhom (spicem) na prednjen kraju. Izradjeni su od
dvastruke tkanine, koja se sastavi sa tri strane, okrene i
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3211

3212

3.2.13

3.2.14

3.2.15

3.2.16

3217

nastepa (iberstepa) Zirinom 5 - 7 am. U praveu  suprotnih
uglova pritezasa izradjuje se vodoravna rupica.

Zagnii deo pritezasa ufiva se na pojas iznad usitka zadnjeg
dela nogavice, podavije prema napred i nattepa dva puta,
prve #irinom 2 mm & zatim 5 - 6 mm. Prema polotaju rupice
ha pritesasu, na pojasu se uziva jedno dugme i joz dva
dugmeta za regulaciju sirine pojasa koji se usivaju na
udal jenosti po 30 mm.

Letvica otvora (slical od dvostruke je tkanine. Frednji rub
(vica) letvice se prostepa (iberitepa) irinom 2 mm. Na
letvici e na podjednakon rastojaniu udaljene od prednje
ivice § an izradjuju 3 rupice za zakopeavanje otvora.
Letvica se usiva na predniu levu strand, koja se prethodno
podavije {usko nastepa (iberstepa).

Na desnom prednjem delu nogavice u predelu otvora (lostuka)
usiva se latvica (lostuk) od iste tkanine. Letvica se
sastoii iz dva istovetna dela, jedan je lice, a drugi
nalidje, medjusobne se sastave oblikujuei u donjem delu
blagu okruglinu. Lice letvice usije se na prednji deo i
naitepa uz istoveeneno zatvaranje donjeg (postavnog) dela.
Na letvici se usivaju 3 dugmeta, podesena prema rasporedu
Fupica na letvici otvera (slica). Udaljenost ruba usivenog
dugmeta od ava uzivanja letvice na prednji dea moze da
iznosi najvise 5 mm.

Prednii i zadnii delovi nogavica medjusobno se  sastavijaju
U zawu koraka, Zavl sa strane i savu sedista (gezecu),
lancastin iglemim ubcdima, a zatim prostepa (iberstepal
prvo airinem 2 mm, « zatis siricem S - & mm, zrnastim
fglenim ubcdima. Na kraju prednjeg otvora (slica) otvor se
uvrseute u obliku trougla duzine 8 - 10 mm, prvo trostru-

kim ztepom, a zatim riglom.

Krajevi nogavica podvijaju se prema nalizju, prv 10 mm, a
zatin 20 mm i prostepalu (iberstepaju) po ivici poruba.

Rupice se izradjuju masinski. Dutina rupice veea je 2 mm od
Bregnika dugmeta na koji se zakopeava.

Izradjene pantalone moraju biti otiseene od svih ostataka
kanca, ispeglane po sredini predniih i zadnjih delova nega-
vica (po puhi) i slotene na pegodan nadin.

PROVERAVANJE KVALITETA

Izradiene pantalene uporedjuju se sa overenim uzorkom i
organcleptitki proverava identiencst ugradiencg materijala,
Spolinjeg izgleda i nacina izrade. Osim toga, merenjem se
proveravaju dimenzije pantalona propisane u tabeli 3, prems
51.13 1 14. oveg standarda.
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Dopuna br. 1

Na strani 2, tadka 2.11 u tabeli 1 dodaje se redni broj 5

i treba da stoji:

I

i Redni. ., Namena materi-

ébroj NAZ;V MATERIJALA I PRIBORA Standard Sala i pribora

2 5. Traka sintetifka ¥irine %a vesalicu
5 do 7 mm, bela SNO 6070 | bluze

Na strani 2, u tadki 2.21 dodaje se novi stav koji glasi:

"prilikom ugivanja gornjeg dela ovratnika, na sredini vrat-
nog izreza uiva se presavijena etiketa za oznafavanje blu-
ze, tako da ne prelazi rub presavijanja ovratnika i da se

ne vidi sa ledjne strane bluze."

Datum

1991.02.25 OVERAVA:

NACELNIK INTENDANTSKE
UPRAVE SSNO
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Izmena br. 1

Na strani 4, tadka 2.712 menja se i glasi:

Ttiketa za oznalavanje kape, presavije se na pola i ufije u

Sav prilikom u$ivanja danceta na stranicu kape."

Datum
1991.02.25 OVERAV A:

NACELNIK INTENDANTSKE
UPRAVE SSHO
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Kapa kuvarska

e

1. OPSTE ODREDBE
. standar ol .
1.1 Ov?] tehnidki—uslevi—su—pruvranenog karaktera & odnose se
na kapu kuvarsku.
standarda
1.2 Sastavni deo ovd\y tehnidleih-uslova su priloZene slike i o~
vereni uzorak kape. .
2. TEINICKE ODREDBE
~ \
2.1 Materijal za izradu
2,11 Kapa se izraduje od tkanine i pribora propisanog u tablici
1.
Tablica 1 i
Rede | 1, .+ . . s Broj tehnidkih|llamena materijals |
broj Naziv materijala i pribora naleva i pribora |
W0, i
1 Platno pamucno belo - atlas I—ai—?&-’%ﬁs Za kapu
q Ao 9277 e N
2 Yonae parnuini, beli tytex x 2 494‘-—@—24%?2 Za Sivenje |
|
i
2.2 Spoljnji izgled |
2,21 Kapa kuvarska je bele boje, kroja i oblika prema sl, 1 i 2
ovih uslova. Sastoji se iz /dva dela/ jednostrukos dancetal
i dvostruke sbtranice. Dance kape je u obliku kruga, &iji
je obim ravnomerno presavijen u vidu nabora /falti/ i udi-
ven za stranicu kape. Stranica je iz jednoga dela podede-
nog tako da se krajevi medusobno spajaju na zadnjoj strani]
kape. ‘ 1
2.3 Velidinski brojevi
. < . ¥ s v 1 o
2:31 Kopa se izraduje u Sest velidina propisanih u tablici 2.

Tablica 2
Velilinski brojevi | Obim glave | Procenat izrade
1 55 Ve
II 56 2255
III 57 375
Iv 58 25%
v 59 7%
VI 60 2%
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Kapa kuvarska Ialaril.2250

2,32

Yrocenat izrade velidinskih brojeva kupac mo%e po potrebi
menjati, Sto se utvrduje zakljudenim ugovorom.

2.4 Krojenje i nastavoi
2,41 Krojenje kape vrii se od uslovne tkanine, koja nema lako
wodljivih gredaka kao Sto su: grebke u prepletaju, ispuste
ne Zice, razne mrlje i sliéfio.
2411 Na kapi se ne dozvoljavaju nikakvi nastavei.
|2.5 Nadin Sivenja
2,51 Sivenje kape mora biti solidno u pravilnim i ravnim Sasovi-
ma, bez propustenih iglenih uboda. Gustina madinskih igle~
nih uboda je lo-12 na 20 mm. Svi delovi iskrojene kape spa-
jaju se Savovima éipine 7-8 mn, a njihovi poletni i zavrin:
krajevi udvrséuju se povratnim maSinskim Stepom.
2:52 Izradena kapa mora biti o¢iZéena od svih ostataka konca,de-
limidno ispeglana i sloZena na pogodan nadin.
2.6 lere kape u gotovom stanju
2.61 Kapa mora odgovarati mersma propisanim u tablici 3
Tablica 3
Red. Velidinski brojevi Dozvoljeno
Opis delova za razmer
boro] 1 |1z fzz)| wlv_ [vr elstupanjy
Velicine u mm
1 ﬁz;:ua unutrasnjeg obima 560 [570 {580 [590]600| 610 * 5 mn
|
2 Visina stranice od ivice 4=
otvora do Sava danceta 65| 65 | 65| 70| 70| 70| % 2 mn
3 firina polovine danceta, .
- od Sava stranice do sre~ [150/150 |160{160{170| 170{ % 5 mm
dine danceta :
Napomena: Redni broj u tablici oznadava mesta na kojima se
vrdi kontrola mere prema slici 3.
2.7 Obelezavenje, pakovanje i ambalaZa
é.?l ObeleZavanje kape vrii se utkanom vezenom ili Stampanom
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2.712

2.713

2.72
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31

4,

4,1

4,11

etiketom izradenom od svilene ili pamudne pantljike, koja
sadrii sledeée podatke: skradeni naziv i mesto proizvodad:
godinu izradet, yoznaku velidine propisane u tablici 3 1 oz

SNO 59 . = =
naku » PO kojima se vrii izrada kape.

SadrZa] etikete mora biti izraden postojanom bojom, koja ¢
upadljivo razlikuje od boje etikete i éija je postojanost
po postupku jakog pranja najmanje %4,

USivanje etikete vrii se na sredini unutradnje stranice ka
pe, tako da se pro3iveni tep sa lica ne vidi.

Koja ée se vrsta etikete upotrebiti za obelefavanje kape o
reduje kupac prilikom ugovaranja.

Pakovanje gotovih kapa vrii se po velidinskim brojevima,na
taj nadin gto se deset pojedinaéno sloZenih kapa povezuje

zajédno i palkuje u celofansku ili polietilensku kesu, odgo-
varajuée velidine. Pakovanje kapa mo¥e se vr3iti i na dru-
gl nadin /podesniji/, &to zavisi od zohteva kupca,

KVALITATIVAN PRIJEM

Kod prijema izradenih kapa komisija vrii organoleptidko u-
poredenje sa overenim uzorkom radi proveravanja identiéno=-
sti osnovnog i pomoédnog materijala, spoljnjeg izgleda i na-
Géina izrade kapa. Osin toga, komisija vrdi bremeravanje po-
Jjedinih delova kape /prema sl.3/, radi utvrdivanja velidi~
ne propisane u tablici 3,

ZAVRSNE ODREDBE

Pre nego 8to se podne sa serijskom izradom kapa kupac moje
postaviti zahtev proizvodadu da izradi i dostavi na pregled
i overu probni uzorak kape, koja e Po overi sluZiti sau-
govaralina kao uzorak za proizvodnju i isporuku.

Overu probnog uzorka vr3i kupac. Odobreni, i overeni uzorak |

Sta, |
kape slufi proizvodadu kao dopuna tehn—{biﬁa%m u pog-

ledu boljeg objasnjenja kroja, oblika, spoljnjeg izgleda
i nadine izrade,
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Izmena br. 1

Na strani 2 tadka 2.21 Sirina kaiSa umesto propisanih 30 mm,

dozvoljava se: 30 do 40 mm.

Na strani 3 u tadki 2.61 tabela 3 menja se i glasi:

Tabela 3 ’ mere u cm
Redni i Veli¢ina | Dozvoljeno
broj Opis delova za razmer | odstuoanje
1 2 3 (tolerancija)
1. Du¥ina kecelje 66 71 78, to,s
2. Sirina kecelje gore 67 | 67 67 o,
I
3. | Sirina kecelje dole 75 75 75 to,s

Na strani 4, tadka 2.712 menja se i glasi:

"prilikom ufivanja pojasa na kecelju, uSiva se i etiketa za

oznacéavanje kecelje'

Datum

1991.02.25 OVERAVA:
NACELNIK INTENDANTSKE
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2.31

1y OPSTE ODREDBE
i standard . ’
1.1 0v§}*ﬂhn45V*AMQTAV* 1+ priveemonos keraktora—: 0dnosy o |
na kecelju kuvarsku. i
. aﬂc/tz,f‘s’, i
1\2. Sastavni deo ovqy behn;ek%h~aele¥a—su prlloaene slike i o=
' vereni uzorak keceljos |
: |
2. . TEUNICKE ODREDBE ‘;
2.1 . Materijal za izradu : 8 : i
2,11 Kecelja s izraduje od vkanine i pribora propisanocg u tvab— )
Hci 1. |
Tablica 1 i
. )
|§°d‘ Naziv materijala i pr;bma1 Broj tehnidkih | Nemena J
1 roJ uslova | Jjala i pril A
| 1 Platno pamuéno belo. aLlasJ ‘E—&Mﬂ%' Za_keceljju |
l 2 | konac pamueni, bels liter x 3 {. sw0 02Ul 7 Bivenio J
2.2 . Spoljnji izgled !
5 %
2,21 . "“Recelja je iz Jjednoga dela, kroja i oblika prema slici 1
A ovih uslova. Dovoljno je Biroka i dugadka, tako da prekri-
'va kolena nogu oko 100 mm. Na gornjem kraju kecelje; u i
prostoru kukova podjednako su presavijena po dva istovet= |
Y 'na nabora /falte/, a preko ovih nabora usiven je koif od
" iste tkanine od koje jo kecolja. Sirina kaiBia Je oko 30 il
a njogova dufina je podefena talko da krajevi prolaze svaquE
stranu kecelje oko 450 mm., Ostale tri strane kecelje ravno-'
' meTno AU podavijene i po iviei poruba profivene, - g
243 Velidinski’ brodevm
Kecelja se 1zraﬂuje u tri volidine propisanc u tabllcz 2

!

© Tablica 2 E
Velidineki ! Visina ' Frocenat . |
brojevi rasta izrade Y {

1 1 160 l 29 ! |
1| 175 62 | !
x| | a0 | 9 I {
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“rocenat izrade velidinsicih brojevu kupac 1a0ko,po potrou.
menjati, sto se utvrdujo zakljulonim VEOVOLole

o .
Krojenje i nastavei
.- E

Krojonje kecelje vrii 5o od uslovae tkanine, koja nema

ko uo&ljivih grefaka koo Hto su: gredka u prepletaju
Stene Zice, razne mrljo i slidno.

Na kecelJi so ne dozvoljuvaju nikakvi nastavei.

Nadin Bivenja

ﬁivenje kecelje nmora biti solidno u pravilnim i ravnim So-!

vovima bez propuStonih iglenih uboda, Gustina madinskih
iglenih uboda je 10-12 na 20 mm. Xrajevi keceljo sa ubica~
nim ivicama podavijaju se 8-10 ma i po iviei poruba pio-
givaju, a krajevi bez utkanih ivica porubljuju se sa ishoi
girinom, tako da se kod pranja ne osipaju. Podotni i za~
vrini krajevi poruba udvriéuju se povrabnim madinskim Sto-|
pom,

Izrgdena kecelja mora biti odiBdena od svih ostabaka konca
delinidno ispeglana i slo¥ena na pogodan naéing

Mere kecelje u gotovom stanju

Kecelja mora odgovarati merama propisanim u tabliei 3.

Tablica 3

“|Red. Opis delova za razmer Velidinski brojevi 1)o7volaou0|
broj T |z | ogrr jod t\mmdoi
N Veliline u mm |

1 | Duzina kecelje ] 660 | 720 | 780 | % 5 mm

2 | Birina kecolje gore ‘ 700 | 700 7200 | % 5 an

3 | Sirina kecelje dole t 780 | 780

|
Napomena.= Rcdn:. broj u tablici oznadava mesbta na kojima m

veii kontrola mere prema nl:.oi 1.

780 * 5 ma

)
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' Obelezavanje, piiovanjo i ambalaZa S ;

. ObeleZovanjo ke Ljo vrii se utkanom, vezenom ili itang

nom etilkotom i:n lenom od svilene ili pumuéne pantljile ko-

Ja sadrZi sled. podatke: skraeni naziv i mesto proisnve i
idaaa, odinu oil's 25 ozuaku velidino propisane u tablici
ko, SNO S9S5e s s o .

i oznaku ! ‘J’? po kojima se vrii izrada keceljc.

Sadriaj etiketo oy DHiti izraden postojanom bojonm koja

upadljivo razliku, rjo etikeote i ¢ija je postojunost
po posbtupku jakog y najuanje 4e ' :
USivanje etikete vz iznubra na sredini duiine pojasa
"Koja ée se vrsta ot upotrebiti za obeleZavanjo kecc
lje odreduje kupac j kom ugovaranja. i
Pakovanje gotovih ke. a vr8i se po velidinskinm Lrojovim

na taJ nadin §to se 7 pojedinadno sloZenih lucelja po-
vezuje zajedno i palu, + celofansku ili polietilensiku
su odgovarajude velid . Pakovanje kecelja moZo 66 voli- :
%1 i na drugi nadin ¥ zavisi od zahteva kupea, i

XVARITATIVAN PRIJEN ; ' i

Kod prijema izradc . kecelja komisija vrdi o,

uporedenje sa overc: -m uzorkom, radi proveravanjsa identvic-:
nosti osnovnog i po:: ‘nog materijala spoljnjeg izgleda i
naéina izrade. Osinm toga komisija vrii premeravanje keco=
1o /prema sl.1/ radi utvrdivanja velidine propisane u
tablici J.

ZAVRSNE ODREDBE P

moZe postaviti zahtev proizvodadu da izradi i dostavi na
pregled i overu probni uzoralk kecelje, koja ée po ovori

slusiti aa\llsovaraéima kao uzorak za proizvodnju i isporulu.
¢ i o :
Overu probnog wzorka vréi kupac. Odobreni i overcni uzo-

rak kecel:jé slufi proizvodadu kmo dopuna e Saoslel el
|
u pogledu 't‘)oljog objasnjonja kroja, oblika, spoljnjog iugle-

t
|
{
|
|
{
[
Pre nego 8to se podne sa serijskom izradom kocolja kupac l‘
)
|
|
|
t
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Izmena br. 1
Na strani 2,@ taki 2.21 umesto zakopfavania pomcéu metalne
kopfe 1 odgovarajudih dugmadi, otvor (¥lic) pantalona zakop-—

Zava se pomodu rupica i dugmadi.

Na strani 4, taZka 2.551 menja se i glasi:

"Na gornjem kraju nogavica ufiva se levi i desni pojas Sirine
2,8 do 4 cm uz podmetanje sedam gajki podjednako udaljenih

jedna od druge. 8irina gajki je 1 do 1,5 cm, a du¥ina je veda
od Birine pojasa oko 1 cm, odnosno tolika da se kroz njih moZe
provuéi kail Sirine 3,5 cm. U gornjem i donjem delu pojasa
gajke se udvridcuju povratnim Htepom i ringlom. Udaljenost gor-
njeg u¢vridenja gajke od ivice poiasa iznosi oko 0,5 cm, a

donje oko 1 cm od ivice pojasa zavisno od #irine pojasa.”

Na strani 5, tafka 2.561 menja se i glasi:

"Na levu stranu otvora (8lica) ufiva se postava sa iviZnom
trakom. Postava se presavija na unutrainju stranu otvora, a
potom se nadtepa (iberStepa) Hirinom 2 mm. Na prednju stranu
letvice (8lica) uSiva se odgovarajuda postava, koja se presa-
vija na unutras$nju stranu letvice i na¥tepa Zirinom 2 mm. Na
spoljnoj strani letvice izradjuju se 3 do 4 rupice, podjednako
udaljene jedna od druge. Po tri rupice lzradjuju se na veli-
dinama 1 do 3, a po fetiri na veli&inama 4 do 6. Izradjena
letvica (8lic) ufiva se na leva stranu otvora, tako da je Step|
uSivanja letvice udaljen od ivice otvora 3,5 do 4 cm. Prednija
strana otvora izmedju prve i druge rupice, rafunato odozgo,
uévriduje se za prednji deo tako da se igleni ubodi sa lica

ne primeduiju."

Na strani 6, tacka 2.562 menja se i glasi:

"Na desnu stranu otvora ufiva se letvica (lo¥tuk), a na slob-
odnu stranu letvice udiva se postava. Postava se presavije na
unutradnju stranu letvice i na%tepa sa obe strane Eirinom 2

mme.

Prema poloZaju rupica na levoj strani otvora, na desnoj stra-
ni u#iva se potreban broj dugmadi, tako da rub dugmeta dodiru+

je 8av uSivanja letvice na prednji deo nogavice.™
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Na strani 6, tadka 2.571 menja se i glasi:

"Leva i desna nogavica pantalona u predelu sediSta spajaju se
medjusobno (camzecuju) dvostrukim Stepom, od prednjeg otvora
do kraja pozadi. Donji kraj otvora ulvriduje se u obliku tro-
ugla u duZini 8 do 10 mm, prvo dvostrukim Htepom, a zatim rin-
glom ili sa dve ringle u smeru letvice otvora. Prva ringla do-
lazi na kraj Bava sastava prednjih nogavica, a druga sas%avlja

letvicu (8lic) sa letvicom desne strane otvora (loStuk).

Na strani 6, talka 2.61, tabela 3 , redni broj 4 menja se i

glasi:

Tabela 3 Mere u mm
Redni Opig delova Velidinski brojevi Dozvoljeno
broj. za razmer T T T 7 T odstupanjem

4. Sirina butine u +
duplo sloZenoj 345|355 | 370 | 385 3951 410 =5
nogavici

Datum OVERAVA:
1991.02.25 NASETLNTK TNTENDANTSKE

UPRAVE SSNO





Панталоне куварске
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Panbalone kuvarsko-pckarske

sbrana 2

IO AL

1. OPSTE ODREDEE
. standare )
1. WW%}“.'”\ CE-h D-CTE STy privreagn glaeakiona i odnosg se
na pantalone kuvarsko;pekaruke.
: stendar
1.2 Sastavnl deo ové_y 159-&-):3—1—216—}1&—\4?5’&’0:& su prilofene slike i
oyverenl uzorak pantalona.
h TIINICKE ODRIDLE
2.1 Materijal za izradu
2,11 Pantalone se izraduju od tkanine i pribora propisanih u
tablici 1.
Tablica 1
Red, Waziv naterijala Broj tennidkih Nanena nmateri-~
(broj i pribora uglova jala i pribora
1 BN B8 L Iaafﬁ%—ﬁﬁ@’%é.l Za pantalone
2 |Konac pamudni, feéd’ - -T2 . | 2o Bivenje !
14 €ex x 3 : 5 SNO 04 /it J3k i
i % internom Stardaraly - M |
3 |Dugmad bela,od plastid~ g, THwer SRl vy oovondavanje
nc nasc, preénika 14 rm ﬁb—-‘c—k}m—g-{-;eke olvora 1[
4 |KopSe metalne, pocinko= |12 "”iff:’%”f{i’qﬂ %a zekoplavanje !
vane ,‘.?Pf‘i"pffvﬂﬂeﬂ'[""g pojusa
5 |Postava pamudna bela, » GSA/DEP?’QEOZ Zé’f Za postavu i oj:,iéa-—’
lakia EY = nja /bajlage/
£S5,
2.2 SpoljnJi izgled
Re21 Pantalone su bele boje, kroja i oblika prema slici 1. i 2

ovih uslova. Sastoje se. iz dva prednja i dva zadnja dela,

koji su medusobno saSivani sa leve i desne stranc, u

ku i sediBtu. Na gornjem kraju psntalons udiven Je puy

o’ gedam polugajkica, pod;jednako‘udaljenih Jedna od drugo.

Ne prednjoj strani pantalona izraden Je otvor /#lic/, ko-
ji' se zakopdava metalnom kopdom i_odgovarajuéin dugmadina.

Ng obe strane prednjeg dela nafiven je po Jedan spoljni

dZep. 4rajevi otvora negavica ravnomerno su podavijeni i

po iviei poruba prodiveni.

|
i
|

|
i
|
i
:
|
|
i

i
i
|
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!
243 Velidinski brojevi ) !
L 2431 Pantalone se izraduju u Sest velidina propisanih u tabli-
| ot 2,
" tablica 2
Velidinski Visina | = Obim Qbim ] Procenat
B brojevi ragta ghridia kujzova, izrude
1 160 82 100 7
iT 166 86 _ 104 22
Iz w2 | 90 | 108 %37
v 178 95 b 112 25 !
e v 184 wo {16 | 7
vi 190 1205 120 | 2
2432 Procenat izrade velidinskih brojeva kupac moZe po potrebi

menjati, $to se utvrduje zakljudenim ugovorom.

2.4 4rojenje i nastavel

2.41 Krojenjo pantalona vrii se od uslovne tkonine, koja nema
lako wodéljivih greiaka kao Bto su: greike u preplotaju,

i ispufitene Zice, razne mrlje i slidno. ]

2442 U eiljn racionalnog koriséenja razliditih Sirina osnovne
tkanine dozvoljave se po jodan nastavok na obe strane po-
Jasa 1 po jedan klinasti nastaval na zadnjem delu nogavi-

c v ca ~ ispod pojasa i ispod sedilta u Savu koraka.
2.5 Nadin Bivenja
2,51 - {avovi i Bbepovi
2,511 Sivenje pantalona mora biti solidno, u pravilnim i rewnin

davovima, bez propustenih iglenih uboda. Gustina madinskih

iglenih uboda je 10-12 na 20 mm. 5vi delovi iskrojenih pan-
" talona spajaju sge #avovima Hirine 7-8 mm, & njihovi podot-

- : ni i ‘zavréni krajevi udvriéuju se povratnim madinskin Ste~
pome . l |
2.52 Izrada uditeka i ojadanja ‘

24521 Na levej i desnoj strani zadnjeg dela nogavica ispod po-
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Puntalonabkuvurskn-puknrnke

2.522

2453

24531

2,54

2,541

2,55
2,551

Jasa se ufiiva po Jedan /olzon/ wiitak, bes prosccan
novne tkanine, Dubina ulivenog dela kod Zava pojana je o):oi
15 mm, odakle se postopeno suZava u dufini 100-110 nua.}(ru-—!

1

Na prednjoj strani nogavica iznutra se uivaju odgovaraJu E
éa ojadanja /bujlazi/, koJa zahvabaju donji kraj obvora !
/8lica/, pantalonn, Jedun strana ojadanja usiva se u favu !
/camzeca/ sedibta, a druga se usiva u Sovu koraka /Erito/.!
Ireta strans ojadanja ostavlija se slobodna i potpuno od- Q
veJjena od osnovne thkanine, ;
1
|
1
i
1
'
|

Izrada diepova

lia obe strane prednjih noguvica sa lica se naliva po Jednn
spoljnji diep, od iste tkanine od koje su pantalone, Iviea.

otvora dfepa porubljuje se &-10 mi, & potom se proiéiva na
dvostrukim Stepom. Prednja i donja strens dicpa podav

se oko 10 mm i na prednji deo nadiva dvostrukin Step
nja strana dZepa udiva se u Hawun pojasa, a zadnja se u,.:.va]

u Bavu sa strane. Dufina prednje sbrane dZepa je 320-350 i ’
mm, a duZina szadnje strame 140-150 maz. {irina sornje g-,run-!‘

diepa je 35-40 mm, a Zirina donje strane 170-190 wa, Gto
zavisi od velidine pantalona /slika 1/.

Bastavlijanje nogavica

Prednji i sudnji delovi nogavica spajaju se medusobno sa
leve i desne strane i u koralu propisanim Zavom. Lavovi set |
sa lica nadivaju /iberidtepuju/ $irinom 5-& mm, a iznutra oo
porubljuju, tako da se kod pranja ne osipaju. Hogovice pan—! ‘
talona obeleZavaju se nz otvoru zakodenom linijom, toko da
su prednji krajevi otvora krali od zadnjih krajeva cko 15 | |
mn. Ovako obeledeni otvori nogavica podavijaju se porubom
dirine oko 40 mm. Krajevi poruba presavijaju se oko 10 mm
i iznutra udivaju za otvor nogavice, take da je dirina go-
tovog poruba oko 30 mn /slika 1 i 2/, 1[ ;
|

Izrada pojasa

Na gornjem kraju nogaviea ufiva se levli i desni pojas Gi-
rine 40-45 mm, sa sedam poluraikica modlndnmls jidanl Grat-
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Puntalone kuvarsko-pekarske

. Jjedna od druge, Yolugnjkice se izraduju od dvostruke tlhn-

nige i.svaka Je Hirino oko.l5 mm, Po jedna polugnjkicn u~
Siva se na predn,jmn dolu nogavica, uwdaljena od ivice cive-!

. ra, odnosno od Sava letvice 60-80-mm, Tredéa polupsnjhica

;
|
%
ro C . aiive se pozadi na mastavnom Havu pojasa /camzecuw/, @ o~ |

- ’ stale Setiri polugajkice uéiva.ju se izmedu ovih na padjed—f
‘ nakom cd;tojanjﬂ. I

24552 Za - postavu pojasa upotrebljava se tkanina predvidena u

tublicl 1, a moZe e koristiti i ista tkanina od koje
pantalone. Na slobodnim /gornjim/ krajevima pojasa uiive !
: /38tircuje/ se postava, tako da zahvata i krajove poluguj- {
kica, Krajevi postave presavijeju se na unutradnju stronu |
‘po,jasa, a potom so nafivaju /iberitepuju/ Hirinom 1-2 wm. w
Utivene strano pojasa talkode se nadivaju Sirinom 1-2 ma; |
tako da dtepovi zshvate donje krajeve posbtave, 1lu levon !
kraju pojasa gusto se opdiva vodoravnma rupica, udaljena :
od ivice, otvora oko 15 mm. Na desnom kraju pojasa, u pruvi
cu rupice, &vrsto se uiiva odgovarajuée dugnme /slika 1/. :

2. 56 . Izrada prodnjeg otvora :
1 . ) i

2,561 Na levu stranu otvora ubiva so /itircuje/ postava sa iviG-;
nom trakom. Postava se presavija na unutrasSnju stranu ot-

vora, a potom ve naliva /iberitepuje/ firinom 1-2 mu. Ha
sastavnom Savu pojasa i predanje nogavice, sa iviénom btru-

kom &vroto se udiva muSki deo kopfe. Ha prednju stranu let
vice /#lica/takode se usiva odgovarajuéa postava, koja se ;
‘presavija na unutrainju stronu letvice i nnSiva Sirinom }
1-2 mm, Na spoljnju stranu letvice /8lica/ gusto se opdi~ ?
vaju tri do detiri rupice, podjednsko udzljone jedna od :
- ‘druge. Fo tri rupice opulv.iju se na tri manje velidéine \i
: . pantalonn, & po Jetirl rupice na tri vele veliline panta~ i
lona. Ovako izradena letvica /3lic/uiiva se na leva sHranu]
otvora, teko da Je profiiveni Step udaljen od iviea otvora

oko 4o"mm. Prednja strana letvice, na oba kraja lopde i

izmedu prve i druge rupice, ncprimetno se ucvriiéuje zn ivis
cu otvora, tako da se inleni ubodi sa lica ne primeduju.
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o 2,562 Ha desnu sbranu obvora uliva se letvica /ladtuk/, a na sl

bodnoj strani letvica uliva se /itircuje/ postovud Toaluvit

se presavija na unutrasnju stranu letvice, a potow 5o na- ’
Siva fSirinom 1=-2 mm. Ulivena strana letvice  takode se nalii-

) ve firinom 1-2 mm, tako da zahvata i krajeve postave. Ha o
- stavnom Savu pojusa i prednje no@avice wnutar se uvladi i

sa ividnom trakom udiva Zenski deo kopde. Na spoljnju stru-
nu le'bi'ice, u praveu rupica, évrsto se udivaju tri do 601:1»{
ri dugneta. ) 1

2,57 Sastavljanje sedifta i

2,571 Heva i desna nogavica pantalona sastavljaju /camzecujw/ oo
u sediftu, od prednjeg otvora do vrha pojasa propisanin I

vom. Spoljnja strana Bava nafiva se /ibveritepuje/ Sirinon
5-6 mn, & unutrainja sbrana se ravnomerno podavija da se
kod pranja ne osipa. Donji kraj predanjes otvora udvriduje
se u dufini 8-10 mm, u obliku troupla, duplim masinskin |
Btepom.

2,58  Izradene pantalone woraju biti odifbene od svih ostabaka
konca, delimidno ispeglame i slofene na pogodan nadin.

G» 2.6 Here pantalona u gotovom stanju
2.61 Pantalone moraju odgovarati merama propisanim u tablici .
Tablica 3 )
Red. Opis delova za Velidinski brojevi | Dozvaljet!
brogd razner TiIrdxzzl Iv g v { Vi | no odsbusy
Velidine w mm | eruge !_l
= :
DuZina pantalona,od ’ . i |
1 3ave poJjasa do otvor; 952{ 99041025 1060 1095| 113G = Samm !
nogavice : ! M
Dufina koraka, od Eat ST S . \
T 2 va sedifita do otvora| 72% 754 783 812 g41l 870 = 5ma |t
LI nogavice .g
. Hiirina pojasa u polo—k v | . i
k. % | vini, od ivice otvord 41 4z 650 475|  soo]  s23i * 5 m ||
n do- Sava poznudi | § B W'
4 | pirvina bubine u dupld 36¢ 375 39d 405! 40| 433] 5o |l
nlofenoj nocsnviecd I ] ! | ; il
wirina kolena u dupld o, 1 neal sae ey o e
> slo;“;eno,jtm);lrzvici1 1(] 26y 275 “j/lj 299 "’iE 29| oo E_‘
irina otvora u dup o mosltag ~ur it Anc 5
6 slofenoj nogaviei j 224 2251 125U 2%5] 2 l:uL 245 5 i ! ;
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Блуза за лекаре, фармацеуте, стоматологе, женска М-88
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2.2

PREDMET STANDARDA

Ovaj standard propisuje: ohblik, veligine i mere, kvalitet
materijala i nagin izrade, proveravanje kvaliteta, oznasga-
vanje i pakovanje bluze za lekare farmaceute, stomatologe,
vi£gi i srednji medicinski kadar - fenska M-88, bela (u
dal jem tekstu: bluza).
OBLIK, VELISINE I MERE

Oblik

Gotova bluza je kroja i oblika prema sl.l i 2, a sastoji se
od delova prikazanih na s1.3 - & ovog standarda.

Veli&ine

Bluza se izradjuje u 13 veliéina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1 Mere w cm
: >
Veli- |Visina |Obim |Obim | Obta | Dufina |Sirina |Duzina | 502ovi™® |eroce-
Bina | uope | &Tudi |struka bokoval bluze |ledja |rukava | [y pginat L2
’ duzint | 7298 |
i 2 3 ) 5 6 7 8 9 10
1 158 84 |- 62 92 62 39 7 19 17 2
2 160 88 66 96 63 40 19,5 17,5 8
3 162 92 70 100 64 41 20 18 13
4 164 96 74 | 104 | 65 42 20,5 18,5 15
5. 166 100 78 | 108 65,5 43 21 19 15
6 168 104 84 | 112 66 44 21,5 19,5 15
7 170 110 90 | 116 67 45 22 20 10
8 174 116 96 | 122 68 .46 22,5 | 20,5 8
9 176 122 | 102 | 128 69 47 23,0 21 4
lo 178 128 | 108 134 70 48 23,5 21,5, 3
11 180 134 | 114 | 140 71 49 24 22 3
12 182 140 | 120 | 146 72 50 | 24,5 | 22,5 2
13 184 . | 146 | 126 | 152 73 51 25 23 2

% Procenat izrade po velidinama kupac moie prema potrebi
da menja, a promena ss utvrdjiuje zakljudenim ugoverom.
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3 KVALITET MATERIJALA I IZRADA
3.1 Kvalitet materijala
a am izradivie of materiliala propisanog o babeli 4.
Tabela 4
Red. . .
br Naziv materijala . Standard Mesto ugradnje
1 2 3 4 -
1 Tkanina atlas, bela SNO 7655 za bluzu
2 Tkanina polupopelin SNO 6971 za paspul za oznala-
M-85, svetlgoplava . vanje
3 Dugmad od plastiéne po internom za zakop&avanje blu-
mase, prenika 18 mm,| standardu pro-| ze
sa dve rupice, bez izvodjada
ukrasa, sedefasta
4 Konac PAM/PES Stapel s .
12,5 tex x 2, beli SNO 0214 za $ivenje bluze
5 Etiketa po internom za oznalavanje blu-,
- standardu ze
proizvodjada
3.2 Izrada bluze
3241 Blura se kroji po osnovi thanine iz koje su odstranisene
zadebl jane i ispustens fice, nijansa bole materijala, razne
medje i drugo.
F.2.2 Dozvel java se po jedan vodoravni nastavak na donjem  ovrat-
niku i na oba podiiska, lzmediu rupica odnosno dugmadi.
3.2.3 Fivenie mora biti u pravilnim i ravoim &avovima, ber {spug-—
ik iglenih ubodsa. Bustineg iglenih uboda iznos - 7 na
mm oma #ivenie, a 7 - 8 na 20 mn kod  ukeasnib stepova
Cibarstepa) . Z& #iven bluze korl i lanéasti
ig i [B1-1=1-3 i soed
sa  wLgurnosnim
ETEEE SR
ubodi codshe
krajevi she i
3.2.4 Bwi dskrojent 210w i
Vi ME boji o= e aEhpaiu. Eavovi min

smavova kojl avljaiu (shircuil) 1 okredu, ade

jznosi 9
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s s i Fe

il deo L snog kroja sa o omalim
kopeava ®e pet rupica ma desnol 1 pet dugman:
rar [SRNR ima @ oy a na va
predn jeg o an usits polarl dspod oruiavlia do visi-
e ogrudi,  oa drugl ood keaja dufine #®oOuspravin do viaine
i,

LMl
na levol

E) EL

T.2.& Fodlistak {(psec) moie biti krojen odvajeno 111 nakroden  oa

predoii deo bluse Blobodne strans podliska obradiuie se da
ne  gsipa thania (endla se). Podlistak s=2 o gornjes delu
Bluze Wl je o duzind 40 - S0 mm L neprad po celod  duiinl
prednjeg ruba {(kanta), okren® na naliéjs i nastepa &irinom
& - & mm. Blobodna strana podliska gornijen delu po ivici
wugiva se na prednji deo bluze o duzini FO - 90 mm, =zavisno
od veligine bluze.

BT Na desnoi strani bl izradiuju se pet vodoraviib rupica
wdal jene od predojeg ruba (kanta) pe 15 om. Frva rupica wue
dal jena i 110 =~ 130 mm od vrha revera, a pasta 120 - 130 am
od duzineg bluze, Freostale trl ruplce rasporedioia izme=

din prve i pete na podizdnakom rastoianju.  Dugina  rup
veda jg 3 mm od pregnika dugmeta na kole se kopgava.
F.2.8 Frema  rasporstl eupica na desnoj strani na levol  strani
Ll va il dugmad, wdaljena od predonjeg ruba tkanta) po
L5 mm.
3.4.9 Na pradnjod levod § desnod strani bluzs na udal jenosti 79 -

120 mm s
WElva =

o brukia 1 1200~ 1AD mm od prednieg ruba (kanta)
po  jedan diep veligine propilsar W tabsli 3,
Bornii  deo Jgepa podavija se na lice prvo #irvinom 10 mmy
watim 35 mm 1 prostepa jednim stepom girine % - 6 mm. Donii
dreo  diepa podaviia se rajedno  sa  dudinom bluz Jedna
lohodna  strana  dispa  wsiva se uwiedno sa  bodnim Savom
sastva  prednieg 1 zadnjeg dela bluze, a druga Jisdno a2
uspryvnim favom usitka prednjeg dela bluze. Na levod strani
hluze w predelu grudi na udaljenosti 90 130 mm od  pred-
nieg ruba (hanta) I 120 - 140 mm od mesta udivania oveatni-
ka na rever, ukiva se diep veligine propisane u tabeli 3.

Borji  deo  diepa podavija se na lice prvo #irinom 10 mm,

zatim 30 mm i pro#tepa jednim ftepom wdal jenim £ omn od

ivice ruba. Ispod poruba diepa u donjem dela udiva se tra

(paspul) #irine 5 mm, plave boje za vig

ale strane disp se
-

za oEnagavanje
sradnii  medicinski  kadar. 8a tri o

podavi e po 10 mm i prostepa jednim stepom sirine 2 mo.
FLR0100 Na predria dela na udal ) nsti TGO mm o
LElvan ia kava w  orokavlie wsivaju e za

150 mm b odubine 25 - 40 mo,

o velidine bluse.

clugine 110
il baka

F.E.11 Zadnii deo Bluze sas dioms od dva del
ii Zadnii deo bluse na levod
ima po jodan wdi AIRE Y-
iopo jedan wditek o predeio shroaka oo

dubine 1
WD mm.
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LEL LR Fubaviow
@rve Hirin
— & omm o ucal denim od dvice
avlje udiva Zavom

dednog dela. Duiina rabava
mo10 omm, @& zatiao FEomm L opro@
eogbia, Rukay
vie DEips.

Jioomd gornd Lodonjey dela ovestniwa
oji se medjusobno sastave o naligie sa dve stra-
ae pa sirind i dedooi strani po duginid ovratnika, a zabtim
sz okrens na lice i nastepa sbepom  #irinom 5 - & am od
| ivice ruba, Slobodna donja shtrana oveatnika 0 oba  kraja
gornieg dels oveabnika w dugini 100 - 120 mm UEivae s@
jpdno za podliskom na veatnd izrex bluze. Slobodna strana
gornjeg dela ovratnika podaviia se na naliéje 10 mm i po
ivici poruba  prosteps . Prilikom wiivanis gornjey dela
oveatnika o predelu #£ava atava sadrjeg dela  (ledia)
podmede se 1 ufiva eti aznagavanie bluze 1 vesdalica.

s@

A.2.14 Prednii i zadnji deo bluze stavl ja s2 sa leve 1 desns

strane Na rameEnima iopo bognim “arama, Lavom propisanim o
o4, Dugirea bluze podavija ss na naliéis prvo
girinom 1O mm, a zabim 20 mm L po ivicd poruba  proftepa,
tako da su prednii i zadnili delovi bluze podjednaks duzine.

radigna bluza mora biti oéigcena od svih  ostakaka konca,
peglana i slogsna na pogodan nadin (kam ko#sul ja).

| 4 FROVERAVANJE KVALITETA

a pverenim uzorkom i &
wgeadisnog  materl ia,
Duim togs, merenjem @
e propisane w tabeli 3, pr

4.l Izradjene bluze
3 prove
polinjey izgleda i
proveravaiu dimen
Py 8. 1 9.

=

smoprodzvodnjom bluza prol
& bluze iste veli-

Fre nego #to posne s seriisk
vadias e obhavezan da izeradi dva uzor
#ine i dostavi ih kupou na ovaru.

slugi  proizvodiasu kao dopuna ovog standar—
oia, oblika spolinieg

4.3 Ovaereni uzorak
da  u pogledu boljeg objasnjenia
izgleda i nasina izrade.

5 OZNAEAVANIE
Bl pEava tlhamom,  vezanom Fhampanon etikzton
bomia wad pee podaties
- shradeni naziv i sed @ prolzvodiaga th
~ goding profzvodnis thanine,
~ gk sl maziv i sedidbte precadiiva -

i proizvodods o kon
ieinu propisanu o tabeli 1,
COBMD Y014 prema koiod se bluza leradiuie.

iy

- oEnak
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1 PREDMET STANDARDA

Cvaj standard propisuje: ablik, veliéine i mere, kvalitet

materijala i na&in izrade, proveravanije kvaliteta, oznasa-—

vanje i pakovanje mantila za lekare hirurge M-88 zeleni i

plavi (u daljem tekstu: mantil). -
2 OBLIK, VELISINE I MERE
2.1 Oblik

Gotov mantil je kroja i oblika prema sl. 1 i 2, a sastoji
se od delova prikazanih na sl. 3 - 6 ovog standarda.

2.2 Veligine

Mantil se izradjuje u 13 veliéina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1 X Mare u cm
VeliZina | Visina Obim Obim Obim DuZina DuZina Procenat
osobe grudi struka bokova | mantila | rukava izrade &
1 2 3 4 - s 6 7 8
1 ‘152 72 64 80 121 62 | po potreb
2 is4 76 63 84 122 62,5 " "
3 156 80 72 88 124 63 " 2
&, 158 84 76 92 125 6 |, n 3 !
5 160 88 s | % 127 6 s |
6 165 92 C s 100 128 67 10 i
? 170 L6 88 104 130 69 15 f
8 176 100 92 . 108 131 70 23 »
9, 179 104 % 112 133 72 15 n
\%'\’;. 1o 182 108 100 116 134 . 73 13 W
A’\\\ s 185 112 104 120 1%, s | b
3} 12 188 116 108 124
i 13 190 - 120 112 128

* Frocenat izrade po veliginama kupac moie -prema potrebi
da menja, a promena sa utvrdjuje zakljugentm ugovaroms = 58 o
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/ Napaomena: f
— Redni broj u tabeli oznadava mestc na kojem se vrii
merenje prema sl. 7 i 8.
- U paru - znaél da se odstupanje odnosi na levu i desnu
stranu u jednakem iznosu.
3 KVALITET MATERIJALA I IZRADA
3.1 Kvalitet materijala
Mantil se izradjuje od materijala propisanog u tabeli 4.
Tabela 4
Redni | * . Naziv materi- P
broj - jala standard Mesto ugradnje
1 2 3 4 c ,
1 Tkanina polupo= ' . :
elin M-85, zele- H !
. he i plava’ o 6971 1 za manti1 :
2 Tkanina pletenina,| po internom . za orukvicu
pamuéna zelena i standardu pro- rukava .
i plava "} izvodjada .
T -
3, Konac PAM/PES
12,5 tex x 2, . za Sivenje mantila B
zeleni i plavi SNO 0214 : J .
4 Etiketa 1;0 internom- | za oznalavanje
standardu pro- mantila
izvodjaca - .
3.2 Izrada mantila
i
3.2.1 Mantil se kroji po osnovi tkanine, izuzev traka (lajsni)
koje se kroje pod uglom od 45° iz koje su odstranjene
grezke kao #to su: zadebljane ili ispusztene #ice nijanse
boje materijala, razne mrlje i drugo.
3.2.2 Dozval java se . po jedan nastavak trake (lajsne) za vratni -
izrez i trake za pritezanje struka koja se uziva na desni
zadnji deo mantila. ——— e -
3.2.3 Zivenje mantila mora biti saolidno U praviihia i~ravnim Za—
vavima, bez ispustenih iglenih ubcda. GBustina iglenih ubo™
da iznesi 7 —-. 9 na 20 mm za zivenje, & 7 = 97na 20 mm kod
ukrasnih ztepova (iber#tepa). Za #ivenje mantila koriste se
zrnasti i langasti igleni ubedi sa igurnosnim  #tepom.. - -
Lan#astil igleni ubodi ‘gc\lsigurncsnim stepom:koristesse za ot
obradu (endlanje) mantila; a ujedno sprecavaju osipanje 7=7
tkanine. Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale 4tepove.:
Pocetni i zavr#ni krajevi £tepova uévricuju se pavratnim - sonT
stepom. z





[image: image168.jpg]SNO 7021/89 Strana 7

I3
B

3.2.10

4.1

Svi iskrojeni delavi mantila sestavliaju se kvalitstnim za-—

vavima, koji 3= ne osipaju.  Savovi su Zirine 8 - 10 mm,
izuzev zavova koji s2 sastavljaju (stircuiw i okredu, gde
girina iznosi S - 7 am.

Frednji deo mantila je iz Jjednog dela (sl.1 i 8), zatvore-

neg kroja bez avratnika (kragne).

Zadnji deo mantila (ledja) sastoji se iz dva dela, hkoji se
medjusobno  preshklapaju.  Leva sirana mantila (s1.2), na
sredini zadnjeg dela je ravno podavijena i porunljena. Frvo
je podavijena #irinom S mm, & zatim £irinom 15 mm i po rubig
poruba pro#tepana Desna strana prekriva lavu stranu, zbaog
£ega Je koso prozirena od sredine vratnog izreza do visine
struka u  levem bognom  #avu sastava sa prednjim  delom
mantila (sl.4).

Rukav je iz jednog dela (sl.&). U donjem delu na rukay se
ugiva dvostruka pamuéna pletenina (ranfla) dugine 8 — 9 cm
koja rukyv pritefe uz ruku. U gornjem delu rukav s2 ugiva u
orukavlje mantila tako da nije zategnut niti padrzan (s1. 1

i 2.

Prednji i zadnji delovi mantila i rukavi mantila, sastav—
ljaju se sa leve i desne strane (ispod pazuhal) na ramenima
propisanim Zavom. Duzina mantila podvija se prvo #irinom

10 mm, a zatim 20 do 25 mm i po ivici poruba proZtepa, tako
da su prednji zadnji delovi mantila podjednake duzine. Na
beénoj strani kosog zadnjeg dela uziva se ojazanje oblika
prema sl. 4. za #vride ufivanis trake (paspula). Na gornju
kosu stranu desneg zadnjeg dela uz ivicu poruba, Zirinom

2 mm, uziva se traka (paspul) £irine 13 mm. Traka poéinie u
vratnom izrezu, ide po celoj kosini i zavrifava u duiini

60 cm vezoj od dugine kosog dela. Drugi deo trake (paspula
- pojasa) duina 65 cm uiva se u visini struka W zav
sastava prednjeg i zadnjeg desnog dela mantila (s1.3). Na
levom ramenu prilikom sastave prednjeg i zadnjeg dela uziva
se etiketa za cznagavanje mantila.

U predeo vratnog izreza uziva se traka (paspul) zirine
15 mm, koja s2 naztepa #irinom 2 mm. Duzina trake na  obe

strane vaeca je po P1 do 23 cm od duine vrétncg izreza., Na
sredini  prednjeg dela vratnog izreza ispod trake (paspula)
uziva se vezalica dufine 50 - 60 mm, a £irine S — & mm.

Izradjeni mantil mora biti o#izden od svih ostataka Lanca,
ispeglan islofen na pogodan na&in (kao- kozul ja).-

PROVERAVANJE KVALITETA : S . .

Izradjeni mantili uwporedjuju se sa overenim uzorkom i orgar-
noieptighi proverava identienost ugradisnog materijala;
spoljnjeg izgleda i nazina izrade. Osim toga,:meré&djéh se
proveravaju dimenzije propisane u tabéli 3, prema sl1.7 & 8.
ovog standarda. . -
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4.3

m
-

5.2

Fre nego #£to po&ne sa serijskom proizvodnjom mantila proiz-
vodjaé je obavezan da izradi dva uzorka mantila iste veli-
«ine i destavi ih kupcu na overu.

Overeni uzorak mantila sluzi proizvodjagu kao dopuna ovcg
standarda u pogledu baljeg objaznjenja kroja, oblika spo—
ljnjeg izgledari na&ina izrade.

OZNAEAVANJE

Mantil se ozna&ava thkanom, vesenom ili Ztampanom etiketom
koja sadrii sledede podatke:

- godinu proizvadnje tkanine,

— skraceni naziv i sedizte preradjivaca — konfekcionera,
— godinu proizvodnje u konfekciji,

~ velieinu propisanu u tabeli 1,

-~ opznaku SNO 7021 prema kojoj se mantil izradjuje.

Izgled i sadrfaj etikete prikazan je na sl. 9.

Sadriaj etikete mora biti postojane boje koja se upadljivo
razlikuje od boje podloge i &ija je ocena postojanosti po
postupku jakog pranja najmanje 4.

UTROSAK TKANINE

Utrozak tkanine #irine 90 cm po veliéinama iznosi:

Velidina 1 2 |3 |45 |67 |8 |9 [10 |11 |12 (13

3BT [350 |395 |420 423 [426| 450 BTO 4TS |485| 505 (815|545

Ta3

Frose¢ni utrozak tkanine iznosi: 485 cm

PAKOVANJE

Izradjeni mantil pakuju se po S komada iste velidine u
providnu polietilensku kesu, a zatim 4 takva pakovania,
sloi se u ambalainu petoslojnu kartonsku kutxju dimenzija

STO mm x 380 mm x 320 mm. o F.

Ostale uslove pakovanja i uslove &ranspcrtnag pakuvan)av
odredjuje kupac prilikom ugovaranja. E

FKutije w koje su upakovani mantili Q’naéavaju - se- slededim
podacima: . :

- naziv i sedista konfekcicnera,
~ naziv upakovanog sredstva, - ol
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'
- 8NO TOZ21,

- veliéina propisana u tabeli 1,

— koligima (broj komada) mantila u kutiji,
— godina proizvodnje mantila.

8 VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA

SNO 6971 Tkanina polupopelin M-BS

SNO 0214 Konci za #ivenje
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ПРЕДМЕТ СТАНДАРДА 7023/89
Овај стандард прописује: облик, величине и мере, квалитет материјала и начин израде, проверавање квалитета, означавање и паковање панталона за лекаре хирурге Х-88 зелене (у даљем тексту: панталоне).
2
ОБЛИК, ВЕЛИЧИНА И МЕРЕ
2.1
Облик
Готове панталоне су кроја и облика према сл. 1 и 2, а састоје се од де-лова приказаних на сл. 3 и 4 овог стандарда.
2.2
Величина
Панталоне се израђују у 11 величина прописаних у табели 1. 

Табела 1.
	Величина
	Висина особе
	Обим струка
	Обим бокова
	Дужина
панталона
	Дужина
корака
	Половина ширине ногавице на дужини
	Проценат израде *)

	1
	156
	72
	86
	107
	78,5
	16
	po potrebi

	2
	158
	76
	90
	108
	79
	17
	po potrebi

	3
	160
	80
	94
	109
	79,5
	18
	5

	4
	165
	84
	98
	110
	80
	19
	10

	5
	170
	88
	102
	111
	80,5
	20
	15

	6
	176
	92
	106
	112
	81
	21
	25

	7
	179
	96
	110
	113
	81,5
	22
	15

	8
	182
	102
	114
	114
	82
	23
	13

	9
	185
	106
	118
	115
	82,5
	24
	8

	10
	188
	110
	122
	116
	83
	25
	6

	11
	190
	114
	126
	117
	83,5
	26
	3


*) Проценат израде купац може по потреби да мења, а промена се утврђује закљученим  уговором.
2.3     Мере
2.3.1   Мере у искројеном стању
2.3.1.1 Мере искројених делова панталона дате су у табели 2.

2.3.1.2 Мере у искројеном стању су оријентационе. Код серијске производње панталона, мере готових панталона, морају одговарати мерама прописаним у табели 3.

2.3.2   Мере у готовом стању
2.3.2.1 Мере готових панталона прописане су у табели 3.

2.3.2.2 Редни број у табели означава место на којем се врши мерење према сл. 5 и 6 овог стандарда.

2.3.2.3 - У пару - значи да се одступање доноси на леву и десну страну у једнаком износу.

Табела 2
Мере у cm
	Ред. број
	НАЗИВ МЕРЕ
	В Е Л И Ч И Н А

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	a) Дужина бочног шава састава предњег и задњег дела ногавице
	117
	118
	119
	119,5
	120
	121
	122
	123
	124
	125
	126

	2
	b) Дужина корака предњег и задњег дела ногавице
	83,5
	84
	84,5
	85
	85,5
	66
	86,5
	87
	87,5
	87,5
	88

	3
	c) Ширина предњег дала ногавице у појасу
	30,5
	31,5
	32,5
	33,5
	34,5
	36
	37
	38
	39
	40,5
	41,5

	4
	d) Ширина предњег дела ногавице у седишту
	29,5
	30,5
	31,5
	32,5
	33,5
	34,5
	36
	36,5
	37,5
	38,5
	39

	5
	e) Ширина предњег дела ногавице на дужини
	16,5
	17,5
	18,5
	19,5
	20,5
	22
	23,5
	24
	25
	26
	27

	6
	f) Ширина задњег дела ногавице у појасу
	26,5
	27,5
	28,5
	29,5
	30
	31
	32
	33
	33,5
	34,5
	35,5

	7
	g) Ширина задњег дела ногавице у седишту
	36
	37
	38
	39
	40
	41
	42
	43,5
	44,5
	45,5
	47

	8
	f)   h) Ширина задњег дела ногавице на дужини
	19
	20
	21
	22
	22,5
	23,5
	24
	25
	26
	27
	28


Табела 3

Мере у cm
	Ред. број
	НАЗИВ МЕРЕ
	В Е Л И Ч И Н А
	Дозвољено одступање

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	1
	Дужина панталона мерено по бофином шаву - у пару
	107
	108
	109
	110
	111
	112
	113
	114
	115
	116
	117
	±1

	2
	Дужина корака, мерено по шаву састава предњег и задњег дела ногавице
- у пару
	78,7
	79
	79,5
	80
	80,5
	81
	81,5
	82
	82,5
	83
	83,5
	±1

	3
	Полуобим дужлне појаса, мерено по порубу појаса
	48
	50
	52
	54
	56
	58
	60
	62
	64
	66
	68
	±1

	4
	Половина шлрине ногавице на дужини - у пару
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	±0,5


3. КВАЛИТЕТ МАТЕРИЈАЛА И ИЗРАДА 
3.2. Израда панталона
3.2.1. Кројење и наставци
3.2.1.1 Панталоне се кроје по основи тканине из које су одстрањене грешке као што су: грешке у преплетају, задебљане или испуштене жице, нијансе боје материјала, разне мрље и друго.

3.2.1.2 Дозвољава се по један клинасти наставак на задњем делу ногавице код шава корака. Максимална дужина наставка креће се од 120 mm за најмању до 160 mm за највећу величину.

3.2.2   Начин израде
3.2.2.1 Шивење панталона мора бити солидно у правилним и равним шавовима, без испуштених иглених убода. Густина иглених убода износи 7 до 9 на 20 mm за шивење, а 7 до 8 на 20 mm код украсних штепова (иберштепова). За шивење панталона користе се зрнасти и ланчасти убоди са сигумосним штепом. Ланчасти иглени убоди са сигурносним штепом користе се за обраду шавова ради састава, а уједно спречавају осипање тканине. Зрнасти иглени убоди користе се за остале штепове. Почетни и завршни крајеви штепова учвршћују се повратним машинским штепом.

3.2.2.2 Сви искројени делови панталона састављају се равномерним шавовима, који се не осипају. Шавови су ширине 8 до 10 mm, изузев шавова који се састављају (штирцују) и окрећу, где ширина шава износи 5 do 7 mm.

3-2.3   Начин обраде појединих делова
3.2.3.1   Накројена летвица на левој страни отвора (шлица) подавија се, ушије заједно са летвицом (шлицем) и наштепа ширином 45 mm. На летвици се израдјују три рупице, које могу бити водоравно или косо положене и подједнако удаљене једна од друге. Удаљеност рупица од ивице (руба) летвице износи 8 до 10 mm.
Слободна страна летвице и подавијеног дела отвора обезбеђују се од осипања (ендлају се).
3.2.3.2 На десну накројену страну отвора (подшлица) ушива се летвица, окреће на наличје и по ивици слободног руба   проштепа ширином 2 mm. На летвици се ушивају три дугмета према распореду рупица на левој страни. Удаље-ноат руба дугмета од штепа затварања летвице мозе да износи највише 10 mm.
3.2.4   Састављање ногавица и седишта
Предњи и задњи делови ногавица медјусобно се састављају у кораку, са стране и у седишту прописаним шавом. У горњем делу панталоне се подавијају прво ширином 10 мм, а затим 25 мм и по ивици поруба проштепају- У настали простор увлачи се ластиш.
Приликом израде поруба појаса уз шав састава задњих ногавица (гезец) са унутрашње стране ушива се етикета за означавање панталона. По средини поруба појаса леве стране, израдјује се водоравна рупица, а на десној страни ушива се дугме. Доњи крај отвора (шлица) учвршћују се у облику троугла дужине 35 до 40 мм. Дужина панталона подавија се прво ширином 10 мм, а затим 25 мм и по рубу проштепа ширином 2 мм.
3-2.5   Чишћење конца, пеглање и слагање панталона
Израђене панталоне морају бити очишћене од свих остатака конца, испеглане и сложене на погодан начин.
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PREDMET STANDARDA

Ovaj standard propisuje: oblik, veli¥ine i mere, kvalitet materijala 1
nadin izrade, proveravanje kvaliteta, oznadavanje i pakovanje majice zs
lekare hirurge M-88, zelena i bela (u daljem tekstu: majica)

OBLIK, VELICIWE I MERE
Oblik

Gotova majica ima kroj i oblik prema sl. 11 2, a sastoji se iz delova
prikazanih na sl. 3 do 7 ovog standarda.

Veliline

Majica se izradjuje u 6 velifina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1 Mere u cm

. Tee | £3
rq[ae]ed s | 53 52|20 foiss | D
2 5 5

mjice
ledja

Obim

1

i

l

7 E 1 7 g

1| 166 l 92 | 84 | 98 74 17 50 | 21 22 7

2 |170 | o6 | 88 102 | 75 51 | 21,5J 22,5 22

3 | 176 [ 100 | 92 | 106 78 52 | 22 23 37

A l 179 | 106 | 96 | 110 | 79 t 53 ["22,5 23,5 T2

5 | 182 | 108 | 102 | 114 83 sk | 23 ;I 24 [ 7
[ 6 | 185 [-112 106 | 118 84 4_[_ 55 23,5 24,5 2

*) Procenat izrade po velidinama kupac moZe po potrebi da menja, & pro-
mend se utvrdjuje zakljudenim ugoverom

Mere

Mere u iskrojenom stanju

Mere iskrojenih delova majice date su orijentaciéno u tabeli 2.

Mere u gotovom stanju

Mere gotove majice propisane su u tabeli 3.

KVALITET MATERIJALA I IZRADA

Kvalitet materijala

Majice se izradjuju od materijala propisancg u tabell L.
Izrada majica

Majica se kroji po osnovi'tkanine iz koje su odstranjene gre¥ke kao ¥to
su: greike u prepletaju, ispu¥tene ili zadebljane %ice, razne mrlje, ni
jansa boje materijala i drugo

Dozvoljava se jedan nastavak na letvicl vratnog izreza.
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Tabela 2 Mere u cm

£
o

b
[
!
[

iiil
mH
<o l®
fe)
o
i

Naziv mera

-
Hl
HH

[o2d
3
O
[9]
W
(8.
fee]
=
v

2) Du¥ina zadnjeg dela (ledja)| 80,5

b) Zirina vratnog lzreza zad- |44
njeg dela

BN
—
\n
Y
N
o
Ny

¢) Sirina ramena (aksla) zad- 16.0
njeg dele (ledja) !

Y
3
T

d) 3irina zadnjeg dela (ledja) 65
u visini orukavlja

'
Ry

Zirina zadnjeg dela na du-
Zini

o))
v

DuZina bodnog Zava sastava
prednjeg i zadnjeg dela

~N O
BN By
@

) Du¥ina prednjeg dela

Sirina ramena (aksla) pred- 16
njeg dela

Sirina vratnog izreza pred-| o 23
njeg dela

Sirina prednjeg dela u vi-
sini orukavlja 65 67

8irina prednjeg dela na
du¥ini 65 |67 |69 73

DuZina rukava 26,5 | 2 27,5 |28 28,5| 29

7
Sirina rukava na du¥ini 46 | 47 49

Mere u cm
Naziv mera

e
®
1
.
o
o
S
i

H

DuZina prednjeg dela

Sirina prednjeg dela u visini
orukavl ja

Polovina $irine majice na du-
Zini

DuZina rukaeva - u paru -

Polovina Sirine rukava na du- 21
fini -~ u paru

(9,
U

- -

N o o~
IHI'HIIIIH!IHIHHIH
o o~
< S|

B
)]
N
Ol
N
W

I
o
F

N
A ¢
v
n
N
@ N NN ~J

(<)
LS

i+
-

Dufina zadnjeg dela (ledja)

9
i
-3
@

Sirina vratnog izreza zadnjeg
dela (ledja)

n
=
SR
o (£ O
i+
N

W 3| N
[@ 20 08 gl N =
n n
- u
\n Ny
N o)
b R A M)
U

Sirina zadnjeg dela (ledja) u
najuZem delu orukavlja

ﬂ Sirina ramena - u paru - 13,8 14,1] 1,4 [4,7 | 15 15,3

154

0,5

Napomena :
- Redni broj u tabeli oznadava mesto na kojem se vr¥i merenje prema
8l, 819

- U paru - zna¥i da se odstupanje odnosi na levu i desnu stranu u
Jednakom iznosu
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Tabela 4

Naziv materijala Standard Hesto ugradngev 7

3 z
Tetra platno, belo i zeleno SNO u izradi

Konac PAM/PES &tapel 12,5 tex Za Eivenje i
x 2, beli i zeleni 3SNO 0214 endlanje

Cetelin Po internom | Za ojadanje letvi-
standardu ce vratnog izreza
proizvodjada ‘

Etiketa Po internom Za oznadavanje
standardu majice
proizvodjada

Eivenje majice mora biti solidno pravilnim i ravnim Savovima, bez is-
pudtenih iglenih uboda. Gustina iglenih uboda iznosi 7 do 9 na 20 mm
za %ivenje, a 7 do 8 na 20 mm kod ukrasnih 3tepova (iberitepa). Za Zi-
venje majice koriste se zrnasti i landasti iglenl ubodi sa sigurnosnim
Etepom. Landasti igleni ubodi sa sigurnosnim Stepom koriste se za obra
du Bavova radi sastava, a ujedno spredavaju osipanje tkanine. Zrnasti
igleni ubodi koriste se za ostale Stepove. Poletni i zavrini krajevi
Etepova udvridéuju se povratnim maSinskim Ztepom.

Svi iskrojeni delovi majice sastavljaju se ravnomernim Zavovima, koji
se ne osipaju. Savovi su Sirine 8 do 10 mm

Du¥ina rukava podavije se na nalifje prvo Eirinom 5 mm, a zatim 20 mm
i po ivieci poruba pro¥tepa. Rukav se u gornjem delu udiva u orukavlje
majice. UZiveni rukav ne sme biti nadrZfan niti padati napred ili nazad.

Prednjl i zadnji delovi majice sastavljaju se medjusobno na ramenima,
g8 leve i desne strane ispod pazuha 1 po Savovima sastava rukava, pro-
pisanim Savom. Zavr¥etak Zava sastava rukava mora biti ulvrEéen tro-
strukim Stepom ili riglom. DuZina majice podavije se na nalidje prvo
Zirinom 5 mm zatim 20 mm i po iviei poruba pro3tepa.

U predelu vratnog izreza uSiva se letvica (lajsna) ojadana lepljivim
ojadanjem $irine 50 mm (tabela 4), koja se okrene na nalidje, a zatim
naftepa (iberStepa) Sirinom 2 mm. Slobodna strana letvice podvija se
10 mm 1 po ivieil poruba proXtepa. Prilikom u¥ivanje letvice na sredini
zadnjeg dela (ledja) vratnog izreze, udiva se etiketa za oznalavanje
majice i veSalica.

Izradjene majice moraju biti ofi¥fene od svih ostatake konca, ispegla-
ne i slofene na pogodan nadin (kao kofulja).

PROVERAVANJE KVALITETA

Izradjene majice uporedjuju se sa overenim uzorkom i organoleptilki
proverava identidnost ugradjenog materijala, spoljnjeg izgleda i nali-
na izrade. Osim toga, merenjem proveravaju se dimenzije majice propi-
sane u tabeli 3 prema sl. 8 1 9.

Pre nego %to podne sa serijskom proizvodnjom majica, proizvodjad Je
obavezan da izradi dva uzorka majice iste velifine i dostavi ih kupcu
na overu.

Qvereni uzorak maggge slu¥i proizvodjadu kao %opuna standarda u

pggledu boljeg ob Jnjeg g¥g§eda 1 nadina

izrade.

njenja kroja, oblika, spo
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СОРС 8183 – Одређивање отпорности тканине на цепање
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TSI S e Gl e S

"PREDMET STANDARDA

Ovaj standard propisuje: oblik, veligine i mere, kvalitet
materijala i na&in izrade, proveravanie tvaliteta, oznaga-

vanje i pakovanje mantila za lekare, farmaceyte, stomatolo-

ge, vi#i srednji i nizi medicinski kadar - fenski M-88 beli
(u dal jem tekstu: mantil).

OBLIK, VELISINE I MERE

Oblik

Botov mantil je kroja i oblika prema sl. 14 2. Sastoii
se od delova prikazanih na sl. 3 - & ovog standarda.

veli&ine

Mantil se izradjuje w 13 veli&ina propisanib u tabeli 1.

Tabela 1 ’ Mera W om

Visina Obim Obim Obim DuZina Sirina DuZina Procenat

osobe grudi struka | bokova| mantila] ledja rukava izrade ¥

=

2 3 5 6 8

O ®~1 O WD

o
~ o

158 84 92 110 58
160 88 111
162 92 ' 112 : 59
164 96 113
114 60
168 104 "115
170 110 115 61
116 116
176 122 117
178 128 117
134 118
179 140 118,5
179 148 v 119,5

%* Procenat izrade po velidinama kupac mofe prema potrebi
da menia, a promsna se ubvrdiuie zakl jugenim ugovorom.




[image: image195.png]SNO 70146/8%9 Strana 3

€6

ST

e1op 8slu
-pez eARg Joupoq eUTZNQ (T

9

‘8¢

sz

elTaeyNi0 Furs
-Ta n e7ap 3alypez BULIIg (Y

€21 | s‘zz1 el S°ITT HNH 0ZT | S°6TT LTT 91T [G°GTT
S°8T 8T 8T PULT| LT LT LT | 8°9T |[8°9T S9T | G°9T |
123 [A3 Te 0t 6T 8¢ Lz 97 w.mw (4 14 [ 4
II|III+IIIIII1IIIIII
(49 s 0s |.6°LY 9% oy aTy 1% (644 6¢ [:1o g 1§
I N S T R
89 89 89 89 SL9 | S°L9 | §°L9 L9 L9 L9 99 99

we n AR

71T

91

€T

‘se

99

~ap 3alupez euswex BUTITS (8

(e1s3e) Bl lﬁlll

T (elp

=-9T) ersp 8alupez ®BuIzNg (J

(BISY®) ®BT®P

Sofupaad euswexr BUTIT§ (D
i Turznp

eu eTap 3Falupsad BUTITG (P

elTaeynio Turs
+Ta n eyap Salupaad euUTITg (2

BITIUBRW B[9pD
8ofuop warg Soupoq ®vUIZRg (q-

eluEy -

- eqni Safupead Burzng (®

TEIN AIZVN

¢ ®BI2qE]

*Z TT®q®3 N OUOTOR3U3[TIO NS 278P BITIUBE BAOTIP YIuloioNSzI SISy L-g°2

SIIW ¢z




[image: image196.png]gterfster wdazp Sel[uxod eurzng

1T 1T ®dszp Sofuio8 B10A1C BUTITS

nied n — TUTZOP

‘ «
ST | S°9T | eu eaeyna suTIT BUTAOTOQ

~ nyed n — BABRYNI BUIZN(Q

SNO 7016/8%9 Strana 5

| n{uels mou

[epdoyez n ousism TUTZNP BU
®ITIUBH 3UTITS BUTAO[OJ
.qmd.nm.;ﬂm MOUETAONE N

ousxeW BLTABYNIO TUTIQ
P BU ousisw Tpnif BUTITS

1lTury
foaead n BYTUIRIAO BULZN(Q

niop wezn[eu 1 BABY
-nx eluBaTSn BABS Op BARS
po ousasw ‘elpaT BPUTITS

2UTZNP
ele1y op BYyTulIRiAO BlURA
~TsT ARG PO oudidm ‘(Elp
—a1) eTop 3slupez eurznQg

uo n 9I9W . . ¢ eToqRL

-¢ TIoqe3 n ns suestdoid erTIURW boaorob sIsH




[image: image197.png]SNDO 7014/89 Strana &6

F T e

Napomena:
- Redni broj W tabeli oznadava mesta na kojima se vrEl
merenie prema sl. 7, 8 1 9. B

- U paru - zna&i da se odstupanje odnosi na levu i
stranu u jednakom iznosu.

KVALITET MATERIJALA I IZRADA
Kvalitet materijala
Mantil se izradiuje od materijala propisanog u tabeli 4.

Tabela 4

Naziv materijala | Standard Mesto ugradnje
2

Tkanina panama za kuvarsko- - SNO za mantil
~pekarsku odeéu M-82, bela 6050/84

Tkanina polupopelin M-85,svetlo - za paspul za oznala=-
plava 1 siva : vanje

Dugmad od plastine mase pre- | Prema internom za zakoplavanje man-—
gnika 20 mm bez ukrasa, sa 4 |standardu proiz- tila
rupice, bela vod jada

Konac PAM/PES Stapel 12,5 tex | - SNO 0214 za 8ivenje mantila
x 2,7beli = - .

Prema 'internom za oznalavanje manti-
standardu proiz- la -
vodjada

Izrada mantila

Mantil se kroji po osnovi tkanine iz koje su odstranjene
greske kao #to sui greske uw prepletaju, zadebljane ili is-
pustene fice, nijanse boje materijala, razne mrlje i dru-
Qo

Dozvol java se po jedan vodoravni nastavak na donjem ovrat-
riku i na oba podliska (pseca) izmediu rupica odnosno dug-
madi, ako je podlistak odvojeno iskrojen.

Mantil mora biti saziven u pravilnim i ravnim &£avovima,
bez ispugtanja iglenih uboda. Bustina iglenih uboda iznosi
o= % za s#ivenje, & 7 - 8 na 20 mm kod ukrasnih stepova
(iberstepa). Za #ivenje mantila koriste se zrnasti 1 lanca-
sti  igleni ubodi sa sigurnosnim  stepeom.  Lanzasti igleni
ubeodi sa sigurnosnim stepom koriste se za izradu i obradu
#avova za sastave, a ujedno spresavaju osipanje tkanine.
Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale #tepove. Fogetni
i ravr#ni krajevi stepova uevrEduiu se poveatnim stepom.




[image: image198.png]SNO 7016/89 Strana 7

L. - 75 ———————————————————— i ——————_itee T ——— ettt

Svi iskrojeni delovi mantila sastavljaju se kvalitetnim
savavima, koji se ne osipaiu. Savovi su girine B mm, izuzev
£avova koji se sastavljaju i ochredu, gde #irina iznosi

S ~ 7 mm.

Frednji deo mantila je otvorenog kroja. Zakopéava se sa &
rupica na desnoj i & dugmadi na leveld strani mantila.

Fodlistak (psec) mofe biti krojen odvojeno ili nakrojen na
prednji deo mantila. 8Slobodna strana podlishka obradiuie se
da se spredcl osipanje thkanine (endla se). Fodlistak se u
gorrniem delu mantila ugije u duzini 45 - S0 mm, okrene i
celom duiinom prednjeqg ruba (kanta) naztepa irinom S-& mm.
Slobodna  strana podliska u gornjem delu po ivici uziva se
na prednjl deo mantila u dugini 70 ~ 20 mm, zavisno od ve-
ligine mantila.
Bserin

Na leve] strani mantila izradjuje se & vodoravnih rupica,
udal jenih  od-prednjeg ruba (kanta) po 19 mm. Frva rupica
udal jena je 12 - 13 om od ruba revera, #sesta 346 -38 cm  od
dugine, a ostale 4 rupice rasporediuju se izmedjiu ovih na
podjednakom rastojanju. Dufina rupice je 2 mm veca od
pregnika dugmeta na koje se zakop&ava.

Fraema polofaju rupica na desnoi strani na levoid strani
usivaiju se dugmad wdaljena 25 ~ 30 mm od prednjeg ruba
(kanta).

Dodatalk za donji deo donjeg diepa u#ije se na gornji ktad
dodatnog prednieg dela (kajzer#nit), okrene prema unutras-
niem delu mantila i nastepa (iberitepa) irinom 5 - & mm.
Zatim se dodatni deo ugiva na prednji deo formirajuci
wEitak i zatvarajuel diepnu kesu {(vredicu). Donji kiaj
diepa ulazi w #av sastava prednjeg i zadnjeqg dela (ledja).

Na levoj prednjoj strani u predelu grudi na udal jenosti od
prednieg ruba (kaht) 8 - 11 cm i 2 - 3 cm  iznad gornjsg
dugmeta wfiva se diep dimenzija propisanih u  tabeli 3.
Gornii deo diepa podaviia se na lice prvo 10 mm, a zatim 25
~ 30 mm i prostepa jednim f#tepom wdaljenim 2 mm od ivice.
Ispod poruba digpa W gornjem delu usiva se letvica (paspul)
#irine 9 mm plave boje za oznagdavanie viseg i srednjeg
medicinskog kadra, a sive boje za oznadavanje niteg medigi-~
nskog kadra. Sa tri ostale strane dfep se podavija po 10 mm
i wgiva jednim #ftepom #irine 2 mm. Donji deo diepa na oba |
virha (#pica) zaseca se 20 - 25 mm.

Zadnji, deo mantila je iz dva dela sastavliena po sredini
gavom koji se ne osipa. Zadji deo mantila na levai i desnoj
strani o predelu ramena ima po jedan u£itak dugine 20 mm, a
dubine 10 mm i po sredini dufine ledja po  Jedan uwsitak
dugine 300 mm.

Rukav je iz Jjednog dela sa wgithkom u predelu lakta. Duzina
ugitka krede se od 30 do 80 mm zavisno od velig&ine mantila.
Dugina rukava podavija se prve #irinom 10 mm, a zatim 20¢ mm
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OZNACAVANIE/
Majica/se“éznaéava vezenom, tkanom ili Stampanom etiketom koja sadrii

gledeée podatke:

~ gkradenl naziv 1 mesto proizvodjada tkanine,

- godinu proizvodnje tkanine,

- skradeni naziv i sediZte preradjivadas - konfekcionera,
- godinu proizvednje majice u konfekeiji,

~ velidinu propisanu u tabeli 1,

- oznaku SNO 7024 po kojem se majica izradjuje.

Izgled i sadrfaj etikete prikezan je na sl. 10.

Sadr¥aj etikete mora biti postojane boje, koja se upadljiivo razlikuje
od boje podloge 1 3ija je ocena postojanosti po.postupku Jakoga pra-
nja najmanje 4

UTROSAK TKANINE
UtroSak tkanine Zirine 80 cm po velilinema iznosi:

i

| VeliZina
e e N

Prosedan utro§ak tkenine 243 cm.

PAKOVANJE

Izradjene majice pakuju se po 10 komada iste veliéine u providnu poli-
etilensku kesu, a zatim 4 takva pakovanja slafu se u ambalafnu peto-
slojnu kartonsku kutiju dimenziaa/570 mm erBO mm x 320 mm.

Ostale uslove pakovanja i uﬁlove transporthog pakovanja odrwdguje ku-
pac prilikom ugovaranja.

~Kutije u koje su ’upakované majice oznafavaju se sledeéim podacima:

neziv 1 sediéte proizvodjada,

naziv upekovanog sredstva,

SNO 7024,» '

velilina propisana u tabell 1,

koli¥ina (broj komada majica) u kutiji,
godina proizvodnje majice.

i

VEZA SA DRUGIM STANDARDIMA
SNC u izradi - Tetra platno
SNO 0214 - Konei za $ivenje




[image: image201.png]DR T SRR R S ———

SHI

S 5527 T 5 2 P

cemmnapsransssnmssm

3.7.19.2 Oprema
Za ovo ispitivanje potrebna je slededa oprema:

- aparat linitest 111 drugi aparati istog principa i
uslova rada.

- sitan laboratorijski pribor.

Postupak

Epruveta na kojoj je ustanovljena ocena uljoodbojnosti
prema t. 3.7.17.4, zaronl se u rastvor za pranje, razme-
re 1:20 i obradjuje 20 minuta na temperaturi 40°C u
aparatu uz stalno mehanicko pokretanje epruvete 1 ras-
tvora za pranje.

Rastvor za pranje sadrZi 7 g deterdienta za maSinsko
predpranje belog i obojenog i pranje obojenog rublja i
opreme DV-60 SNO 6983 (u daljem tekstu: deterdZent DV-60)
na 1 litar destilovane vode. Ispiranje se vrSi destilo-
vanom vodomoiste razmere u aparatu 3 do 5 minuta na tem~
peraturi 40°C i jo$ dva ispiranja na isti naé&in, pri sob-
noj temperaturi vode. Potrebno je obratiti paZnju na pu-
njenje posude u kojoj se ispituje, da zapreminski ne bude
zauzeta viSe od 60% svoje celokupne zapremine. Posle is-,
piranja epruveta se osuSi na vazduhu. sobne temperature.

Posle sufenja pristupa se peglanju epruvete. Epruveta se|
pegla sa lica tkanine 10 sekundi peglom mase oko 5 kg /
pomeranjem pegle (trljanjem). Temperatura pegle je 160°C.
Epruveta sirovinskog sastava pamuka i sintetike, pegla se
heposredno, a ako je sirovinski sastav vuna i sintetika,
preko egruvete se stavi pamu®na tkanina povrSinske mase
125 g/m” nakvaSena vodom 100% u odnosu na svoju masu.

Zatim se epruveta dovede u standardno stanje (JUS F.S0.100)
i oceni kvalitet uljoodbojnosti prema t. 3.7.17.4.

Odredjivanje otpornosti tkanine na cepanje

Definicija
Otpornost na cepanje je otpor tekstilnog materijala pre-
ma cepanju. '

Oprema
Za ovo ispitivanje potrebna je slededa oprema:

- dinamometar za kidanje tekstilnih materijala,

- sitan laboratorijski pribor.

Priprema epruvete
Iz uzorka pripremi se po pet epruveta posebno iz pravca
osnove, posebno iz pravca potke. Oblik i dimenzije epru-
vete date su na slici 5. Na epruveti se obeleZe linije
"a" i "hb" kao %to je prikazano na slici 5, a na polovini
gornje strane epruvete, zasele se zarez duZine 10 mm
upravno na suprotnu stranu epruvete.
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Slika 5.

Postupak

Epruveta dovedena u standardno stanje (JUS F.S0.100)
namesti se u stege dinamometra prema obeleZénim linija-
ma "a" i "b", tako da se donja ivica gornje stege, odno-
Sno gornja ivica donje stege poklopi sa linijom "a" i
"b" i pomodu kljuda za stezanje dobro pridvrsti u stega-
ma. Razmak izmedju stega je 34 0,5 mm. Zatim se dinamo-
metar stavi u pogon brzinom hoda 300 mm/min. Usled za-
tezne sile, na zarezu epruvete dolazi do cepanja i tra-
je sve dok se epruveta ne iscepa celom £irinom. Kao re-
zultat ispitivanja daje se srednja aritmetidka vrednost
svih ispitanih epruveta, posebno za osnovu, rosebno za
potku.

Odredjivanje usloba kvaliteta medjupostave za odedu

Odredjivanje uslova kvaliteta medjupostave za odedu
vr3i se prema JUS F.CO.101.

Odredjivanje sadrZaja pepela u tekstilnim materijalima

Definicija
Pod sadrZajem pepela podrazumeva se mineralni ostatak
dobijen Zarenjem odredjene mase apsolutno suvog uzorka.

Princip
Apsolutno suva i izmerena epruveta se spali na plameni-
ku, zatim Zari u elektridnocj pedi do konstantne mase i
ostatak posle Zarenja izmeri. Iz mase ostatka izracuna
se sadrZaj pepela u procentima. '

Oprema
Za ovo ispitivanje potrebna je slededa oprema:




