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                                              РЕПУБЛИКА СРБИЈА

ГЕНЕРАЛШТАБ ВОЈСКЕ СРБИЈЕ

КОПНЕНА ВОЈСКА
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КОНКУРСНА  ДОКУМЕНТАЦИЈА
ЈАВНА НАБАВКА МАЛЕ ВРЕДНОСТИ ДОБАРА 

-АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ  -
ЈАВНА НАБАВКА бр.
219/20 

Јул  2020. године
На основу чл. 39. и 61. Закона о јавним набавкама („Сл. гласник РС" бр. 124/2012, 14/15 и 68/15 у даљем тексту: ЗЈН), чл. 6. Правилника о обавезним елементима конкурсне документације у поступцима јавних набавки и начину доказивања испуњености  услова  („Сл. гласник  РС" бр.86/15),  Одлуке о  покретању поступка јавне набавке број 219/20, бр.3118-2 од 30.06.2020. године и Решења о образовању комисије за јавну набавку мале вредности број 3118-3 од 30.06.2020. године,  припремљена је:
КОНКУРСНА ДОКУМЕНТАЦИЈА
за јавну набавку мале вредности добара -АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ  -
ЈНМВ бр. 219/20
Конкурсна документација садржи:
	Поглавље


	Назив поглавља
	Страна

	I
	Општи подаци о јавној набавци
	3.

	II
	Врста, техничке карактеристике (спецификације), квалитет, количина и опис добара, радова или услуга, начин спровођења контроле и обезбеђења гаранције квалитета, рок извршења, место извршења или испoруке добара, евентуалне додатне услуге и сл.
	4.

	III
	Услови за учешће у поступку јавне набавке из чл. 75. и 76. ЗЈН и упутство како се доказује испуњеност тих услова
	28.

	IV
	Критеријуми за избор најповољније понуде
	31.

	V
	Обрасци који чине саставни део понуде
	32.

	VI
	Модел уговора
	66.

	VII
	Упутство понуђачима како да сачине понуду
	71.

	VIII
	Техничке спецификација
	78.


НАПОМЕНА: 

Приликом израде понуде, молимо да предметну конкурсну документацију детаљно проучите и у свему поступите по њој. За додатне информације и објашњења, потребно је да се благовремено обратите наручиоцу. Заитересована лица дужна су да прате портал Јавних набавки и интернет страницу Наручиоца кaко би благовремено били обавештени о изменама, допунама и појашњењима конкурсне документације, јер је Наручилац  у складу са чланом 63. став 1. Закона о јавним набавкама („Сл.Гласник РС“ бр. 124/12, 14/15 и 68/15) дужан  да све  измене и допуне конкурсне документације објави на Порталу Јавних набавки и на интернет страници Наручиоца. У складу са чланом 63. став 2. и 3. Закона о јавним набавкама, Наручилац ће, додатне информације или појашњења у вези са припремањем понуде, објавити на порталу јавних набавки и на својој интернет страници. 
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II  ВРСТА, ТЕХНИЧКЕ КАРАКТЕРИСТИКЕ (СПЕЦИФИКАЦИЈЕ), КВАЛИТЕТ, КОЛИЧИНА И ОПИС ДОБАРА, РАДОВА ИЛИ УСЛУГА, НАЧИН СПРОВОЂЕЊА КОНТРОЛЕ И ОБЕЗБЕЂИВАЊА ГАРАНЦИЈЕ КВАЛИТЕТА, РОК ИЗВРШЕЊА ИЛИ ИСПОРУКЕ ДОБАРА, ЕВЕНТУАЛНЕ ДОДАТНЕ УСЛУГЕ И СЛ.
Понуђена добра у свему морају одговарати условима из техничких спецификација број 8053, 8055 и 8057 са прилозима у прилогу.

Набавка је обликована у 3 (три) партије:

- партија  1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053,

- партија  2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055,


-  партија 3.-алат и прибор за ЦНЦ пресу, по спецификацији број 8057.
Добра морају бити нова, оригинална, некоришћена, да се испоручују као готов производ, да су прописно и недвосмислено означена и фабрички упакована. 
Гарантни рок за испоручена добра је најмање 12 месеци од дана квалитативног и квантитативног пријема добара.

Рекламација се подноси писаним путем у року од 5 дана од дана утврђивања основа за рекламацију. Добављач је у обавези да рекламирана добра замени у року од 7 дана по достави рекламације добром истог или бољрг квалитета. Рок за решавање рекламације је 5 дана по достави рекламације.

Рок испоруке: највише до 30  дана од дана обостраног потписивања уговора.
За Партију 1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053, Понуђач је у обавези да уз понуду достави за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.)

За Партију  2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055, Понуђач је у обавези да уз понуду достави за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM и ESPRIT ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.) 
1. КВАЛИТЕТ 
Дефинисан по карактеристикама у спецификацијама бр. 8053, 8055 и 8057 са прилозима  у прилогу конкурсне документације.

СПЕЦИФИКАЦИЈА  број 8053
	Ред.
Бр.
	
	
	Назив и стандард

Техничке каракеристике и услови
	Јед.
Мере
ком
	Количина

	1.
	
	
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. USECANJE AHR 619 25C 3,1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	2
	
	
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 3E R1,50 HC3635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10

	3
	
	
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	4
	
	
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	5
	
	
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 4E R0,40 HC3635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10

	6
	
	
	NOSAČ PLOČICA SPOLJ. POZITIVAN SVJBR 2525 M16*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	7
	
	
	VIJAK ZA ISO IZMENJIVE REZNE PLOČICE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	8
	
	
	PLOČICA PODLOŽNA ZA ISO NOSAČE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	9
	
	
	ČAURA SA NAVOJEM ZA ISO NOSAČE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	10
	
	
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. NAVOJ SIR 0025R22*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	11
	
	
	PLOČICA  TR ZA W NAVOJ 7-SP/IN 22IRN55*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10


ПРЕГЛЕД

Техничких карактеристика алата и прибора за CNC струг
	Р.бр.
	Идент број
	Опис

	1
	350239
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. USECANJE AHR 619 25C 3,1**
ОПИС: за плочице AIMC, AIMJ, AIPV
За усецање и копирно стругање,унутрашње, са резним плочицама за унутрашњу обраду.Са унутрашњим хлађењем, бруниран и каљен, са стезним елементом, заптивним навојем R1/8"
Испорука са вијком, Torx кључем Т20 и заптивачем без резних плочица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Пречник алата D 25mm
Укупна дужина алата 200mm
Минимални Ø отвора 47mm
Деснорезни

	2
	350233
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 3E R1,50 HC3635* *
ОПИС:

Резна плочица за усецање за профилно стругање, прецизно усецање и фино стругање профилисаних материјала као и за прецизно усецање за групе материјала од челика, нерђајућег челика и лива за појединачну и серијску производњу. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ

Површина ослојена

Врста тврдог материјала HC3635

Ширина плочице 3mm
Радијус врха плочице R1.5mm

Толеранција ширине усецања ±0,002mm

	4
	350243
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525* *
ОПИС:

За спољашње одсецање и усецање, са резним плочицама за спољашње одсецање и усецање. Носач челични, каљен и бруниран. Испорука са стезним елементом

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Ширина плочице која се користи 4mm
Ширина алата 25mm
Висина алата 25mm
Укупна дужина алата 150mm
Максимални Ø одсецања 65mm
Деснорезни

	5
	350235
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 4E R0,40 HC3635* *
ОПИС:

Резна плочица за усецање за профилно стругање, прецизно усецање и фино стругање профилисаних материјала као и за прецизно усецање за групе материјала од челика, нерђајућег челика и лива за појединачну и серијску производњу. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ

Површина ослојена

Врста тврдог материјала HC3635

Ширина плочице 4mm
Радијус врха плочице R0.4mm

Толеранција ширине усецања ±0,002mm

	6
	350247
	NOSAČ PLOČICA SPOLJ. POZITIVAN SVJBR 2525 M16* *
ОПИС:

За копирно уздужно чеоно стругање са VB измењивом резном плочицом. Челични носач, каљен,бруниран, облик V, нападни угао 107.50 угао врха 350 леђни угао 50.
КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Погодно за измењиве резне плочице VB  1604
Ширина алата 25mm
Висина алата 25mm
Укупна дужина алата 150mm
Деснорезни

	7
	350249
	VIJAK ZA ISO IZMENJIVE REZNE PLOČICE


	8
	350251
	PLOČICA PODLOŽNA ZA ISO NOSAČE*за плочице VBM 1604



	9
	350253
	ČAURA SA NAVOJEM ZA ISO NOSAČE*M5x0,5/M3,5



	10
	350245
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. NAVOJ SIR 0025R22* *
ОПИС:

За обраду унутрашњих навоја са резним плочицама за навоје. Израда носача од челика каљен и бруниран са углом нагиба од 1,50.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Ширина плочице која се користи 22mm

Минимални пречник отвора 29mm
Ширина алата 25mm
Укупна дужина алата 200mm. Спољашње хлађење

	11
	350237
	PLOČICA  TR ZA W NAVOJ 7-SP/IN 22IRN55* *
ОПИС:

Резна плочица за навоје, делимичан профил 550 . За резање десних унутрашњих навоја.

КАРАКТЕРИСТИКЕ

Врста тврдог материјала HC5615 

Минималан/максималан број корака по инчу 7- 5

Ознака ISO 22 (IR/IL)N55


НАПОМЕНА: Обавезно уз понуду доставити за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.)
СПЕЦИФИКАЦИЈА  број 8055
	Ред.
Бр.
	
	
	Назив и стандард

Техничке каракеристике и услови
	Јед.
Мере
ком
	Количина

	1.
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 2MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2


	2
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 3MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	3
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 4MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	4
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 5MM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	5
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 6MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	4

	6
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 7MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	7
	
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 8MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	8
	
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A70 AD/AF ISO 7388-1

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	9
	
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A100 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	10
	
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A70 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	11
	
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A100 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	12
	
	
	VIJAK POTEZNI SK40 D1=10, D2=17 M16A45STR3

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	25

	13
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 10MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	14
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 12MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	15
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 16MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	16
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 20MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	17
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 10MM DIN6499

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	18
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 12MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	19
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 16MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	20
	
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 20MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	21
	
	
	ZABUŠIVAČI SET 1-5 MM*HSSE-TIA1N*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	22
	
	
	BURGIJA*2,8MM*HSSE*TIAIOX*DIN 338*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	23
	
	
	UTISKIVAČ MAŠINSKI*M3 HSSE TIN DIN371C*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	24
	
	
	BURGIJA*10MM*HSSE*TIAIOX*DIN 340*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	3

	25
	
	
	UPUŠTAČ KONUSNI, SET*6,3-20,5*HSS*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	26
	
	
	UREZNIK*M3*HSSE-PM*DIN 3718*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	3

	27
	
	
	GLAVA GLODAČKA 45 ST*37,3*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	28
	
	
	VIJAK PLOČICE M4,5x12*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20

	29
	
	
	PLOČICA*TM SPMT 120408 P25*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10

	30
	
	
	PLOČICA*TM SPMT 120408 K10*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10

	31
	
	
	GLODALO TORUSNO*10MM *TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	32
	
	
	GLODALO TORUSNO*6MM *TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	33
	
	
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	34
	
	
	GLODALO KOPIRNO*4MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	35
	
	
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	36
	
	
	GLODALO KOPIRNO*6MM* TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	37
	
	
	GLODALO KOPIRNO*8MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	38
	
	
	GLODALO KOPIRNO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	39
	
	
	GLODALO TORUSNO*8MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	40
	
	
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	41
	
	
	GLODALO TORUSNO*12MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	42
	
	
	GLODALO TORUSNO*16MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	43
	
	
	GLODALO VRETENASTO*20MM *TM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	3

	44
	
	
	GLODALO VRETENASTO*16MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	45
	
	
	GLODALO VRETENASTO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2

	46
	
	
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HW4410*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20

	47
	
	
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HC4540

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20

	48
	
	
	PLOČICA TM APHX 100304FR-HW4415*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20

	49
	
	
	PLOČICA TM APKT 1003PEDER-S HC4635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	40

	50
	
	
	KLJUČ IMBUS IP8 SA RAVNOM DRŠKOM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1

	51
	
	
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2


ПРЕГЛЕД

Техничких карактеристика алата за CNC глодалицу
	Р.бр.
	Идент број
	Опис


	1
	2
	3

	1
	350255
	ČAURA STEZNA*430E ER25 2MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 2mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	2
	350257
	ČAURA STEZNA*430E ER25 3MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 3mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	3
	350259
	ČAURA STEZNA*430E ER25 4MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 4mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	4
	350261
	ČAURA STEZNA*430E ER25 5MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 5mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	5
	350263
	ČAURA STEZNA*430E ER25 6MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	6
	350265
	ČAURA STEZNA*430E ER25 7MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 7mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	7
	350267
	ČAURA STEZNA*430E ER25 8MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 8mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	8
	350269
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A70 AD/AF ISO 7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 32
Опсег стезања од 2 до 20mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 50mm
Дужина препуста је L 70mm

	9
	350271
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A100 AD/AF ISO7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 32
Опсег стезања од 2 до 20mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 50mm
Дужина препуста је L 100mm

	10
	350273
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A70 AD/AF ISO7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 40
Опсег стезања од 3 до 26mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 63mm
Дужина препуста је L 70mm

	11
	350275
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A100 AD/AF ISO7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 40
Опсег стезања од 3 до 26mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 63mm
Дужина препуста је L 100mm

	12
	350277
	VIJAK POTEZNI SK40 D1=10, D2=17 M16A45STR3 




	13
	350279
	ČAURA STEZNA 470E ER32 10MM DIN6499*

ОПИС:Стандард ISO 15488 

Каљене и брушене у целости.Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење.Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре.Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	14
	350281
	ČAURA STEZNA 470E ER32 12MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард:ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 12mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	15
	350283
	ČAURA STEZNA 470E ER32 16MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард:ISO 15488.

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	16
	350285
	ČAURA STEZNA 470E ER32 20MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	17
	350287
	ČAURA STEZNA 470E ER40 10MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	18
	350289
	ČAURA STEZNA 470E ER40 12MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 12mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	19
	350291
	ČAURA STEZNA 470E ER40 16MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	20
	350293
	ČAURA STEZNA 470E ER40 20MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	21
	342571
	ZABUŠIVAČI SET 1-5 MM*HSSE-TIA1N***
ОПИС:Стандард: DIN333 A

За универзалну примену до 1300N/mm2
Угао врха алата 600
Облик дршке : цилиндрична дршка HA

Oблик А

За забушивање на конвенционалним и CNC машинама.

Завојни облик жлебова са брушеном леђном површином у металној кутији. 
Брушени профил за највише захтеве у погледу стабилности процеса и радијалног бацања

Радијално брушена леђна површина да обезбеди оптимално ломљење струготине
Садржај комплета: по 1ком. пречника 1.0/1,6/5mm по2ком.пречника 2,0/2,5/4mm и 3ком.пречника 3,15

	22
	350295
	BURGIJA*2,8MM*HSSE*TIAIOX*DIN 338* *
ОПИС: Стандард: DIN 338
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за бушење без забушивања. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура. 
Завојна бургија са 4 брушене површине
Тип U4

Деснорезна

Цилиндрична дршка HA
Материјал HSSE ослојена TiNAlOX ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:

Називни пречник ØD је 2,8mm
Дужина резног дела je 33mm
Укупна дужина L je 61mm
Угао врха 1180
Проток средства за хлађење не


	23
	350297
	UTISKIVAČ MAŠINSKI*M3 HSSE TIN DIN371C* *
ОПИС: Стандард: DIN 371
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за израду метричких навоја у отворима и рупама, на CNC машинама или конвенционалним машинама. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура. 
Деснорезна

Материјал HSSE ослојена TiN ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:
Корак 0,5mm
За пречник отвора,рупе ØD је 2,8mm
Укупна дужина L je 56mm
Пречник врата 3,5mm
Улазна дужина С(2-3mm)

Толеранција урезника ISO 2X (6HX)
Довод средства за хлађење спољашње

	24
	350299
	BURGIJA*10MM*HSSE*TIAIOX*DIN 340* *
ОПИС: Стандард: DIN 340
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за израду дубоких отвора и дубоких рупа, на CNC машинама или конвенционалним машинама. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура. 
Деснорезна

Материјал HSSE ослојена TiAlN ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:
За пречник отвора,рупе ØD је 10mm
Укупна дужина L je 184mm
Дужина резног дела 121mm
Угао врха 1300
Довод средства за хлађење спољашње

	25
	350301
	UPUŠTAČ KONUSNI, SET*6,3-20,5*HSS* *
ОПИС: Стандард: DIN 335
За упуштање под углом од 900  за групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура чврстоће до 1000N/mm2, на CNC машинама или конвенционалним машинама. Упуштачи брушеног профила са три резне ивице, радијално брушена леђна површина.
Деснорезна

Карактеристике:
Садржај сета 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm, 6 комада.
Угао врха 900
Довод средства за хлађење спољашње

	26
	350303
	UREZNIK*M3*HSSE-PM*DIN 3718* *
ОПИС: Стандард: DIN 371 са ојачаном дршком
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за израду метричких навоја у отворима и рупама, на CNC машинама или конвенционалним машинама. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура у појединачној и серијској производњи. 
Деснорезна

Материјал HSSE-РМ ослојена TiN ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:
Корак 0,5mm
За пречник отвора,рупе ØD је 2,5mm
Укупна дужина L je 56mm
Пречник врата 3,5mm
Пречник прихвата 2,7mm
Улазна дужина В(3,5-5mm)

Толеранција урезника ISO 2X (6HX)

Угао завојнице 00
Довод средства за хлађење спољашње

	27
	350305
	GLAVA GLODAČKA 45 ST*37,3* * (SP  1204)

ОПИС: Стандард: за цилиндричну дршку према DIN 1835 В
Двострука глодачка глава за измењиве резне плочице за обраду глодањем.Универзална употреба за обарање и обраду ивица. Примењује се за чеоно глодање, чеоно глодање малих избочина, глодање профилисаних жљебова, чеоно обарање ивица, обарање отвора кружно, обарање ивица у повратном ходу, обарање ивица Т жљебова, упуштање отвора 900 аксијално и 900 призматично глодање и др. у појединачној и серијској производњи. 

За измењиве резне плочице SPMW1204 и SPMT 1204
Деснорезна

Карактеристике:
Угао глодања 450
Укупна дужина L je 95mm
Максимална ширина резног дела 37,3mm
Минимална ширина резног дела 20mm
Број резних ивица 2

Пречник дршке 20mm

Довод средства за хлађење спољашње

	28
	350285
	VIJAK PLOČICE M4,5x12*

	29
	350280
	PLOČICA*TM SPMT 120408 P25* *
ОПИС:

Резна плочица намењена за обраду челика и легираног челика. Неослојена од HW4620.

Геометрија, облик плочице: S

Леђни угао: P

Класа толеранције: М

Тип плочице: Т

Дужина резне плочице: 12

Дебљина резне плочице: 04

Радијус врха плочице: 08

	30
	350307
	PLOČICA*TM SPMT 120408 K10* *
ОПИС:

Резна плочица намењена за обраду нерђајућег челика и негвоздени материјали. Неослојена од HW4410.

Геометрија, облик плочице: S

Леђни угао: P

Класа толеранције: М

Тип плочице: Т

Дужина резне плочице: 12

Дебљина резне плочице: 04

Радијус врха плочице: 08

	31
	350309
	GLODALO TORUSNO*10MM *TM* *
ОПИС:

Торусно глодало дуго за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. 
Дефинисано заобљење резних ивица, резање у центру алата, подбрушено стабло. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена ZnCN ULTRA N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Радијус врха je 1,5mm
Дужина L je 100mm
Радна дужина је 11mm
Укупна радна дужина је 60mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,5mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не

	32
	350311
	GLODALO TORUSNO*6MM *TM* *
ОПИС:

Торусно глодало веома дуго за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. 
Дефинисано заобљење резних ивица, резање у центру алата, подбрушено стабло. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена ZnCN ULTRA N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Радијус врха je 1mm
Дужина L je 120mm
Радна дужина је 7mm
Укупна радна дужина је 80mm
Пречник подбрушеног стабла је 5,6mm
Угао резне спирале је 300
Број резних ивица је 2
Проток средства за хлађење не
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	350313
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду материјала до 52HRC за израду алатаза ковање и бризгање тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена RockTec 52

Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 26mm
Укупна радна дужина је 110mm
Пречник подбрушеног стабла је 19mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не


	34
	350315
	GLODALO KOPIRNO*4MM*TM* *
ОПИС:

Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду материјала до 52HRC за израду алатаза ковање и бризгање тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена RockTec 52

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 4mm
Дужина L je 100mm
Радна дужина је 8mm
Укупна радна дужина је 40mm
Пречник подбрушеног стабла је 3,7mm
Угао резне спирале је 300 
Грудни угао 30 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	35
	350317
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM* *
ОПИС:

Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду материјала до 52HRC за израду алатаза ковање и бризгање тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена RockTec 52

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 10mm
Укупна радна дужина је 60mm
Пречник подбрушеног стабла је 5,5mm
Угао резне спирале је 300 
Грудни угао 30 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	36
	350319
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM* *
ОПИС:

Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. Дефинисано заобљење резних ивица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојенo ZrCN Ultra N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 16mm
Укупна радна дужина је 94mm
Пречник подбрушеног стабла је 5,6mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	37
	350321
	GLODALO KOPIRNO*8MM*TM* *
ОПИС:


Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. Дефинисано заобљење резних ивица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојенo ZrCN Ultra N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 8mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 22mm
Укупна радна дужина је 104mm
Пречник подбрушеног стабла је 7,6mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 


	38
	350323
	GLODALO KOPIRNO*10MM*TM* *
ОПИС:


Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. Дефинисано заобљење резних ивица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојенo ZrCN Ultra N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 25mm
Укупна радна дужина је 110mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,6mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	39
	350325
	GLODALO TORUSNO*8MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 8mm
Дужина L je 63mm
Радијус врха алата је 1,5mm
Радна дужина је 21mm
Укупна радна дужина је 25mm
Пречник подбрушеног стабла је 7,4mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	40
	350327
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Дужина L je 72mm
Радијус врха алата је 2mm
Радна дужина је 22mm
Укупна радна дужина је 30mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,2mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	41
	350329
	GLODALO TORUSNO*12MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 12mm
Дужина L je 83mm
Радијус врха алата је 2mm
Радна дужина је 26mm
Укупна радна дужина је 36mm
Пречник подбрушеног стабла је 11mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	42
	350331
	GLODALO TORUSNO*16MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Дужина L je 92mm
Радијус врха алата је 4mm
Радна дужина је 36mm
Укупна радна дужина је 42mm
Пречник подбрушеног стабла је 15mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	43
	350333
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM* *
ОПИС:

Вретенасто глодало од тврдог метала HPC за универзалну грубу обраду материјала тип NR. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата. Са  фазетом, са подбрушеним стаблом.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra 

Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Дужина L je 104mm
Фазета врха алата је 0,3mm
Радна дужина је 38mm
Укупна радна дужина је 50mm
Пречник подбрушеног стабла је 19,5mm
Угао резне спирале је 450 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не
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	350335
	GLODALO VRETENASTO*16MM*TM* *
ОПИС:

Вретенасто глодало од тврдог метала HPC за универзалну грубу обраду материјала тип NR. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата. Са  фазетом, са подбрушеним стаблом.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra 

Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Дужина L je 92mm
Фазета врха алата је 0,3mm
Радна дужина је 37mm
Укупна радна дужина је 40mm
Пречник подбрушеног стабла је 15,5mm
Угао резне спирале је 450 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не
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	350337
	GLODALO VRETENASTO*10MM*TM* *
ОПИС:

Вретенасто глодало од тврдог метала HPC за универзалну грубу обраду материјала тип NR. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата. Са  фазетом, са подбрушеним стаблом.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra 

Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Дужина L je 72mm
Фазета врха алата је 0,3mm
Радна дужина је 22mm
Укупна радна дужина је 30mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,5mm
Угао резне спирале је 450 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не

	46
	350339
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HW4410* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе за чеону обраду. За грубу обраду негвоздених материјала групе материјала N. Површина плочице неослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HW4410

Облик плочице S
Леђни угао Е (200 )

Класа толеранције Е

Тип плочице Т

Дужина резне ивице: 12.7mm
Дебљина плочице 4.76mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице F (оштра)

Смер резања: N (неутрално)

	47
	350341
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HC4540* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе за чеону обраду. За обраду челика, нерђајућег челика и лива материјала групе материјала P,M и К. Површина плочице ослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HC4540

Облик плочице S
Леђни угао Е (200 )

Класа толеранције Е

Тип плочице Т

Дужина резне ивице: 12.7mm
Дебљина плочице 4.76mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице S (закошено са фазетом и заобљено)

Смер резања: N (неутрално)



	48
	350343
	PLOČICA TM APHX 100304FR-HW4415* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе. За обраду негвоздених материјала групе материјала N. Површина плочице неослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HW4415

Облик плочице А (ромб са углом од 850)
Леђни угао Р (110 )

Класа толеранције Н

Тип плочице Х

Дужина резне ивице: 10.5mm
Дебљина плочице 3,18mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице F (оштра)

Смер резања: R (десни)



	49
	350345
	PLOČICA TM APKT 1003PEDER-S HC4635* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе за чеону обраду. За обраду челика и лива материјала групе материјала P, и К. Површина плочице ослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HC4635

Облик плочице А (ромб са углом од 850)
Леђни угао Р (110 )

Класа толеранције K

Тип плочице T

Дужина резне ивице: 10.5mm
Дебљина плочице 3,18mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице P (закошена са двоструком фазетом и заобљења)

Смер резања: R (десни)



	50
	350392
	KLJUČ IMBUS IP8 SA RAVNOM DRŠKOM
ОПИС:

Радни део од молибден-ванадијум челика, каљен целом дужином. Са ручицом у виду заставе за TORAX PLUS вијке
КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Површина брунирана,

Прихват TXP8

Укупна дужина: 19mm


	51
	350347
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало дуго за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. 
Дефинисано заобљење резних ивица, резање у центру алата, подбрушено стабло. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена ZnCN ULTRA N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Радијус врха je 0,3mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 11mm
Укупна радна дужина је 110mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,5mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не


НАПОМЕНА: Обавезно уз понуду доставити за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM и ESPRIT ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.) 
СПЕЦИФИКАЦИЈА  број 8057
	Ред.
Бр.
	
	
	Назив и стандард

Техничке каракеристике и услови
	Јед.
Мере
ком
	Количина

	1.
	
	
	OBLIKAČ ZA UG. SAVIJANJE*PR.135.88.R08*L=805 MM*SEGMENTNI*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1

	2
	
	
	OBLIKAČ ZA UG. SAVIJANJE*PG.135.60.R08*L=805 MM*SEGMENTNI*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1

	3
	
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*T80.10.60*L=835 MM*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1

	4
	
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*T80.10.60*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1

	5
	
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*M.460.R*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1

	6
	
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*M.460.60*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1


2. КОНТРОЛА КВАЛИТЕТА - КВАНТИТАТИВНИ И КВАЛИТАТИВНИ ПРИЈЕМ 
Квантитативни и квалитативни пријем уговорених и испоручених добара врши комисија Наручиоца,  у складу са закљученим уговором. Комисија израђује и потписује записник о квантитативном и квалитативном пријему уговорених и испоручених добара.
Понуђач је у обавези да добра у свему морају одговарати условима из техничких спецификација број 8053,8055 и 8057  у прилогу и да их испоручи нова, не коришћена, у оригиналним паковањима и оригиналној амбалажи, да су прописно заштићена, да су у складу са важећим законским актима. 
Уколико комисија Наручиоца приликом квантитативног и квалитативног пријема утврди мањак у количини испоручених добара или грешке у квалитету испоручених добара, комисија Наручиоца има право да не потпише записник о квантитативном и/или квалитативном пријему и уложи приговор на квантитет и/или квалитет испоручених добара који је понуђач дужан да реши у року од 7 (седам) дана од пријема писане рекламације. 
 3. РОК ИСПОРУКЕ:
Рок испоруке: највише до 30  дана од дана обостраног потписивања уговора.

Измена рока испоруке се неће вршити.

Испорука се сматра извршеном даном потписивања записника о квалитативном и квантитативном пријему од стране комисије Наручиоца.

Уколико је понуђен рок испоруке дужи од траженог понуда ће бити одбијена као неприхватљива.
  4. НАЧИН И МЕСТО ИСПОРУКЕ: 
Испорука добара  биће извршена у складиште ТРЗ «Чачак» Чачак, Ул.Др Драгише Мишовића 167, лице за контакт цл Хранислав Поповић, тел. 066/8003844.
5. ГАРАНТНИ РОК

Гарантни рок за испоручена добра најмање 12 (дванаест) месеци од дана квалитативног и квантитативног пријема.

Наведена количина је планска, а стварна ће бити она коју  Наручилац наручи, с тим да укупна количина не може бити веће од наведене.
Понуда се подноси за целокупну количину добара. 

Уколико се не поднесе за укупну количину, понуда неће бити разматрана и биће одбијена као неисправна.
У случају промене планираних новчаних средстава за ову намену у току 2020.године, количина и динамике у плану набавке, Наручилац ће преузети количине за које је издао наруџбенице, а преостале количине ускладити са измењеним планом набавке.

6. РОК ЗА РЕШАВАЊЕ РЕКЛАМАЦИЈЕ

Рекламација се подноси писаним путем у року од 7 (седам) радних дана од дана утврђивања неусаглашености. Понуђач  је у обавези да рекламирано добро замени у року од 5  дана по достави рекламације.

	III    УСЛОВИ ЗА УЧЕШЋЕ У ПОСТУПКУ ( ИЗ ЧЛАНА 75. И 76. ЗАКОНА О   ЈАВНИМ НАБАВКАМА )

И УПУТСТВО КАКО СЕ ДОКАЗУЈЕ ИСПУЊЕНОСТ ТИХ УСЛОВА


ОБАВЕЗНИ УСЛОВИ

Право на учешће у поступку предметне јавне набавке има понуђач који испуњава обавезне услове за учешће, дефинисане чланом 75. ЗЈН, а испуњеност обавезних услова за учешће у поступку предметне јавне набавке, понуђач доказује на начин дефинисан у следећој табели, и то:
	Р.бр
	ОБАВЕЗНИ УСЛОВИ
	НАЧИН ДОКАЗИВАЊА

	1.
	Да је регистрован код надлежног органа, односно уписан у одговарајући регистар (чл. 75. ст. 1. тач. 1) ЗЈН);


	ИЗЈАВА којом понуђач под пуном материјалном и кривичном одговорношћу потврђује да испуњава услове за учешће у поступку јавне набавке из чл. 75. ст. 1. тач. 1) до 4) и став 2. ЗЈН, дефинисане овом конкурсном документацијом


	2.
	Да он и његов законски заступник није осуђиван за неко од кривичних дела као члан организоване криминалне групе, да није осуђиван за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре (чл. 75. ст. 1. тач. 2) ЗЈН);


	

	3.
	Да је измирио доспеле порезе, доприносе и друге јавне дажбине у складу са прописима Републике Србије или стране државе када има седиште на њеној територији (чл. 75. ст. 1. тач. 4) ЗЈН);

	

	4.
	Да је поштовао обавезе које произлазе из важећих прописа о заштити на раду, запошљавању и условима рада, заштити животне средине, као и да нема забрану обављања делатности која је на снази у време. подношења понуде (чл. 75. ст. 2. ЗЈН).


	


 УПУТСТВО КАКО СЕ ДОКАЗУЈЕ ИСПУЊЕНОСТ УСЛОВА
· Испуњеност обавезних услова за учешће у поступку предметне јавне набавке наведних у табеларном приказу обавезних услова под редним бројем 1, 2, 3 и 4., понуђач доказује достављањем ИЗЈАВЕ, којом под пуном материјалном и кривичном одговорношћу потврђује да испуњава услове за учешће у поступку јавне набавке из чл. 75. ст. 1. тач. 1) до 4) и чл. 75. ст. 2. ЗЈН, дефинисане овом конкурсном документацијом. 

· Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем, у складу са чланом 80. ЗЈН, подизвођач мора да испуњава обавезне услове из члана 75. став 1. тач. 1) до 4) ЗЈН. У том случају понуђач је дужан да за подизвођача достави ИЗЈАВУ подизвођача, потписану од стране овлашћеног лица подизвођача и оверену печатом. 
· Уколико понуду подноси група понуђача, сваки понуђач из групе понуђача мора да испуни обавезне услове из члана 75. став 1. тач. 1) до 4) ЗЈН, а додатне услове испуњавају заједно. У том случају ИЗЈАВА, мора бити потписана од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом. 
· Понуђач је дужан да без одлагања писмено обавести наручиоца о било којој промени у вези са испуњеношћу услова из поступка јавне набавке, која наступи до доношења одлуке, односно закључења уговора, односно током важења уговора о јавној набавци и да је документује на прописани начин.
· Наручилац може пре доношења одлуке о додели уговора да затражи од понуђача, чија је понуда оцењена као најповољнија, да достави копију доказа о испуњености услова, а може и да затражи на увид оригинал или оверену копију свих или појединих доказа о испуњености услова. Ако понуђач у остављеном, примереном року који не може бити краћи од пет дана, не достави тражене доказе, наручилац ће његову понуду одбити као неприхватљиву. 

Уколико наручилац буде захтевао достављање доказа о испуњености обавезних и додатних услова за учешће у поступку предметне јавне набавке (свих или појединих доказа о испуњености услова), понуђач ће бити дужан да достави:

· ОБАВЕЗНИ УСЛОВИ
1) Чл. 75. ст. 1. тач. 1) ЗЈН, услов под редним бројем 1. наведен у табеларном приказу обавезних услова – Доказ: 

Правна лица: Извод из регистра Агенције за привредне регистре, односно извод из регистра надлежног привредног суда; 

Предузетници: Извод из регистра Агенције за привредне регистре,, односно извод из одговарајућег регистра.
2) Чл. 75. ст. 1. тач. 2) ЗЈН, услов под редним бројем 2. наведен у табеларном приказу обавезних услова – Доказ:
Правна лица: 1) Извод из казнене евиденције, односно уверењe основног суда на чијем подручју се налази седиште домаћег правног лица, односно седиште представништва или огранка страног правног лица, којим се потврђује да правно лице није осуђивано за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре.Напомена: Уколико уверење Основног суда не обухвата податке из казнене евиденције за кривична дела која су у надлежности редовног кривичног одељења Вишег суда, потребно је поред уверења Основног суда доставити И УВЕРЕЊЕ ВИШЕГ СУДА на чијем подручју је седиште домаћег правног лица, односно седиште представништва или огранка страног правног лица, којом се потврђује да правно лице није осуђивано за кривична дела против привреде и кривично дело примања мита; 2) Извод из казнене евиденције Посебног одељења за организовани криминал Вишег суда у Београду, којим се потврђује да правно лице није осуђивано за неко од кривичних дела организованог криминала; 3) Извод из казнене евиденције, односно уверење надлежне полицијске управе МУП-а, којим се потврђује да законски заступник понуђача није осуђиван за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре и неко од кривичних дела организованог криминала (захтев се може поднети према месту рођења или према месту пребивалишта законског заступника). Уколико понуђач има више зсконских заступника дужан је да достави доказ за сваког од њих. 
Предузетници и физичка лица: Извод из казнене евиденције, односно уверење надлежне полицијске управе МУП-а, којим се потврђује да није осуђиван за неко од кривичних дела као члан организоване криминалне групе, да није осуђиван за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре (захтев се може поднети према месту рођења или према месту пребивалишта).
Докази не могу бити старији од два месеца пре отварања понуда.
3) Чл. 75. ст. 1. тач. 4) ЗЈН, услов под редним бројем 3. наведен у табеларном приказу обавезних услова  - Доказ: 
Уверење Пореске управе Министарства финансија да је измирио доспеле порезе и доприносе и уверење надлежне управе локалне самоуправе да је измирио обавезе по основу изворних локалних јавних прихода или потврду надлежног органа да се понуђач налази у поступку приватизације. 
Докази не могу бити старији од два месеца пре отварања понуда.
Понуђачи који су регистровани у Регистру понуђача који води Агенција за привредне регистре не достављају доказе о испуњености услова из члана 75. став 1. тачке 1) до 4) ЗЈН, сходно чл. 78. ЗЈН.
Уколико је доказ о испуњености услова електронски документ, понуђач доставља копију електронског документа у писаном облику, у складу са законом којим се уређује електронски документ.
Ако се у држави у којој понуђач има седиште не издају тражени докази, понуђач може, уместо доказа, приложити своју писану изјаву, дату под кривичном и материјалном одговорношћу оверену пред судским или управним органом, јавним бележником или другим надлежним органом те државе.
Ако понуђач има седиште у другој држави, наручилац може да провери да ли су документи којима понуђач доказује испуњеност тражених услова издати од стране надлежних органа те државе.
IV КРИТЕРИЈУМ ЗА ИЗБОР НАЈПОВОЉНИЈЕ ПОНУДЕ

1. Критеријум за доделу уговора: 
Избор најповољније понуде наручилац ће извршити применом критеријума ,,најнижа понуђена цена“. Приликом оцене понуда као релевантна узимаће се укупна понуђена цена без ПДВ-а.

2. Елементи критеријума, односно начин на основу којих ће наручилац извршити доделу уговора у ситуацији када постоје две или више понуда са једнаким бројем пондера или истом понуђеном ценом 

Уколико две или више понуда имају исту најнижу понуђену цену, као најповољнија биће изабрана понуда оног понуђача који је понудио дужи гарантни рок. У случају истог понуђеног гарантног рока, као најповољнија биће изабрана понуда оног понуђача који је понудио краћи рок испоруке. 
Уколико ни након примене горе наведеног резервног елемента критеријума није могуће донети одлуку о додели уговора, наручилац ће уговор доделити понуђачу који буде извучен путем жреба. Наручилац ће писмено обавестити све понуђаче који су поднели понуде о датуму када ће се одржати извлачење путем жреба. Жребом ће бити обухваћене само оне понуде које имају једнаку најнижу понуђену цену исти гарантни рок и исти рок испоруке. Извлачење путем жреба наручилац ће извршити јавно, у присуству понуђача, и то тако што ће називе понуђача исписати на одвојеним папирима, који су исте величине и боје, те ће све те папире ставити у провидну кутију одакле ће извући само један папир. Понуђачу чији назив буде на извученом папиру ће бити додељен уговор. Понуђачима који не присуствују овом поступку, наручилац ће доставити записник извлачења путем жреба.
V ОБРАЦИ КОЈИ ЧИНЕ САСТАВНИ ДЕО ПОНУДЕ
Саставни део понуде чине следећи обрасци:

1) Образац понуде (Образац 1);
2) Образац структуре понуђене цене, са упутством како да се попуни (Образац 2); 
3) Образац трошкова припреме понуде (Образац 3); 
4) Образац изјаве о независној понуди (Образац 4);
5) Образац изјаве понуђача о испуњености услова за учешће у поступку јавне набавке - чл. 75. и 76. ЗЈН, наведених овом конурсном докумнтацијом, (Образац 5);

6) Образац изјаве подизвођача о испуњености услова за учешће у поступку јавне набавке  - чл. 75. ЗЈН, наведених овом конкурсном документацијом (Образац 6).

7) Образац изјаве да понуђена добра у свему одговарају условима конкурсне документације (Образац 7).
8) Изјава понуђача да ће обавестити наручиоца о промени која је у вези са испуњеношћу услова из јавне набавке (Образац 8).
9) Изјава понуђача да ће приложити инструмент обезбеђења за добро извршење посла-менице (Образац 9).
10) Модел уговора.
11) За Партију 1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053, Понуђач је у обавези да уз понуду достави за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.)

За Партију  2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055, Понуђач је у обавези да уз понуду достави за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM и ESPRIT ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.) 

                                                                                                                                                                                                                     (ОБРАЗАЦ 1)
ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ
Понуда бр. ________________ од __________________ за јавну набавку добара-АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ  , ЈН број 219/20. 
Партија 1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053.
На основу позива за подношење понуда објављеног на Порталу јавних набавки, за јавну набаку мале вредности добара бр. 219/20– Партија 1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053, дајемо понуду како следи: 

1. Понуду дајемо: самостално.
2. Понуда се односи на алат и прибор за ЦНЦ струг.

УСЛОВИ ПОНУДЕ:

3. Предмет набавке, количина, цена, вредност:

	Ред.
 Бр
	
	НАЗИВ ДОБАРА 
	Количина у ком
 
	Цена

дин/ком 

   (без ПДВ)
	ПДВ%
	Цена дин/ком 

(са ПДВ)
	Вредност у дин 

(без ПДВ)
	Вреднот   у дин (са ПДВ)

	1
	
	
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. USECANJE AHR 619 25C 3,1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	2
	
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 3E R1,50 HC3635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	10
	
	
	
	
	

	3
	
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	4
	
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	5
	
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 4E R0,40 HC3635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	10
	
	
	
	
	

	6
	
	NOSAČ PLOČICA SPOLJ. POZITIVAN SVJBR 2525 M16*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	7
	
	VIJAK ZA ISO IZMENJIVE REZNE PLOČICE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	8
	
	PLOČICA PODLOŽNA ZA ISO NOSAČE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	9
	
	ČAURA SA NAVOJEM ZA ISO NOSAČE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	10
	
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. NAVOJ SIR 0025R22*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	11
	
	PLOČICA  TR ZA W NAVOJ 7-SP/IN 22IRN55*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	10
	
	
	
	
	

	Вредност понуде без ПДВ-а
	
	Вредност понуде без ПДВ-а 

	                                                                                                         ПДВ 
	

	                                                      Укупна вредност понуде са ПДВ-ом 
	


4. Рок плаћања (најмање 30 дана): _________ дана од дана записника о квалитативном и квантитативном пријему добара 
5. Понуда важи (најмање 30 дана): _________ дана од дана отварања понуда.
6. Рок испоруке не дуже од 30 дана од дана обостраног потписивања уговора:  ___________ дана.

7. Место испоруке: складиште ТРЗ «Чачак» Ул.Др Драгише Мишовића 167 Чачак.
8. Рок за решавање рекламације не дужи од 5 дана од дана доставе рекламације: _____________ дана.
9. Гарантни рок  не краћи од 12 месеци од дана квалитативног и квантитативног пријема ____________ месеци.

Место и датум:


    Понуђач (назив) ____________________________

 ______________
                                                               

                                                            М.П.                                                                                               (Име, презиме и потпис одговорне особе)
Напомене: 
Образац понуде понуђач мора да попуни, овери печатом и потпише, чиме потврђује да су тачни подаци који су у обрасцу понуде наведени. Уколико понуђачи подносе заједничку понуду, група понуђача може да се определи да образац понуде потписују и печатом оверавају сви понуђачи из групе понуђача или група понуђача може да одреди једног понуђача из групе који ће попунити, потписати и печатом оверити образац понуде.
1)ОПШТИ ПОДАЦИ О ПОНУЂАЧУ
	Назив понуђача:

	

	Адреса понуђача:

	

	Матични број понуђача:

	

	Порески идентификациони број понуђача (ПИБ):

	

	Име особе за контакт:

	

	Електронска адреса понуђача (e-mail):

	

	Телефон:

	

	Телефакс:

	

	Број рачуна понуђача и назив банке:

	

	Лице овлашћено за потписивање уговора
	


2) ПОНУДУ ПОДНОСИ: 
	А) САМОСТАЛНО 

	Б) СА ПОДИЗВОЂАЧЕМ

	В) КАО ЗАЈЕДНИЧКУ ПОНУДУ


Напомена: заокружити начин подношења понуде и уписати податке о подизвођачу, уколико се понуда подноси са подизвођачем, односно податке о свим учесницима заједничке понуде, уколико понуду подноси група понуђача
3) ПОДАЦИ О ПОДИЗВОЂАЧУ 

	1)
	Назив подизвођача:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	
	Проценат укупне вредности набавке који ће извршити подизвођач:
	

	
	Део предмета набавке који ће извршити подизвођач:
	

	2)
	Назив подизвођача:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	
	Проценат укупне вредности набавке који ће извршити подизвођач:
	

	
	Део предмета набавке који ће извршити подизвођач:
	


Напомена: 
Табелу „Подаци о подизвођачу“ попуњавају само они понуђачи који подносе  понуду са подизвођачем, а уколико има већи број подизвођача од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког подизвођача.
4) ПОДАЦИ О УЧЕСНИКУ  У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ

	1)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	2)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	3)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	


Напомена: 
Табелу „Подаци о учеснику у заједничкој понуди“ попуњавају само они понуђачи који подносе заједничку понуду, а уколико има већи број учесника у заједничкој понуди од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког понуђача који је учесник у заједничкој понуди.
   (ОБРАЗАЦ 1)
ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ
Понуда бр. ________________ од __________________ за јавну набавку добара- АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ  , ЈН број 219/20. 
Партија 2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055.
На основу позива за подношење понуда објављеног на Порталу јавних набавки, за јавну набаку мале вредности добара бр. 219/20– Партија 2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055, дајемо понуду како следи: 

1. Понуду дајемо: самостално.
2. Понуда се односи на алат и прибор за ЦНЦ глодалицу.

УСЛОВИ ПОНУДЕ:

4. Предмет набавке, количина, цена, вредност:

	Ред.
 Бр
	
	НАЗИВ ДОБАРА 
	Количина у ком
 
	Цена

дин/ком 

   (без ПДВ)
	ПДВ%
	Цена дин/ком 

(са ПДВ)
	Вредност у дин 

(без ПДВ)
	Вреднот   у дин (са ПДВ)

	1
	
	
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 2MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	2
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 3MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	3
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 4MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	4
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 5MM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	5
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 6MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	4
	
	
	
	
	

	6
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 7MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	7
	
	ČAURA STEZNA*430E ER25 8MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	8
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A70 AD/AF ISO 7388-1

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	9
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A100 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	10
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A70 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	11
	
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A100 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	


	12
	
	VIJAK POTEZNI SK40 D1=10, D2=17 M16A45STR3

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	25
	
	
	
	
	

	13
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 10MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	14
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 12MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	15
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 16MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	16
	
	ČAURA STEZNA 470E ER32 20MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	17
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 10MM DIN6499

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	18
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 12MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	19
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 16MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	20
	
	ČAURA STEZNA 470E ER40 20MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	21
	
	ZABUŠIVAČI SET 1-5 MM*HSSE-TIA1N*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	22
	
	BURGIJA*2,8MM*HSSE*TIAIOX*DIN 338*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	23
	
	UTISKIVAČ MAŠINSKI*M3 HSSE TIN DIN371C*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	24
	
	BURGIJA*10MM*HSSE*TIAIOX*DIN 340*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	3
	
	
	
	
	

	25
	
	UPUŠTAČ KONUSNI, SET*6,3-20,5*HSS*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	26
	
	UREZNIK*M3*HSSE-PM*DIN 3718*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	3
	
	
	
	
	

	27
	
	GLAVA GLODAČKA 45 ST*37,3*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	28
	
	VIJAK PLOČICE M4,5x12*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	20
	
	
	
	
	

	29
	
	PLOČICA*TM SPMT 120408 P25*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	10
	
	
	
	
	

	30
	
	PLOČICA*TM SPMT 120408 K10*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	10
	
	
	
	
	

	31
	
	GLODALO TORUSNO*10MM *TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	32
	
	GLODALO TORUSNO*6MM *TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	33
	
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	34
	
	GLODALO KOPIRNO*4MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	35
	
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	36
	
	GLODALO KOPIRNO*6MM* TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	37
	
	GLODALO KOPIRNO*8MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	38
	
	GLODALO KOPIRNO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	39
	
	GLODALO TORUSNO*8MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	40
	
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	41
	
	GLODALO TORUSNO*12MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	42
	
	GLODALO TORUSNO*16MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	43
	
	GLODALO VRETENASTO*20MM *TM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	3
	
	
	
	
	

	44
	
	GLODALO VRETENASTO*16MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	45
	
	GLODALO VRETENASTO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	46
	
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HW4410*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	20
	
	
	
	
	

	47
	
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HC4540

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	20
	
	
	
	
	

	48
	
	PLOČICA TM APHX 100304FR-HW4415*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	20
	
	
	
	
	

	49
	
	PLOČICA TM APKT 1003PEDER-S HC4635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	40
	
	
	
	
	

	50
	
	KLJUČ IMBUS IP8 SA RAVNOM DRŠKOM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	1
	
	
	
	
	

	51
	
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	2
	
	
	
	
	

	Вредност понуде без ПДВ-а
	
	Вредност понуде без ПДВ-а 

	                                                                                                         ПДВ 
	

	                                                      Укупна вредност понуде са ПДВ-ом 
	


4. Рок плаћања (најмање 30 дана): _________ дана од дана записника о квалитативном и квантитативном пријему добара 
5. Понуда важи (најмање 30 дана): _________ дана од дана отварања понуда.
6. Рок испоруке не дуже од 30 дана од дана обостраног потписивања уговора:  ___________ дана.

7. Место испоруке: складиште ТРЗ «Чачак» Ул.Др Драгише Мишовића 167 Чачак.
8. Рок за решавање рекламације не дужи од 5 дана од дана доставе рекламације: _____________ дана.
9. Гарантни рок  не краћи од 12 месеци од дана квалитативног и квантитативног пријема ____________ месеци.

Место и датум:


    Понуђач (назив) ____________________________

 ______________
                                                               

                                                            М.П.                                                                                               (Име, презиме и потпис одговорне особе)
Напомене: 
Образац понуде понуђач мора да попуни, овери печатом и потпише, чиме потврђује да су тачни подаци који су у обрасцу понуде наведени. Уколико понуђачи подносе заједничку понуду, група понуђача може да се определи да образац понуде потписују и печатом оверавају сви понуђачи из групе понуђача или група понуђача може да одреди једног понуђача из групе који ће попунити, потписати и печатом оверити образац понуде.
1)ОПШТИ ПОДАЦИ О ПОНУЂАЧУ
	Назив понуђача:

	

	Адреса понуђача:

	

	Матични број понуђача:

	

	Порески идентификациони број понуђача (ПИБ):

	

	Име особе за контакт:

	

	Електронска адреса понуђача (e-mail):

	

	Телефон:

	

	Телефакс:

	

	Број рачуна понуђача и назив банке:

	

	Лице овлашћено за потписивање уговора
	


2) ПОНУДУ ПОДНОСИ: 
	А) САМОСТАЛНО 

	Б) СА ПОДИЗВОЂАЧЕМ

	В) КАО ЗАЈЕДНИЧКУ ПОНУДУ


Напомена: заокружити начин подношења понуде и уписати податке о подизвођачу, уколико се понуда подноси са подизвођачем, односно податке о свим учесницима заједничке понуде, уколико понуду подноси група понуђача
3) ПОДАЦИ О ПОДИЗВОЂАЧУ 

	1)
	Назив подизвођача:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	
	Проценат укупне вредности набавке који ће извршити подизвођач:
	

	
	Део предмета набавке који ће извршити подизвођач:
	

	2)
	Назив подизвођача:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	
	Проценат укупне вредности набавке који ће извршити подизвођач:
	

	
	Део предмета набавке који ће извршити подизвођач:
	


Напомена: 
Табелу „Подаци о подизвођачу“ попуњавају само они понуђачи који подносе  понуду са подизвођачем, а уколико има већи број подизвођача од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког подизвођача.
4) ПОДАЦИ О УЧЕСНИКУ  У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ

	1)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	2)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	3)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	


Напомена: 
Табелу „Подаци о учеснику у заједничкој понуди“ попуњавају само они понуђачи који подносе заједничку понуду, а уколико има већи број учесника у заједничкој понуди од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког понуђача који је учесник у заједничкој понуди.
   (ОБРАЗАЦ 1)
ОБРАЗАЦ ПОНУДЕ
Понуда бр. ________________ од __________________ за јавну набавку добара- АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ , ЈН број 219/20. 
Партија 3.- алат и прибор за ЦНЦ пресу, по спецификацији број 8057.
На основу позива за подношење понуда објављеног на Порталу јавних набавки, за јавну набаку мале вредности добара бр. 219/20– Партија 3.- алат и прибор за ЦНЦ пресу, по спецификацији број 8057, дајемо понуду како следи: 

1. Понуду дајемо: самостално.
2. Понуда се односи на алат и прибор за ЦНЦ пресу.

УСЛОВИ ПОНУДЕ:

5. Предмет набавке, количина, цена, вредност:

	Ред.
 Бр
	
	НАЗИВ ДОБАРА 
	Количина у ком
 
	Цена

дин/ком 

   (без ПДВ)
	ПДВ%
	Цена дин/ком 

(са ПДВ)
	Вредност у дин 

(без ПДВ)
	Вреднот   у дин (са ПДВ)

	1
	
	
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	
	OBLIKAČ ZA UG. SAVIJANJE*PR.135.88.R08*L=805 MM*SEGMENTNI*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	1
	
	
	
	
	

	2
	
	OBLIKAČ ZA UG. SAVIJANJE*PG.135.60.R08*L=805 MM*SEGMENTNI*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	1
	
	
	
	
	

	3
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*T80.10.60*L=835 MM*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	1
	
	
	
	
	

	4
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*T80.10.60*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	1
	
	
	
	
	

	5
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*M.460.R*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	1
	
	
	
	
	

	6
	
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*M.460.60*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	1
	
	
	
	
	

	Вредност понуде без ПДВ-а
	
	Вредност понуде без ПДВ-а 

	                                                                                                         ПДВ 
	

	                                                      Укупна вредност понуде са ПДВ-ом 
	


4. Рок плаћања (најмање 30 дана): _________ дана од дана записника о квалитативном и квантитативном пријему добара 
5. Понуда важи (најмање 30 дана): _________ дана од дана отварања понуда.
6. Рок испоруке не дуже од 30 дана од дана обостраног потписивања уговора:  ___________ дана.

7. Место испоруке: складиште ТРЗ «Чачак» Ул.Др Драгише Мишовића 167 Чачак.
8. Рок за решавање рекламације не дужи од 5 дана од дана доставе рекламације: _____________ дана.
9. Гарантни рок  не краћи од 12 месеци од дана квалитативног и квантитативног пријема ____________ месеци.

Место и датум:


    Понуђач (назив) ____________________________

 ______________
                                                               

                                                            М.П.                                                                                               (Име, презиме и потпис одговорне особе)
Напомене: 
Образац понуде понуђач мора да попуни, овери печатом и потпише, чиме потврђује да су тачни подаци који су у обрасцу понуде наведени. Уколико понуђачи подносе заједничку понуду, група понуђача може да се определи да образац понуде потписују и печатом оверавају сви понуђачи из групе понуђача или група понуђача може да одреди једног понуђача из групе који ће попунити, потписати и печатом оверити образац понуде.
1)ОПШТИ ПОДАЦИ О ПОНУЂАЧУ
	Назив понуђача:

	

	Адреса понуђача:

	

	Матични број понуђача:

	

	Порески идентификациони број понуђача (ПИБ):

	

	Име особе за контакт:

	

	Електронска адреса понуђача (e-mail):

	

	Телефон:

	

	Телефакс:

	

	Број рачуна понуђача и назив банке:

	

	Лице овлашћено за потписивање уговора
	


2) ПОНУДУ ПОДНОСИ: 
	А) САМОСТАЛНО 

	Б) СА ПОДИЗВОЂАЧЕМ

	В) КАО ЗАЈЕДНИЧКУ ПОНУДУ


Напомена: заокружити начин подношења понуде и уписати податке о подизвођачу, уколико се понуда подноси са подизвођачем, односно податке о свим учесницима заједничке понуде, уколико понуду подноси група понуђача
3) ПОДАЦИ О ПОДИЗВОЂАЧУ 

	1)
	Назив подизвођача:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	
	Проценат укупне вредности набавке који ће извршити подизвођач:
	

	
	Део предмета набавке који ће извршити подизвођач:
	

	2)
	Назив подизвођача:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	
	Проценат укупне вредности набавке који ће извршити подизвођач:
	

	
	Део предмета набавке који ће извршити подизвођач:
	


Напомена: 
Табелу „Подаци о подизвођачу“ попуњавају само они понуђачи који подносе  понуду са подизвођачем, а уколико има већи број подизвођача од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког подизвођача.
4) ПОДАЦИ О УЧЕСНИКУ  У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ

	1)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	2)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	

	3)
	Назив учесника у заједничкој понуди:
	

	
	Адреса:
	

	
	Матични број:
	

	
	Порески идентификациони број:
	

	
	Име особе за контакт:
	


Напомена: 
Табелу „Подаци о учеснику у заједничкој понуди“ попуњавају само они понуђачи који подносе заједничку понуду, а уколико има већи број учесника у заједничкој понуди од места предвиђених у табели, потребно је да се наведени образац копира у довољном броју примерака, да се попуни и достави за сваког понуђача који је учесник у заједничкој понуди.
 (ОБРАЗАЦ 2)

ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ КАКО ДА СЕ ПОПУНИ

             Партија  1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053,
	Кратак опис предмета ЈН
	Количина
	Јединична цена без ПДВ-а
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна цена  без ПДВ-а
	Укупна цена са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5 (2x3)
	6 (2x4)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Упутство за попуњавање обрасца структуре цене: 
Понуђач треба да попуни образац структуре цене на следећи начин:
· у колону 3. уписати колико износи јединична цена без ПДВ-а, за сваки тражени предмет јавне набавке;
· у колону 4. уписати колико износи јединична цена са ПДВ-ом, за сваки тражени предмет јавне набавке;
· у колону 5. уписати укупна цена без ПДВ-а за сваки тражени предмет јавне набавке и то тако што ће помножити јединичну цену без ПДВ-а (наведену у колони 3.) са траженим количинама (које су наведене у колони 2.); На крају уписати укупну цену предмета набавке без ПДВ-а.
· у колону 6. уписати колико износи укупна цена са ПДВ-ом за сваки тражени предмет јавне набавке и то тако што ће помножити јединичну цену са ПДВ-ом (наведену у колони 4.) са траженим количинама (које су наведене у колони 2.); На крају уписати укупну цену предмета набавке са ПДВ-ом.
	Датум:
	М.П.
	Потпис понуђача

	
	
	


НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 

(ОБРАЗАЦ 2)

ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ КАКО ДА СЕ ПОПУНИ

Партија  2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055,
	Кратак опис предмета ЈН
	Количина
	Јединична цена без ПДВ-а
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна цена  без ПДВ-а
	Укупна цена са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5 (2x3)
	6 (2x4)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Упутство за попуњавање обрасца структуре цене: 
Понуђач треба да попуни образац структуре цене на следећи начин:
· у колону 3. уписати колико износи јединична цена без ПДВ-а, за сваки тражени предмет јавне набавке;
· у колону 4. уписати колико износи јединична цена са ПДВ-ом, за сваки тражени предмет јавне набавке;
· у колону 5. уписати укупна цена без ПДВ-а за сваки тражени предмет јавне набавке и то тако што ће помножити јединичну цену без ПДВ-а (наведену у колони 3.) са траженим количинама (које су наведене у колони 2.); На крају уписати укупну цену предмета набавке без ПДВ-а.
· у колону 6. уписати колико износи укупна цена са ПДВ-ом за сваки тражени предмет јавне набавке и то тако што ће помножити јединичну цену са ПДВ-ом (наведену у колони 4.) са траженим количинама (које су наведене у колони 2.); На крају уписати укупну цену предмета набавке са ПДВ-ом.
	Датум:
	М.П.
	Потпис понуђача

	
	
	


НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 

(ОБРАЗАЦ 2)

ОБРАЗАЦ СТРУКТУРЕ ЦЕНЕ СА УПУТСТВОМ КАКО ДА СЕ ПОПУНИ

Партија  3.- алат и прибор за ЦНЦ пресу, по спецификацији број 8057,
	Кратак опис предмета ЈН
	Количина
	Јединична цена без ПДВ-а
	Јединична цена са ПДВ-ом
	Укупна цена  без ПДВ-а
	Укупна цена са ПДВ-ом

	1
	2
	3
	4
	5 (2x3)
	6 (2x4)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Упутство за попуњавање обрасца структуре цене: 
Понуђач треба да попуни образац структуре цене на следећи начин:
· у колону 3. уписати колико износи јединична цена без ПДВ-а, за сваки тражени предмет јавне набавке;
· у колону 4. уписати колико износи јединична цена са ПДВ-ом, за сваки тражени предмет јавне набавке;
· у колону 5. уписати укупна цена без ПДВ-а за сваки тражени предмет јавне набавке и то тако што ће помножити јединичну цену без ПДВ-а (наведену у колони 3.) са траженим количинама (које су наведене у колони 2.); На крају уписати укупну цену предмета набавке без ПДВ-а.
· у колону 6. уписати колико износи укупна цена са ПДВ-ом за сваки тражени предмет јавне набавке и то тако што ће помножити јединичну цену са ПДВ-ом (наведену у колони 4.) са траженим количинама (које су наведене у колони 2.); На крају уписати укупну цену предмета набавке са ПДВ-ом.
	Датум:
	М.П.
	Потпис понуђача

	
	
	


НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 
(ОБРАЗАЦ 3)

 ОБРАЗАЦ ТРОШКОВА ПРИПРЕМЕ ПОНУДЕ
У складу са чланом 88. став 1. ЗЈН, понуђач ____________________ [навести назив понуђача], доставља укупан износ и структуру трошкова припремања понуде, како следи у табели:
	ВРСТА ТРОШКА
	ИЗНОС ТРОШКА У РСД

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	УКУПАН ИЗНОС ТРОШКОВА ПРИПРЕМАЊА ПОНУДЕ
	


Трошкове припреме и подношења понуде сноси искључиво понуђач и не може тражити од наручиоца накнаду трошкова.

Ако је поступак јавне набавке обустављен из разлога који су на страни наручиоца, наручилац је дужан да понуђачу надокнади трошкове израде узорка или модела, ако су израђени у складу са техничким спецификацијама наручиоца и трошкове прибављања средства обезбеђења, под условом да је понуђач тражио накнаду тих трошкова у својој понуди.
Напомена: достављање овог обрасца није обавезно.
	Датум:
	М.П.
	Потпис понуђача

	
	
	


(ОБРАЗАЦ 4)

ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ О НЕЗАВИСНОЈ ПОНУДИ

У складу са чланом 26. ЗЈН, ________________________________________, 

                                                                            (Назив понуђача)
даје: 
ИЗЈАВУ 

О НЕЗАВИСНОЈ ПОНУДИ
Под пуном материјалном и кривичном одговорношћу потврђујем да сам понуду у поступку јавне набавке мале вредности добара – АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ , бр. 219/20, поднео независно, без договора са другим понуђачима или заинтересованим лицима.
	Датум:
	М.П.
	Потпис понуђача

	
	
	


Напомена: у случају постојања основане сумње у истинитост изјаве о независној понуди, наручулац ће одмах обавестити организацију надлежну за заштиту конкуренције. Организација надлежна за заштиту конкуренције, може понуђачу, односно заинтересованом лицу изрећи меру забране учешћа у поступку јавне набавке ако утврди да је понуђач, односно заинтересовано лице повредило конкуренцију у поступку јавне набавке у смислу ЗЈН којим се уређује заштита конкуренције. Мера забране учешћа у поступку јавне набавке може трајати до две године. Повреда конкуренције представља негативну референцу, у смислу члана 82. став 1. тачка 2) ЗЈН.
Уколико понуду подноси група понуђача, Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом.
НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 

(ОБРАЗАЦ 5)

ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ ПОНУЂАЧА  О ИСПУЊЕНОСТИ ОБАВЕЗНИХ И ДОДАТНИХ УСЛОВА ЗА УЧЕШЋЕ У ПОСТУПКУ ЈАВНЕ НАБАВКЕ -  ЧЛ. 75. И 76. ЗЈН

Под пуном материјалном и кривичном одговорношћу, као заступник понуђача, дајем следећу





И З Ј А В У

Понуђач  _____________________________________________[навести назив понуђача] у поступку јавне набавке мале вредности добара – АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ , бр. 219/20, испуњава све услове из чл. 75. и 76. ЗЈН, односно услове дефинисане конкурсном документацијом за предметну јавну набавку, и то:
1) Понуђач је регистрован код надлежног органа, односно уписан у одговарајући регистар (чл. 75. ст. 1. тач. 1) ЗЈН);
2) Понуђач и његов законски заступник нису осуђивани за неко од кривичних дела као члан организоване криминалне групе, да нису осуђивани за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре (чл. 75. ст. 1. тач. 2) ЗЈН);
3) Понуђач је измирио доспеле порезе, доприносе и друге јавне дажбине у складу са прописима Републике Србије (или стране државе када има седиште на њеној територији) (чл. 75. ст. 1. тач. 4) ЗЈН);
4) Понуђач је поштовао обавезе које произлазе из важећих прописа о заштити на раду, запошљавању и условима рада, заштити животне средине и нема забрану обављања делатности која је на снази у време подношења понуде за предметну јавну набавку (чл. 75. ст. 2. ЗЈН);
Место:_____________                                                            Понуђач:

Датум:_____________                         М.П.                     _____________________                                                        
Напомена: Уколико понуду подноси група понуђача, Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица сваког понуђача из групе понуђача и оверена печатом, на који начин сваки понуђач из групе понуђача изјављује да испуњава обавезне услове из члана 75. став 1. тач. 1) до 4) ЗЈН, а да додатне услове испуњавају заједно. 
НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 
(ОБРАЗАЦ 6)

ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ ПОДИЗВОЂАЧА  О ИСПУЊЕНОСТИ ОБАВЕЗНИХ УСЛОВА ЗА УЧЕШЋЕ У ПОСТУПКУ ЈАВНЕ НАБАВКЕ -  ЧЛ. 75. ЗЈН

Под пуном материјалном и кривичном одговорношћу, као заступник подизвођача, дајем следећу





И З Ј А В У

Подизвођач  _____________________________________________[навести назив подизвођача] у поступку јавне набавке мале вредности добара – АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ , бр. 219/20, испуњава све услове из чл. 75. ЗЈН, односно услове дефинисане конкурсном документацијом за предметну јавну набавку, и то:
1) Подизвођач је регистрован код надлежног органа, односно уписан у одговарајући регистар (чл. 75. ст. 1. тач. 1) ЗЈН);
2) Подизвођач и његов законски заступник нису осуђивани за неко од кривичних дела као члан организоване криминалне групе, да нису осуђивани за кривична дела против привреде, кривична дела против животне средине, кривично дело примања или давања мита, кривично дело преваре (чл. 75. ст. 1. тач. 2) ЗЈН);
3) Подизвођач је измирио доспеле порезе, доприносе и друге јавне дажбине у складу са прописима Републике Србије (или стране државе када има седиште на њеној територији) (чл. 75. ст. 1. тач. 4) ЗЈН);
4) Подизвођач је поштовао обавезе које произлазе из важећих прописа о заштити на раду, запошљавању и условима рада, заштити животне средине и нема забрану обављања делатности која је на снази у време подношења понуде за предметну јавну набавку (чл. 75. ст. 2. ЗЈН).
Место:_____________                                                            Подизвођач:

Датум:_____________                         М.П.                     _____________________                                                        
Напомена: Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем, Изјава мора бити потписана од стране овлашћеног лица подизвођача и оверена печатом. 
НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 

(ОБРАЗАЦ 7)

ОБРАЗАЦ ИЗЈАВЕ ДА ПОНУЂЕНА ДОБРА У СВЕМУ ОДГОВАРАЈУ УСЛОВИМА КОНКУРСНЕ ДОКУМЕНТАЦИЈЕ

И З Ј А В Љ У Ј Е М

Под пуном моралном, кривичном и материјалном одговорношћу да понуђена добра у поступку јавне набавке мале вредности добара – АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ , бр. 219/20, у свему одговара техничкој документацији и квалитету који је дефинисан у спецификацијама бр. 8053 и/или 8055, 8057. 

Место и датум:


        Понуђач (назив)__________________________

       ______________
                                                   

                                                                                 __________________________________

                                                            М.П.  

                                                                                 __________________________________

                                                                               (Име, презиме и потпис одговорне особе) 

НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 

(ОБРАЗАЦ 8)

     ИЗЈАВА ПОНУЂАЧА ДА ЋЕ ОБАВЕСТИТИ НАРУЧИОЦА О ПРОМЕНИ КОЈА ЈЕ У ВЕЗИ СА ИСПУЊЕНОШЋУ УСЛОВА ИЗ ЈАВНЕ НАБАВКЕ 

                                     И З Ј А В Љ У Ј Е М

под кривичном, материјалном и моралном одговорношћу да ћемо без одлагања обавестити наручиоца о било којој промени у вези са испуњеношћу услова из поступка јавне набавке мале вредности добара – АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ , бр. 219/20, а која наступи до доношења одлуке, односно закључења уговора, односно током важења уговора о јавној набавци, и да ћемо о томе   доставити доказ. 

Место и датум:


    Понуђач (назив)____________________________

_____________
                                                   

                                                                                 __________________________________

                                                            М.П.  

                                                                                 __________________________________

                                                                               (Име, презиме и потпис одговорне особе) 

НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 

(ОБРАЗАЦ 9)

 ИЗЈАВА ПОНУЂАЧА ДА ЋЕ ПРИЛОЖИТИ ИНСТРУМЕНТ      ОБЕЗБЕЂЕЊА ЗА ДОБРО ИЗВРШЕЊЕ ПОСЛА - МЕНИЦE
Беспоговорно се обавезујемо да ћемо приликом закључења уговора издати Наручиоцу инструмент обезбеђења уговорених обавеза – две бланко сопствене менице (само потписане и оверене у складу са картоном депонованих потписа), као гаранцију испуњења уговорне обавезе, односно као гаранцију за добро извршење посла.

Сагласни смо да се, по захтеву Наручиоца, издати инструмент обезбеђења за добро извршење посла може поднети банци код које се води рачун Испоручиоца и то у случају да Испоручилац не извршава уговорне обавезе или једнострано раскине уговор.  

Сагласни смо да  уз бланко попуњене и оверене менице, приложимо и:

- копију картона депонованих потписа овлашћених лица, издат од стране банке код које се води рачун Испоручиоца, на којој се јасно виде депоновани потписи и печат фирме Испоручиоца, оверену оригиналним печатом банке са датумом овере (овера не старија од 30 дана од дана отварања понудa) и

- менично овлашћење да се меница, без сагласности Испоручиоца, може поднети пословној банци  на наплату у износу од 10% од укупне наручене вредности добара (по свим наруџбеницама), у случају неиспуњења уговорних обавеза  или једностраног раскида уговора.

                                                                                Понуђач (назив):

                                                                    ________________________________



Место и датум:                                                                                  

______________________  


       _________________________________

                                                                              (име, презиме и потпис одговорне особе)

                                                  (М.П.)
НАПОМЕНА:  Изјава се прилаже уз понуду 
(ОБРАЗАЦ 10)

	МЕНИЧНО ПИСМО-ОВЛАШЋЕЊЕ


На основу Закона о меници ( ''Сл. Лист ФНРЈ'' бр. 104/46, ''Сл. Лист СФРЈ'' бр. 18/58, 16/65, 54/70, 57/89 и ''Сл. Лист СРЈ'' бр. 46/96), Закона о платном промету (''Сл. Лист СРЈ'' број 3/02, 5/03 и ''Сл. Гласник РС'' бр. 43/04, 62/06, 111/09, 31/11) и Одлуке о облику, садржини и начину коришћења јединствених инструмената платног промета (''Сл. Гласник РС'' бр. 57/04 и 82/04) и Одлуке о начину вршења принудне наплате с рачуна клијента (''Сл. Гласник РС'' бр. 47/11)

__________________________, ______________________, ПИБ _________ предаје   


(навести фирму)

   (место)

2 (две) бланко-сопствене менице и даје

МЕНИЧНО ПИСМО-ОВЛАШЋЕЊЕ

за корисника бланко-сопствене менице
ТРЗ «Чачак» Чачак, Копнена Војска, ГШВС у корист рачуна Управе за трезор -  Рачуноводственог центра МО, да депоновану сопствену меницу може предати Банци на наплату, по основу неиспуњења уговорених обавеза, значајних кашњења у испоруци или једностраног раскида уговора број __________________ од ___________год. и то на терет свих рачуна који су отворени код Банака: _________________________________________________________________________

___________________________________________________________________________





( банка и бројеви текућих рачуна)
На основу овог овлашћења ТРЗ «Чачак» Чачак, Копнена Војска, ГШ ВС може попунити менице са клаузулом ''без протеста, без трошкова'' на износ од ______________________________________.

(10% од укупне наручене вредности добара)

Дужник се одриче права:

· на повлачење овог овлашћења;

· на опозив овог овлашћења;

· на стављање приговора на задужење по овом основу за наплату;

· на сторнирање задужења по овом основу за наплату.

Менице су потписане и оверене у складу са картоном депонованих потписа. 

Прилог: 
- 2 бланко сопствене менице серијски број______________ и ________________, и

 - оверена копија картона депонованих потписа овлашћених лица за располагање средствима на рачуну.                                 
Ово овлашћење сачињено је у 2 (два) истоветна примерка и то један за ТРЗ «Чачак» Чачак, Копнена Војска, ГШВС а један за _________________________________________.



( банка-е дужника) 
  Место и датум:                                                                                    Понуђач                                              

_________________________                                     _______________________________
                                                                  (штампано име и презиме овлашћене особе)

                                                                          __________________________________  
                                                              М.П.                                          (потпис)

                                                 (читак отисак печата)

НАПОМЕНА: Доставља се  приликом потписивања уговора 
VI МОДЕЛ УГОВОРА

    (ПОПУНИТИ ПРВУ СТРАНУ, ПОСЛЕДЊУ СТРАНИЦУ ОВЕРИТИ ПЕЧАТОМ И ПОТПИСАТИ)

[image: image3.jpg]



МОДЕЛ УГОВОРА ЈНМВ број 219/20
закључен  између:

	РС МО ГШ ВС-Копнена Војска – ТРЗ «Чачак», Др. Драгише Мишовића, бр. 167, Чачак

Коју заступа  директор, пуковник, доц. др Војкан Радоњић, дипл. инж.

У даљем тексту -  НАРУЧИЛАЦ 

Телефон: 032/372 666

Телефакс: 032/372-674

Матични број: 07093608

ПИБ: 102116082

ПДВ: 135328814

Шифра делатности: 75110

Текући рачун: 840-1620-21 шифра 862  код Управе за трезор Министарства финансија РС




и
	Коју заступа: _________________________________ - у даљем тексту 

ИСПОРУЧИЛАЦ,  адреса: __________________________________
матични број: ____________________________ 
шифра делатности: _______________________
           
ПИБ: ____________________________________

ПДВ: ____________________________________

текући рачун број: ________________________

 код банке: _______________________________     
 телефон: _________________________________
           
 телефакс: ________________________________


Јавна набавка мале вредности бр. 219/20; Одлука о додели уговора бр._____ од ________године, и понуда понуђача (испоручиоца) бр._____.

ЧЛАН 1. - ПРЕДМЕТ УГОВОРА

1.1. Испоручилац се обавезује да, по одредбама овог уговора, испоручи добра – АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ,  (у даљем тексту  добра) у количини према спецификацијама број 8053 и/или 8055, 8057 са прилогом  у прилогу 1.  уговора.

1.2. Количине из спецификација бр. 8053 и/или 8055, 8057  су оријентационе, а стварне ће бити приказане у наруџбеницама Наручиоца, с тим да укупно наручена количина не може бити већа од наведене.

1.3. У случају промене планираних новчаних средстава за ову намену у току 2020. године, количина и динамике у плану набавке, Наручилац ће преузети количине за које је издао наруџбенице, а преостале количине ускладити са измењеним планом набавке.

ЧЛАН 2. – ТЕХНИЧКИ УСЛОВИ

2.1. Понуђена добра у свему морају одговарати условима из техничких спецификација број 8053 и/или 8055, 8057 са прилогом  у прилогу.
2.2. Добра морају бити нова, оригинална, некоришћена, да се испоручују као готов производ, да су прописно и недвосмислено означена и фабрички упакована. 
ЧЛАН 3. - ЦЕНА

3.1. Укупна вредност уговора износи ____________________ динара без обрачунатог ПДВ-а. 
3.2. Износ ПДВ-а: 20% ________________________________ динара.

3.3. Укупна вредност уговора износи ____________________ динара са обрачунатим ПДВ-ом, и подразумева се за испоруку франко складиште ТРЗ «Чачак» Чачак.

3.4. Утврђене цене су коначне и не могу се мењати до коначне реализације уговора.

ЧЛАН 4. - НАЧИН ПЛАЋАЊА
4.1. Уговорне стране су се споразумеле да се плаћање испоручених  добара из члана 1. Уговора изврши у року не краћем од 30 (тридесет) ____ дана  (као у понуди) дана од дана квалитативног и квантитативног пријема испоручених  добара, на основу:

- фактуре регистроване у Централном регистру фактура у 2 (два) примерка, сачињене са позивом на сваки појединачно закључен Уговор,  у року од 7 (седам) дана од дана квалитативног и квантитативног пријема испоручених  добара,

- записника о квантитативном  и квалитативном пријему,

- отпремнице у два примерка са читко исписаним именом и презименом  лица које је пријем извршило и овереном од стране Добављача,

Уколико Испоручилац не достави комплетан рачун у наведеном року, рок за плаћање се продужава за онолико дана колико је Испоручилац каснио са испоруком рачуна.
ЧЛАН 5. – ПОРЕЗ НА ДОДАТУ ВРЕДНОСТ
5.1. Порез на додату вредност је обрачунат у складу са Законом о порезу на додатну вредност («Сл. гласник РС», број  84/04, 86/04 04, исправке 61/05, 61/07 и 93/12, 108/13, 6/14, 68/14 и 83/15).

ЧЛАН 6. - РОК ИСПОРУКЕ  И ГАРАНТНИ РОК

6.1. Уговорне стране су се договориле да је рок  испоруке за добра, не дужи од 30 дана__________  дана (као у понуди) од дана обостраног потписивања уговора.
6.2. Под роком испоруке добара  из члана 1. овог уговора подразумева се датум на овереној отпремници.

6.3. Рок испоруке може се продужити због наступања више силе сходно одредбама Закона о облигационим односима (Сл. лист СФРЈ број 29/78, 39/85, 45/89 и 57/89, Сл. лист СРЈ број 31/93, 22/99 и 44/99) или због наступања других објективних доказивих разлога о којима уговорене стране треба да постигну писану сагласност.

6.4. У случају из става 3. овог члана испоручилац је дужан да наручиоцу најкасније 5 (пет) дана пре истека рока за испоруку достави писани захтев за продужење рока, уз навођење неког од разлога из става 3. овог члана. У случају прихватања образложења од стране наручиоца, сачиниће се одговарајућа допуна уговора.

6.5. Гарантни рок за испоручена добра не може бити краћи од 12 (дванаест) месеци од дана квалитативног и квантитативног пријема_________ месеци (по понуди).

ЧЛАН 7. – КОНТРОЛА КВАЛИТЕТА

7.1. Испоручилац преузима потпуну одговорност за квалитет  добара  из члана 1. овог уговора и обавезује се да ће у свему одговарати захтевима из члана 2. и спецификација број 8053 и/или 8055, 8057 са прилогом у прилогу  уговора.
7.2. Испоручилац мора да обезбеди објективне доказе којим ће потврдити да  испоручена добра неће имати недостатака који би настали услед грешака у  материјалу или изради, или неког чина или пропуста произвођача, а који би се могли испољити током редовне употребе испоручених добара у временским условима експлоатације који преовладавају у Републици Србији. 
ЧЛАН 8. – ДИСПОЗИЦИЈА, КВАЛИТАТИВНИ И КВАНТИТАТИВНИ ПРИЈЕМ

8.1. Уговорне стране су се споразумеле да се предметна  добра из члана 1. уговора испоруче у складиште ТРЗ «Чачак» Др. Драгише Мишовића, бр. 167- Чачак.

8.2. Квалитативан и квантитативан пријем  добара из члана 1. овог уговора извршиће комисија одређена од стране Наручиоца.

8.3. О термину испоруке због квалитативног и квантитативног пријема Испоручилац је дужан да обавести Наручиоца најкасније  5 (пет)  дана пре почетка испоруке  добара, водећи рачуна да исти не пада у ванрадно време, време празника, суботу и недељу. 

8.4. Комисија за квалитативни и квантитативни пријем након извршеног квалитативног и квантитативног пријема добара сачињава записник о квалитативном и квантитативном пријему у потребном броју примерака, у року од 7 (седам) дана од дана приспећа  добара у складиште Наручиоца. 
8.5. Неодговарајућа  добра испоручилац је дужан да замени најкасније у року од 7 (седам)  дана од дана установљења неусаглашености, о чему се сачињава посебан извештај комисије Наручиоца.

8.6. Приликом квантитативног и квалитативног пријема  добара Испоручилац је дужан да достави документацију наведену у члану 2. овог уговора.

ЧЛАН 9. -  КВАЛИТЕТ И РЕКЛАМАЦИЈА
9.1. Наручилац задржава право рекламације на квалитет испоручених  добара која не задовољавају услове из члана 2. овог уговора.
9.2. За настале рекламације, Наручилац сачињава комисијски записник и писану рекламацију доставља директно Испоручиоцу. 

9.3. Испоручилац је дужан да рекламацију реши у року не дужем од 5   дана ___ (по понуди) од дана израде записника о рекламацији, односно да испоручилац лично или лице које испоручилац овласти рекламирана добра преузме у месту Наручиоца и замени их   добрима  истог или бољег квалитета. 

9.4. Уколико се установи да је рекламација неоправдана, што се доказује записником са испитивања, испоручилац нема право да тражи надокнаду трошкова насталих том приликом.

ЧЛАН 10. – СРЕДСТВО ФИНАНСИЈСКОГ ОБЕЗБЕЂЕЊА
10.1. Испоручилац се  обавезује да  у  тренутку  потписивања овог  уговора  достави  2 (две)  бланко соло менице, које представљају средство финансијског обезбеђења и којим Испоручилац гарантује уредно испуњење свих својих уговорних обавеза, односно уредно извршење уговореног посла, уколико једнострано раскине уговор и евентуално плаћање уговорне казне.  Меница се држи у портфељу  Наручиoца све до испуњења уговорних обавеза Испоручиоца, након чега се враћа истом.

10.2. Истовремено, предајом менице из става 1. овог члана, Испоручилац се обавезује да  Наручиоцу преда копије картона са депонованим потписима овлашћеног лица Испоручиоца, као и овлашћење за Наручиоца да меницу може попунити у складу са овим уговором, као и копију захтева Испоручиоца за регистрацију тих бланко соло меница у Регистру меница и овлашћења, који је оверен од стране пословне банке Испоручиоца.

10.3. Уколико Испоручилац не изврши испоруку уговорених добара или изврши делимичну испоруку добара обавезан је да плати Наручиоцу уговорну казну у висини од 10% укупне вредности наручених добара без ПДВ-а.

Право Наручиоца на наплату уговорне казне не утиче на право Наручиоца да захтева накнаду штете.
ЧЛАН 11. - УГОВОРНА КАЗНА 

11.1. У случају да Испоручилац не изврши испоруку у уговореном року, дужан је да Наручиоцу плати уговорну казну у висини од 0,2% (посто) дневно за сваки дан закашњења. Уговорна казна не може бити већа од 5%  од укупне наручене  вредности  добара.

11.2. Наплату уговорне казне врши Наручилац одбијањем од рачуна при исплати испоручених добара, с тим што је обавезан да у писaној форми саопшти Испоручиоцу зарачунату уговорну казну за коју је умањен рачун.
ЧЛАН 12. - ТАЈНОСТ УГОВОРА И МЕРЕ БЕЗБЕДНОСТИ

Подаци из овог уговора и евентуалних његових измена и допуна као и кореспонденција која се односи на врсту, количину, диспозицију и рокове испоруке, сматрају се заштићеном тајном у смислу:

· Закона о одбрани (Службени гласник РС, број 116/07 и 88/09) и

· Закона о тајности података (Службени гласник РС, број 104/09)

Уговор са прилозима и свим препискама мора се чувати на месту које гарантује безбедност података (метална каса, метални ормар и сл).

Забрањено је преписивање и умножавање уговора, његових измена и допуна и преписке вођене у вези са реализацијом. 

Испоручилац је обавезан да одмах обавести Наручиоца у случају интересовања непозваних лица за податке из уговора, евентуалног нестанка уговора или појединих аката преписке вођене у вези са реализацијом уговора.

Са подацима из овог уговора, могу бити упозната само лица која раде непосредно на његовој реализацији и то у обиму који им је неопходан за рад.
ЧЛАН 13. - РЕШАВАЊЕ СПОРОВА

Евентуалне спорове решаваће заједнички комисија Наручиоца и Испоручиоца, а у случају немогућности решења спорних питања  надлежан је Привредни суд у Чачку. 

ЧЛАН 14.  - ИЗМЕНА, ДОПУНА И РАСКИД УГОВОРА

Овај уговор може бити измењен или допуњен, односно раскинут, у истој форми само сагласношћу уговорних страна. 
ЧЛАН 15. – ПРАВНА СУКЦЕСИЈА

Уколико би за време трајања овог уговора дошло до промене правног статуса ма које од уговорних страна, све обавезе и права из овог уговора прелазе на правног следбеника.
ЧЛАН 16. ОСТАЛЕ ОДРЕДБЕ

Ако нешто није изричито регулисано овим уговором, а буде утицало на његово извршење, важе одредбе Закона о облигационим односима, (Сл. лист СФРЈ број 29/78, 39/85, 45/89 и 57/89, Сл. лист СРЈ број 31/93, 22/99 и 44/99).

Уговор је састављен у 7 (седам) истоветних примерка и достављен:

· НАРУЧИЛАЦ ....................................................................5х

· ИСПОРУЧИЛАЦ...............................................................2х
Уговор ступа на снагу даном потписивања.
И С П О Р У Ч И Л А Ц


          Н А Р У Ч И Л А Ц
Директор




          Директор



                                               пуковник

                                                                                   доц. др Војкан Радоњић, дипл. инж.                                                                                                                       
Напомена: Овај модел уговора представља садржину уговора који ће бити закључен са изабраним понуђачем, и ако понуђач без оправданих разлога одбије да закључи уговор о јавној набавци, након што му је уговор додељен, може представљати негативну референцу према члану 82. став 1. тачка 3. ЗЈН.
VII УПУТСТВО ПОНУЂАЧИМА КАКО ДА САЧИНЕ ПОНУДУ

1. ПОДАЦИ О ЈЕЗИКУ НА КОЈЕМ ПОНУДА МОРА ДА БУДЕ САСТАВЉЕНА

Понуђач подноси понуду на српском језику.
2. НАЧИН ПОДНОШЕЊА ПОНУДА
Понуђач понуду подноси непосредно или путем поште у затвореној коверти или кутији, затворену на начин да се приликом отварања понуда може са сигурношћу утврдити да се први пут отвара. 

На полеђини коверте или на кутији навести назив и адресу понуђача. 

У случају да понуду подноси група понуђача, на коверти је потребно назначити да се ради о групи понуђача и навести називе и адресу свих учесника у заједничкој понуди.

Понуду доставити на адресу: Технички ремонтни завод «Чачак», Ул. Др Драгише Мишовића бр.167, 32000 Чачак, са назнаком: ,,Понуда за јавну набавку мале вредности добара - АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ ЈН 219/20, Партија _____, са позивом на број 3118- НЕ ОТВАРАТИ”. Понуда се сматра благовременом уколико је примљена од стране наручиоца најкасније до рока за достаљање понуда из позива за достављање понуда који ће бити објавњен на  на Порталу  за јавне набавке и интернет страници Министарства одбране (до тог времена понуде морају бити заведене у деловодству ТРЗ «Чачак»).   

Наручилац ће, по пријему одређене понуде, на коверти, односно кутији у којој се понуда налази, обележити време пријема и евидентирати број и датум понуде према редоследу приспећа. Уколико је понуда достављена непосредно наручилац ће понуђачу предати потврду пријема понуде. У потврди о пријему наручилац ће навести датум и сат пријема понуде. 

Понуда коју наручилац није примио у року одређеном за подношење понуда, односно која је примљена по истеку дана и сата до којег се могу понуде подносити, сматраће се неблаговременом. Неблаговремену понуду наручилац ће по окончању поступка отварања вратити неотворену понуђачу, са назнаком да је поднета неблаговремено. 
Понуда мора да садржи оверен и потписан: 
· Образац понуде (Образац 1);
· Образац структуре понуђене цене, са упутством како да се попуни (Образац 2); 
· Образац трошкова припреме понуде (Образац 3); 
· Образац изјаве о независној понуди (Образац 4);
· Образац изјаве понуђача о испуњености услова за учешће у поступку јавне набавке - чл. 75. и 76. ЗЈН, наведених овом конурсном докумнтацијом, (Образац 5);

· Образац изјаве подизвођача о испуњености услова за учешће у поступку јавне набавке  - чл. 75. ЗЈН, наведених овом конкурсном документацијом (Образац 6).

· Образац изјаве да понуђена добра у свему одговарају условима конкурсне документације (Образац 7).
· Изјава понуђача да ће обавестити наручиоца о промени која је у вези са испуњеношћу услова из јавне набавке (Образац 8).
· Изјава понуђача да ће приложити инструмент обезбеђења за добро извршење посла-менице (Образац 9).
·  Модел уговора
- За Партију 1.- алат и прибор за ЦНЦ струг, по спецификацији број 8053, Понуђач је у обавези да уз понуду достави за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.)

- За Партију  2.- алат и прибор за ЦНЦ глодалицу, по спецификацији број 8055, Понуђач је у обавези да уз понуду достави за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM и ESPRIT ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.) 
3.  ПОНУДА СА ВАРИЈАНТАМА
Подношење понуде са варијантама није дозвољено.
4. НАЧИН ИЗМЕНЕ, ДОПУНЕ И ОПОЗИВА ПОНУДЕ
У року за подношење понуде понуђач може да измени, допуни или опозове своју понуду на начин који је одређен за подношење понуде.

Понуђач је дужан да јасно назначи који део понуде мења односно која документа накнадно доставља. 
Измену, допуну или опозив понуде треба доставити на адресу: Технички ремонтни завод «Чачак», Ул. др Драгише Мишовића бр.167, 32000 Чачак,  са назнаком:

„Измена понуде за јавну набавку мале вредности добара– АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ ЈН 219/20, Партија _____, са позивом на број 3118- НЕ ОТВАРАТИ” или

„Допуна понуде за јавну набавку мале вредности добара– АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ ЈН 219/20, Партија _____, са позивом на број 3118 - НЕ ОТВАРАТИ” или

„Опозив понуде за јавну набавку мале вредности добара– АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ ЈН 219/20, Партија _____, са позивом на број 3118 - НЕ ОТВАРАТИ” или

 „Измена и допуна понуде за јавну набавку мале вредности добара– АЛАТИ И ПРИБОР - ДЕЛОВИ И ПРИБОР ЗА МАШИНЕ АЛАТКЕ ЈН 219/20, Партија _____, са позивом на број 3118 - НЕ ОТВАРАТИ”  
На полеђини коверте или на кутији навести назив и адресу понуђача. У случају да понуду подноси група понуђача, на коверти је потребно назначити да се ради о групи понуђача и навести називе и адресу свих учесника у заједничкој понуди.
По истеку рока за подношење понуда понуђач не може да повуче нити да мења своју понуду.
6. УЧЕСТВОВАЊЕ У ЗАЈЕДНИЧКОЈ ПОНУДИ ИЛИ КАО ПОДИЗВОЂАЧ 
Понуђач може да поднесе само једну понуду. 
Понуђач који је самостално поднео понуду не може истовремено да учествује у заједничкој понуди или као подизвођач, нити исто лице може учествовати у више заједничких понуда.

У Обрасцу понуде, понуђач наводи на који начин подноси понуду, односно да ли подноси понуду самостално, или као заједничку понуду, или подноси понуду са подизвођачем.
7. ПОНУДА СА ПОДИЗВОЂАЧЕМ
Уколико понуђач подноси понуду са подизвођачем дужан је да у Обрасцу понуде наведе да понуду подноси са подизвођачем, проценат укупне вредности набавке који ће поверити подизвођачу,  а који не може бити већи од 50%, као и део предмета набавке који ће извршити преко подизвођача. 

Понуђач у Обрасцу понуде наводи назив и седиште подизвођача, уколико ће делимично извршење набавке поверити подизвођачу. 
Уколико уговор о јавној набавци буде закључен између наручиоца и понуђача који подноси понуду са подизвођачем, тај подизвођач ће бити наведен и у уговору о јавној набавци. 

Понуђач је дужан да за подизвођаче достави доказе о испуњености услова који су наведени у конкурсној документацији, у складу са Упутством како се доказује испуњеност услова.
Понуђач у потпуности одговара наручиоцу за извршење обавеза из поступка јавне набавке, односно извршење уговорних обавеза, без обзира на број подизвођача. 

Понуђач је дужан да наручиоцу, на његов захтев, омогући приступ код подизвођача, ради утврђивања испуњености тражених услова.
8. ЗАЈЕДНИЧКА ПОНУДА
Понуду може поднети група понуђача.

Уколико понуду подноси група понуђача, саставни део заједничке понуде мора бити споразум којим се понуђачи из групе међусобно и према наручиоцу обавезују на извршење јавне набавке, а који обавезно садржи податке из члана 81. ст. 4. тач. 1)  и 2) ЗЈН и то податке о: 

· члану групе који ће бити носилац посла, односно који ће поднети понуду и који ће заступати групу понуђача пред наручиоцем, 

· опису послова сваког од понуђача из групе понуђача у извршењу уговора

Група понуђача је дужна да достави све доказе о испуњености услова који су наведени у конкурсној документацији, у складу са Упутством како се доказује испуњеност услова.
Понуђачи из групе понуђача одговарају неограничено солидарно према наручиоцу. 
Задруга може поднети понуду самостално, у своје име, а за рачун задругара или заједничку понуду у име задругара.

Ако задруга подноси понуду у своје име за обавезе из поступка јавне набавке и уговора о јавној набавци одговара задруга и задругари у складу са ЗЈНом.

Ако задруга подноси заједничку понуду у име задругара за обавезе из поступка јавне набавке и уговора о јавној набавци неограничено солидарно одговарају задругари.

9. НАЧИН И УСЛОВИ ПЛАЋАЊА, ГАРАНТНИ РОК, КАО И ДРУГЕ ОКОЛНОСТИ ОД КОЈИХ ЗАВИСИ ПРИХВАТЉИВОСТ  ПОНУДЕ
9.1. Захтеви у погледу начина, рока и услова плаћања.
Рок плаћања фактура регистрованих у Централном регистру фактура, на основу Закона о роковима измирења обавеза у комерцијалним трансакцијама («Службени гласник РС», број 119/12, 68/15 и 113/17) и Правилника о начину и поступку регистровања фактура, односно других захтева за исплату, као и начину вођења и садржају централног регистра фактура («Сл. Гласник РС», број 7/18).

9.2. Захтеви у погледу гарантног рока
Гаранција за јавну набавку мале вредности добара не може бити краћа од 12 (дванаест) месеци од дана од дана квалитативног и квантитативног пријема добара.

9.3. Захтев у погледу рока испоруке добара
Рок испоруке добара- не дужи од 30  дана  од дана обостраног потписивања уговора. 

Место испоруке добара  – на адресу наручиоца:

Технички ремонтни завод «Чачак», Ул. др Драгише Мишовића бр.167, 32000 Чачак 
9.4. Захтев у погледу рока важења понуде
Рок важења понуде не може бити краћи од 30 дана од дана отварања понуда.

У случају истека рока важења понуде, наручилац је дужан да у писаном облику затражи од понуђача продужење рока важења понуде.

Понуђач који прихвати захтев за продужење рока важења понуде на може мењати понуду.
10. ВАЛУТА И НАЧИН НА КОЈИ МОРА ДА БУДЕ НАВЕДЕНА И ИЗРАЖЕНА ЦЕНА У ПОНУДИ

Цена мора бити исказана у динарима, са и без пореза на додату вредност, са урачунатим свим трошковима које понуђач има у реализацији предметне јавне набавке, с тим да ће се за оцену понуде узимати у обзир цена без пореза на додату вредност.
У цену је урачунато: цена предмета јавне набавке, испорука и сви други пратећи трошкови.
Цена је фиксна и не може се мењати. 

Ако је у понуди исказана неуобичајено ниска цена, наручилац ће поступити у складу са чланом 92. ЗЈН.
Ако понуђена цена укључује увозну царину и друге дажбине, понуђач је дужан да тај део одвојено искаже у динарима. 
11. ПОДАЦИ О ВРСТИ, САДРЖИНИ, НАЧИНУ ПОДНОШЕЊА, ВИСИНИ И РОКОВИМА ФИНАНСИЈСКОГ ОБЕЗБЕЂЕЊА ИСПУЊЕЊА ОБАВЕЗА ПОНУЂАЧА

Испоручилац се  обавезује да  у  тренутку  потписивања овог  уговора  достави  2 (две)  бланко соло менице, које представљају средство финансијског обезбеђења и којим Испоручилац гарантује уредно испуњење свих својих уговорних обавеза, односно уредно извршење уговореног посла, уколико једнострано раскине уговор и евентуално плаћање уговорне казне.  Меница се држи у портфељу  Наручиoца све до испуњења уговорних обавеза Испоручиоца, након чега се враћа истом.

Истовремено, предајом менице из става 1. овог члана, Испоручилац се обавезује да  Наручиоцу преда копије картона са депонованим потписима овлашћеног лица Испоручиоца, као и овлашћење за Наручиоца да меницу може попунити у складу са овим уговором, као и копију захтева Испоручиоца за регистрацију тих бланко соло меница у Регистру меница и овлашћења, који је оверен од стране пословне банке Испоручиоца.

Уколико Испоручилац не изврши испоруку уговорених добара или изврши делимичну испоруку добара обавезан је да плати Наручиоцу уговорну казну у висини од 10% укупне вредности наручених добара без ПДВ-а.

Право Наручиоца на наплату уговорне казне не утиче на право Наручиоца да захтева накнаду штете.
12. ЗАШТИТА ПОВЕРЉИВОСТИ ПОДАТАКА КОЈЕ НАРУЧИЛАЦ СТАВЉА ПОНУЂАЧИМА НА РАСПОЛАГАЊЕ, УКЉУЧУЈУЋИ И ЊИХОВЕ ПОДИЗВОЂАЧЕ 
Предметна набавка не садржи поверљиве информације које наручилац ставља на располагање.
13. ДОДАТНЕ ИНФОРМАЦИЈЕ ИЛИ ПОЈАШЊЕЊА У ВЕЗИ СА ПРИПРЕМАЊЕМ ПОНУДЕ

Заинтересовано лице може, у писаном облику [путем поште на адресу наручиоца, електронске поште на e-mail: trzca@ptt.rs или факсом на број 032 372 713 тражити од наручиоца додатне информације или појашњења у вези са припремањем понуде, при чему може да укаже наручиоцу и на евентуално уочене недостатке и неправилности у конкурсној документацији, најкасније 5 дана пре истека рока за подношење понуде. 

Наручилац ће у року од 3 (три) дана од дана пријема захтева за додатним информацијама или појашњењима конкурсне документације, одговор објавити на Порталу јавних набавки и на својој интернет страници. 

Додатне информације или појашњења упућују се са напоменом „Захтев за додатним информацијама или појашњењима конкурсне документације, ЈН бр. 219/20.

Ако наручилац измени или допуни конкурсну документацију 8 или мање дана пре истека рока за подношење понуда, дужан је да продужи рок за подношење понуда и објави обавештење о продужењу рока за подношење понуда. 

По истеку рока предвиђеног за подношење понуда наручилац не може да мења нити да допуњује конкурсну документацију. 

Тражење додатних информација или појашњења у вези са припремањем понуде телефоном није дозвољено. 
Комуникација у поступку јавне набавке врши се искључиво на начин одређен чланом 20. ЗЈН,  и то: 
- путем електронске поште или поште, као и објављивањем од стране наручиоца на Порталу јавних набавки и на својој интернет страници;
 - ако је документ из поступка јавне набавке достављен од стране наручиоца или понуђача путем електронске поште, страна која је извршила достављање дужна је да од друге стране захтева да на исти начин потврди пријем тог документа, што је друга страна дужна да то и учини када је то неопходно као доказ да је извршено достављање.

14. ДОДАТНА ОБЈАШЊЕЊА ОД ПОНУЂАЧА ПОСЛЕ ОТВАРАЊА ПОНУДА И КОНТРОЛА КОД ПОНУЂАЧА ОДНОСНО ЊЕГОВОГ ПОДИЗВОЂАЧА 

После отварања понуда наручилац може приликом стручне оцене понуда да у писаном облику захтева од понуђача додатна објашњења која ће му помоћи при прегледу, вредновању и упоређивању понуда, а може да врши контролу (увид) код понуђача, односно његовог подизвођача (члан 93. ЗЈН). 
Уколико наручилац оцени да су потребна додатна објашњења или је потребно извршити контролу (увид) код понуђача, односно његовог подизвођача, наручилац ће понуђачу оставити примерени рок да поступи по позиву наручиоца, односно да омогући наручиоцу контролу (увид) код понуђача, као и код његовог подизвођача. 
Наручилац може уз сагласност понуђача да изврши исправке рачунских грешака уочених приликом разматрања понуде по окончаном поступку отварања. 

У случају разлике између јединичне и укупне цене, меродавна је јединична цена.

Ако се понуђач не сагласи са исправком рачунских грешака, наручилац ће његову понуду одбити као неприхватљиву. 

15. КОРИШЋЕЊЕ ПАТЕНАТА И ОДГОВОРНОСТ ЗА ПОВРЕДУ ЗАШТИЋЕНИХ ПРАВА ИНТЕЛЕКТУАЛНЕ СВОЈИНЕ ТРЕЋИХ ЛИЦА

Накнаду за коришћење патената, као и одговорност за повреду заштићених права интелектуалне својине трећих лица, сноси понуђач.
16. НАЧИН И РОК ЗА ПОДНОШЕЊЕ ЗАХТЕВА ЗА ЗАШТИТУ ПРАВА ПОНУЂАЧА СА ДЕТАЉНИМ УПУТСТВОМ О САДРЖИНИ ПОТПУНОГ ЗАХТЕВА 
Захтев за заштиту права може да поднесе понуђач, односно свако заинтересовано лице које има интерес за доделу уговора у конкретном поступку јавне набавке и који је претрпео или би могао да претрпи штету због поступања наручиоца противно одредбама овог ЗЈН. 
Захтев за заштиту права подноси се наручиоцу, а копија се истовремено доставља Републичкој комисији за заштиту права у поступцима јавних набавки (у даљем тексту: Републичка комисија). 
Захтев за заштиту права се доставља наручиоцу непосредно, електронском поштом на e-mail: trzca@ptt.rs, факсом на број 032 372 713 или препорученом пошиљком са повратницом на адресу наручиоца.
Захтев за заштиту права може се поднети у току целог поступка јавне набавке, против сваке радње наручиоца, осим ако ЗЈН није другачије одређено. О поднетом захтеву за заштиту права наручилац обавештава све учеснике у поступку јавне набавке, односно објављује обавештење о поднетом захтеву на Порталу јавних набавки и на интернет страници наручиоца, најкасније у року од два дана од дана пријема захтева. 
Захтев за заштиту права којим се оспорава врста поступка, садржина позива за подношење понуда или конкурсне документације сматраће се благовременим ако је примљен од стране наручиоца најкасније три дана пре истека рока за подношење понуда, без обзира на начин достављања и уколико је подносилац захтева у складу са чланом 63. став 2. ЗЈН указао наручиоцу на евентуалне недостатке и неправилности, а наручилац исте није отклонио. 
Захтев за заштиту права којим се оспоравају радње које наручилац предузме пре истека рока за подношење понуда, а након истека рока из претходног става, сматраће се благовременим уколико је поднет најкасније до истека рока за подношење понуда. 
После доношења одлуке о додели уговора из чл.108. ЗЈН или одлуке о обустави поступка јавне набавке из чл. 109. ЗЈН, рок за подношење захтева за заштиту права је пет дана од дана објављивања одлуке на Порталу јавних набавки.
Захтевом за заштиту права не могу се оспоравати радње наручиоца предузете у поступку јавне набавке ако су подносиоцу захтева били или могли бити познати разлози за његово подношење пре истека рока за подношење понуда, а подносилац захтева га није поднео пре истека тог рока.
Ако је у истом поступку јавне набавке поново поднет захтев за заштиту права од стране истог подносиоца захтева, у том захтеву се не могу оспоравати радње наручиоца за које је подносилац захтева знао или могао знати приликом подношења претходног захтева. 
Захтев за заштиту права не задржава даље активности наручиоца у поступку јавне набавке у складу са одредбама члана 150. овог ЗЈН. 
Захтев за заштиту права мора да садржи: 
1) назив и адресу подносиоца захтева и лице за контакт;
2) назив и адресу наручиоца; 
3)податке о јавној набавци која је предмет захтева, односно о одлуци наручиоца; 
4) повреде прописа којима се уређује поступак јавне набавке;
5) чињенице и доказе којима се повреде доказују; 
6) потврду о уплати таксе из члана 156. овог ЗЈН;
7) потпис подносиоца. 
Валидан доказ о извршеној уплати таксе, у складу са Упутством о уплати таксе за подношење захтева за заштиту права Републичке комисије, објављеном на сајту Републичке комисије, у смислу члана 151. став 1. тачка 6) ЗЈН, је: 
1. Потврда о извршеној уплати таксе из члана 156. ЗЈН која садржи следеће елементе: 
(1) да буде издата од стране банке и да садржи печат банке; 
(2) да представља доказ о извршеној уплати таксе, што значи да потврда мора да садржи податак да је налог за уплату таксе, односно налог за пренос средстава реализован, као и датум извршења налога. * Републичка комисија може да изврши увид у одговарајући извод евиденционог рачуна достављеног од стране Министарства финансија – Управе за трезор и на тај начин додатно провери чињеницу да ли је налог за пренос реализован. 
(3) износ таксе из члана 156. ЗЈН чија се уплата врши; 
(4) број рачуна: 840-30678845-06;
(5) шифру плаћања: 153 или 253; 
(6) позив на број: подаци о броју или ознаци јавне набавке поводом које се подноси захтев за заштиту права;
(7) сврха: ЗЗП; ............... [навести назив наручиоца]; јавна набавка ЈН .... [навести редни број јавне набавкe;. 
(8) корисник: буџет Републике Србије;
(9) назив уплатиоца, односно назив подносиоца захтева за заштиту права за којег је извршена уплата таксе; 
(10) потпис овлашћеног лица банке, или 
2. Налог за уплату, први примерак, оверен потписом овлашћеног лица и печатом банке или поште, који садржи и све друге елементе из потврде о извршеној уплати таксе наведене под тачком 1, или 
3. Потврда издата од стране Републике Србије, Министарства финансија, Управе за трезор, потписана и оверена печатом, која садржи све елементе из потврде о извршеној уплати таксе из тачке 1, осим оних наведених под (1) и (10), за подносиоце захтева за заштиту права који имају отворен рачун у оквиру припадајућег консолидованог рачуна трезора, а који се води у Управи за трезор (корисници буџетских средстава, корисници средстава организација за обавезно социјално осигурање и други корисници јавних средстава), или
4. Потврда издата од стране Народне банке Србије, која садржи све елементе из потврде о извршеној уплати таксе из тачке 1, за подносиоце захтева за заштиту права (банке и други субјекти) који имају отворен рачун код Народне банке Србије у складу са ЗЈН и другим прописом.
Поступак заштите права регулисан је одредбама чл. 138. - 166. ЗЈН. 

                                                                                                                         Прилог 1  

                                 VIII ТЕХНИЧКА СПЕЦИФИКАЦИЈА                                                                                                                           
СПЕЦИФИКАЦИЈА  број 8053
	Red.

broj
	Naziv I standard

Tehničke karakteristike
	Jed.

mere
	Koli-

čina
	Cena bez

PDV-a

	1
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. USECANJE AHR 619 25C 3,1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	2
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 3E R1,50 HC3635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10
	

	3
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	4
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	5
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 4E R0,40 HC3635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10
	

	6
	NOSAČ PLOČICA SPOLJ. POZITIVAN SVJBR 2525 M16*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	7
	VIJAK ZA ISO IZMENJIVE REZNE PLOČICE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	8
	PLOČICA PODLOŽNA ZA ISO NOSAČE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	9
	ČAURA SA NAVOJEM ZA ISO NOSAČE*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	10
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. NAVOJ SIR 0025R22*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	11
	PLOČICA  TR ZA W NAVOJ 7-SP/IN 22IRN55*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10
	


ПРЕГЛЕД

Техничких карактеристика алата и прибора за CNC струг
	Р.бр.
	Идент број
	Опис

	1
	350239
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. USECANJE AHR 619 25C 3,1**
ОПИС: за плочице AIMC, AIMJ, AIPV
За усецање и копирно стругање,унутрашње, са резним плочицама за унутрашњу обраду.Са унутрашњим хлађењем, бруниран и каљен, са стезним елементом, заптивним навојем R1/8"
Испорука са вијком, Torx кључем Т20 и заптивачем без резних плочица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Пречник алата D 25mm
Укупна дужина алата 200mm
Минимални Ø отвора 47mm
Деснорезни

	2
	350233
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 3E R1,50 HC3635* *
ОПИС:

Резна плочица за усецање за профилно стругање, прецизно усецање и фино стругање профилисаних материјала као и за прецизно усецање за групе материјала од челика, нерђајућег челика и лива за појединачну и серијску производњу. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ

Површина ослојена

Врста тврдог материјала HC3635

Ширина плочице 3mm
Радијус врха плочице R1.5mm

Толеранција ширине усецања ±0,002mm

	4
	350243
	NOSAČ PLOČICA ZA SPOLJ. USECANJE AHR 201 2525* *
ОПИС:

За спољашње одсецање и усецање, са резним плочицама за спољашње одсецање и усецање. Носач челични, каљен и бруниран. Испорука са стезним елементом

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Ширина плочице која се користи 4mm
Ширина алата 25mm
Висина алата 25mm
Укупна дужина алата 150mm
Максимални Ø одсецања 65mm
Деснорезни

	5
	350235
	PLOČICA  A-CUT TM AIPV 4E R0,40 HC3635* *
ОПИС:

Резна плочица за усецање за профилно стругање, прецизно усецање и фино стругање профилисаних материјала као и за прецизно усецање за групе материјала од челика, нерђајућег челика и лива за појединачну и серијску производњу. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ

Површина ослојена

Врста тврдог материјала HC3635

Ширина плочице 4mm
Радијус врха плочице R0.4mm

Толеранција ширине усецања ±0,002mm

	6
	350247
	NOSAČ PLOČICA SPOLJ. POZITIVAN SVJBR 2525 M16* *
ОПИС:

За копирно уздужно чеоно стругање са VB измењивом резном плочицом. Челични носач, каљен,бруниран, облик V, нападни угао 107.50 угао врха 350 леђни угао 50.
КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Погодно за измењиве резне плочице VB  1604
Ширина алата 25mm
Висина алата 25mm
Укупна дужина алата 150mm
Деснорезни

	7
	350249
	VIJAK ZA ISO IZMENJIVE REZNE PLOČICE


	8
	350251
	PLOČICA PODLOŽNA ZA ISO NOSAČE*за плочице VBM 1604



	9
	350253
	ČAURA SA NAVOJEM ZA ISO NOSAČE*M5x0,5/M3,5



	10
	350245
	NOSAČ PLOČICA ZA UNUTR. NAVOJ SIR 0025R22* *
ОПИС:

За обраду унутрашњих навоја са резним плочицама за навоје. Израда носача од челика каљен и бруниран са углом нагиба од 1,50.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Ширина плочице која се користи 22mm

Минимални пречник отвора 29mm
Ширина алата 25mm
Укупна дужина алата 200mm. Спољашње хлађење

	11
	350237
	PLOČICA  TR ZA W NAVOJ 7-SP/IN 22IRN55* *
ОПИС:

Резна плочица за навоје, делимичан профил 550 . За резање десних унутрашњих навоја.

КАРАКТЕРИСТИКЕ

Врста тврдог материјала HC5615 

Минималан/максималан број корака по инчу 7- 5

Ознака ISO 22 (IR/IL)N55


НАПОМЕНА: Обавезно уз понуду доставити за све понуђене резне алате за примењене групе материјала параметре резања потребне за израду технолошких поступака у софтверу SOLID CAM ( брзине резања, посмак, дубина резања-величина каиша за одсецање, и др.)
СПЕЦИФИКАЦИЈА  број 8055
	Red.

broj
	Naziv I standard

Tehničke karakteristike
	Jed.

mere
	Koli-

čina
	Cena bez

PDV-a

	1
	ČAURA STEZNA*430E ER25 2MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	2
	ČAURA STEZNA*430E ER25 3MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	3
	ČAURA STEZNA*430E ER25 4MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	4
	ČAURA STEZNA*430E ER25 5MM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	5
	ČAURA STEZNA*430E ER25 6MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	4
	

	6
	ČAURA STEZNA*430E ER25 7MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	7
	ČAURA STEZNA*430E ER25 8MM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	8
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A70 AD/AF ISO 7388-1

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	9
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A100 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	10
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A70 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	11
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A100 AD/AF ISO7388-1*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	12
	VIJAK POTEZNI SK40 D1=10, D2=17 M16A45STR3

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	25
	

	13
	ČAURA STEZNA 470E ER32 10MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	14
	ČAURA STEZNA 470E ER32 12MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	15
	ČAURA STEZNA 470E ER32 16MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	16
	ČAURA STEZNA 470E ER32 20MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	17
	ČAURA STEZNA 470E ER40 10MM DIN6499

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	18
	ČAURA STEZNA 470E ER40 12MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	19
	ČAURA STEZNA 470E ER40 16MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	20
	ČAURA STEZNA 470E ER40 20MM DIN6499*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	21
	ZABUŠIVAČI SET 1-5 MM*HSSE-TIA1N*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	22
	BURGIJA*2,8MM*HSSE*TIAIOX*DIN 338*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	23
	UTISKIVAČ MAŠINSKI*M3 HSSE TIN DIN371C*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	24
	BURGIJA*10MM*HSSE*TIAIOX*DIN 340*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	3
	

	25
	UPUŠTAČ KONUSNI, SET*6,3-20,5*HSS*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	26
	UREZNIK*M3*HSSE-PM*DIN 3718*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	3
	

	27
	GLAVA GLODAČKA 45 ST*37,3*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	28
	VIJAK PLOČICE M4,5x12*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20
	

	29
	PLOČICA*TM SPMT 120408 P25*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10
	

	30
	PLOČICA*TM SPMT 120408 K10*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	10
	

	31
	GLODALO TORUSNO*10MM *TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	32
	GLODALO TORUSNO*6MM *TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	33
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	34
	GLODALO KOPIRNO*4MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	35
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	36
	GLODALO KOPIRNO*6MM* TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	37
	GLODALO KOPIRNO*8MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	38
	GLODALO KOPIRNO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	39
	GLODALO TORUSNO*8MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	40
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	41
	GLODALO TORUSNO*12MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	42
	GLODALO TORUSNO*16MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	43
	GLODALO VRETENASTO*20MM *TM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	3
	

	44
	GLODALO VRETENASTO*16MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	45
	GLODALO VRETENASTO*10MM*TM*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	

	46
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HW4410*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20
	

	47
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HC4540

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20
	

	48
	PLOČICA TM APHX 100304FR-HW4415*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	20
	

	49
	PLOČICA TM APKT 1003PEDER-S HC4635*

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	40
	

	50
	KLJUČ IMBUS IP8 SA RAVNOM DRŠKOM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	1
	

	51
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM

Tehničke karakteristike date su u prilogu specifikacije.
	ком
	2
	


ПРЕГЛЕД

Техничких карактеристика алата за CNC глодалицу
	Р.бр.
	Идент број
	Опис


	1
	2
	3

	1
	350255
	ČAURA STEZNA*430E ER25 2MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 2mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	2
	350257
	ČAURA STEZNA*430E ER25 3MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 3mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	3
	350259
	ČAURA STEZNA*430E ER25 4MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 4mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	4
	350261
	ČAURA STEZNA*430E ER25 5MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 5mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	5
	350263
	ČAURA STEZNA*430E ER25 6MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	6
	350265
	ČAURA STEZNA*430E ER25 7MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 7mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	7
	350267
	ČAURA STEZNA*430E ER25 8MM

ОПИС:

Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 25/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 8mm
Спољашњи ØD je 26mm
Дужина L je 34mm
Проток средства за хлађење не

	8
	350269
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A70 AD/AF ISO 7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 32
Опсег стезања од 2 до 20mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 50mm
Дужина препуста је L 70mm

	9
	350271
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 2-20MM A100 AD/AF ISO7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 32
Опсег стезања од 2 до 20mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 50mm
Дужина препуста је L 100mm

	10
	350273
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A70 AD/AF ISO7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 40
Опсег стезања од 3 до 26mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 63mm
Дужина препуста је L 70mm

	11
	350275
	GLAVA STEZNA SK 40 ER32 3-26MM A100 AD/AF ISO7388-1

ОПИС:

Цементиране, прецизно брушене и поникловане
Дршка према DIN 69871-1 централни унутрашњи довод расхладног средства без граничног вијка за подешавања дужине

Прецизно избалансиране G6.3 на 15000 о/мин.

Брушени спољашњи и унутрашњи конус, 
Површинска заштита: Никл отпоран на рђу и прљавштину

Толеранција конусних дршки према DIN 2080AT3

Испорука са навртком за притезање.
Стрми конус SK40

Модел: кратка

Тип: ER 40
Опсег стезања од 3 до 26mm
Спољашњи пречник навртке за притезање ØD je 63mm
Дужина препуста је L 100mm

	12
	350277
	VIJAK POTEZNI SK40 D1=10, D2=17 M16A45STR3 




	13
	350279
	ČAURA STEZNA 470E ER32 10MM DIN6499*

ОПИС:Стандард ISO 15488 

Каљене и брушене у целости.Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење.Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре.Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	14
	350281
	ČAURA STEZNA 470E ER32 12MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард:ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 12mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	15
	350283
	ČAURA STEZNA 470E ER32 16MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард:ISO 15488.

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	16
	350285
	ČAURA STEZNA 470E ER32 20MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 32/430E
Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Спољашњи ØD je 33mm
Дужина L je 40mm
Проток средства за хлађење не

	17
	350287
	ČAURA STEZNA 470E ER40 10MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	18
	350289
	ČAURA STEZNA 470E ER40 12MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 12mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	19
	350291
	ČAURA STEZNA 470E ER40 16MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	20
	350293
	ČAURA STEZNA 470E ER40 20MM DIN6499* *
ОПИС: Стандард: ISO 15488

Каљене и брушене у целости
Са двоструким конусом, уздужним жљебовима на обе стране и кружним жљебом за извлачење
Погодно за све стандардне стезне главе за ER чауре
Радијално померање дршке алата услед сила резања не дозвољава се
Карактеристике:

Тип стезне чауре ER 40/472E
Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Спољашњи ØD je 41mm
Дужина L je 46mm
Проток средства за хлађење не

	21
	342571
	ZABUŠIVAČI SET 1-5 MM*HSSE-TIA1N***
ОПИС:Стандард: DIN333 A

За универзалну примену до 1300N/mm2
Угао врха алата 600
Облик дршке : цилиндрична дршка HA

Oблик А

За забушивање на конвенционалним и CNC машинама.

Завојни облик жлебова са брушеном леђном површином у металној кутији. 
Брушени профил за највише захтеве у погледу стабилности процеса и радијалног бацања

Радијално брушена леђна површина да обезбеди оптимално ломљење струготине
Садржај комплета: по 1ком. пречника 1.0/1,6/5mm по2ком.пречника 2,0/2,5/4mm и 3ком.пречника 3,15

	22
	350295
	BURGIJA*2,8MM*HSSE*TIAIOX*DIN 338* *
ОПИС: Стандард: DIN 338
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за бушење без забушивања. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура. 
Завојна бургија са 4 брушене површине
Тип U4

Деснорезна

Цилиндрична дршка HA
Материјал HSSE ослојена TiNAlOX ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:

Називни пречник ØD је 2,8mm
Дужина резног дела je 33mm
Укупна дужина L je 61mm
Угао врха 1180
Проток средства за хлађење не


	23
	350297
	UTISKIVAČ MAŠINSKI*M3 HSSE TIN DIN371C* *
ОПИС: Стандард: DIN 371
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за израду метричких навоја у отворима и рупама, на CNC машинама или конвенционалним машинама. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура. 
Деснорезна

Материјал HSSE ослојена TiN ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:
Корак 0,5mm
За пречник отвора,рупе ØD је 2,8mm
Укупна дужина L je 56mm
Пречник врата 3,5mm
Улазна дужина С(2-3mm)

Толеранција урезника ISO 2X (6HX)
Довод средства за хлађење спољашње

	24
	350299
	BURGIJA*10MM*HSSE*TIAIOX*DIN 340* *
ОПИС: Стандард: DIN 340
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за израду дубоких отвора и дубоких рупа, на CNC машинама или конвенционалним машинама. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура. 
Деснорезна

Материјал HSSE ослојена TiAlN ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:
За пречник отвора,рупе ØD је 10mm
Укупна дужина L je 184mm
Дужина резног дела 121mm
Угао врха 1300
Довод средства за хлађење спољашње

	25
	350301
	UPUŠTAČ KONUSNI, SET*6,3-20,5*HSS* *
ОПИС: Стандард: DIN 335
За упуштање под углом од 900  за групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура чврстоће до 1000N/mm2, на CNC машинама или конвенционалним машинама. Упуштачи брушеног профила са три резне ивице, радијално брушена леђна површина.
Деснорезна

Карактеристике:
Садржај сета 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm, 6 комада.
Угао врха 900
Довод средства за хлађење спољашње

	26
	350303
	UREZNIK*M3*HSSE-PM*DIN 3718* *
ОПИС: Стандард: DIN 371 са ојачаном дршком
За универзалну примену за материјале чврстоће до 1300N/mm2 за израду метричких навоја у отворима и рупама, на CNC машинама или конвенционалним машинама. За групе материјала од челика, нерђајућег челика, негвоздених материјала, лива и специјалних легура у појединачној и серијској производњи. 
Деснорезна

Материјал HSSE-РМ ослојена TiN ослојавање са малим трењем отпорно на температуру
Карактеристике:
Корак 0,5mm
За пречник отвора,рупе ØD је 2,5mm
Укупна дужина L je 56mm
Пречник врата 3,5mm
Пречник прихвата 2,7mm
Улазна дужина В(3,5-5mm)

Толеранција урезника ISO 2X (6HX)

Угао завојнице 00
Довод средства за хлађење спољашње

	27
	350305
	GLAVA GLODAČKA 45 ST*37,3* * (SP  1204)

ОПИС: Стандард: за цилиндричну дршку према DIN 1835 В
Двострука глодачка глава за измењиве резне плочице за обраду глодањем.Универзална употреба за обарање и обраду ивица. Примењује се за чеоно глодање, чеоно глодање малих избочина, глодање профилисаних жљебова, чеоно обарање ивица, обарање отвора кружно, обарање ивица у повратном ходу, обарање ивица Т жљебова, упуштање отвора 900 аксијално и 900 призматично глодање и др. у појединачној и серијској производњи. 

За измењиве резне плочице SPMW1204 и SPMT 1204
Деснорезна

Карактеристике:
Угао глодања 450
Укупна дужина L je 95mm
Максимална ширина резног дела 37,3mm
Минимална ширина резног дела 20mm
Број резних ивица 2

Пречник дршке 20mm

Довод средства за хлађење спољашње

	28
	350285
	VIJAK PLOČICE M4,5x12*

	29
	350280
	PLOČICA*TM SPMT 120408 P25* *
ОПИС:

Резна плочица намењена за обраду челика и легираног челика. Неослојена од HW4620.

Геометрија, облик плочице: S

Леђни угао: P

Класа толеранције: М

Тип плочице: Т

Дужина резне плочице: 12

Дебљина резне плочице: 04

Радијус врха плочице: 08

	30
	350307
	PLOČICA*TM SPMT 120408 K10* *
ОПИС:

Резна плочица намењена за обраду нерђајућег челика и негвоздени материјали. Неослојена од HW4410.

Геометрија, облик плочице: S

Леђни угао: P

Класа толеранције: М

Тип плочице: Т

Дужина резне плочице: 12

Дебљина резне плочице: 04

Радијус врха плочице: 08

	31
	350309
	GLODALO TORUSNO*10MM *TM* *
ОПИС:

Торусно глодало дуго за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. 
Дефинисано заобљење резних ивица, резање у центру алата, подбрушено стабло. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена ZnCN ULTRA N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Радијус врха je 1,5mm
Дужина L je 100mm
Радна дужина је 11mm
Укупна радна дужина је 60mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,5mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не

	32
	350311
	GLODALO TORUSNO*6MM *TM* *
ОПИС:

Торусно глодало веома дуго за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. 
Дефинисано заобљење резних ивица, резање у центру алата, подбрушено стабло. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена ZnCN ULTRA N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Радијус врха je 1mm
Дужина L je 120mm
Радна дужина је 7mm
Укупна радна дужина је 80mm
Пречник подбрушеног стабла је 5,6mm
Угао резне спирале је 300
Број резних ивица је 2
Проток средства за хлађење не

	33
	350313
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду материјала до 52HRC за израду алатаза ковање и бризгање тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена RockTec 52

Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 26mm
Укупна радна дужина је 110mm
Пречник подбрушеног стабла је 19mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не


	34
	350315
	GLODALO KOPIRNO*4MM*TM* *
ОПИС:

Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду материјала до 52HRC за израду алатаза ковање и бризгање тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена RockTec 52

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 4mm
Дужина L je 100mm
Радна дужина је 8mm
Укупна радна дужина је 40mm
Пречник подбрушеног стабла је 3,7mm
Угао резне спирале је 300 
Грудни угао 30 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	35
	350317
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM* *
ОПИС:

Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду материјала до 52HRC за израду алатаза ковање и бризгање тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена RockTec 52

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 10mm
Укупна радна дужина је 60mm
Пречник подбрушеног стабла је 5,5mm
Угао резне спирале је 300 
Грудни угао 30 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	36
	350319
	GLODALO KOPIRNO*6MM*TM* *
ОПИС:

Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. Дефинисано заобљење резних ивица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојенo ZrCN Ultra N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 6mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 16mm
Укупна радна дужина је 94mm
Пречник подбрушеног стабла је 5,6mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	37
	350321
	GLODALO KOPIRNO*8MM*TM* *
ОПИС:


Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. Дефинисано заобљење резних ивица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојенo ZrCN Ultra N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 8mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 22mm
Укупна радна дужина је 104mm
Пречник подбрушеног стабла је 7,6mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 


	38
	350323
	GLODALO KOPIRNO*10MM*TM* *
ОПИС:


Копирно глодало веома дуго са кратким резним делом за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. Фино брушене резне ивице,са подбрушеним стаблом. Дефинисано заобљење резних ивица

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојенo ZrCN Ultra N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 25mm
Укупна радна дужина је 110mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,6mm
Угао резне спирале је 400 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не 

	39
	350325
	GLODALO TORUSNO*8MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 8mm
Дужина L je 63mm
Радијус врха алата је 1,5mm
Радна дужина је 21mm
Укупна радна дужина је 25mm
Пречник подбрушеног стабла је 7,4mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	40
	350327
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Дужина L je 72mm
Радијус врха алата је 2mm
Радна дужина је 22mm
Укупна радна дужина је 30mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,2mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	41
	350329
	GLODALO TORUSNO*12MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 12mm
Дужина L je 83mm
Радијус врха алата је 2mm
Радна дужина је 26mm
Укупна радна дужина је 36mm
Пречник подбрушеног стабла је 11mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	42
	350331
	GLODALO TORUSNO*16MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало од тврдог метала HPC са неједнаким распоредом резних ивица за универзалну грубу и фину обраду материјала тип N. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra N

Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Дужина L je 92mm
Радијус врха алата је 4mm
Радна дужина је 36mm
Укупна радна дужина је 42mm
Пречник подбрушеног стабла је 15mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не 

	43
	350333
	GLODALO VRETENASTO*20MM*TM* *
ОПИС:

Вретенасто глодало од тврдог метала HPC за универзалну грубу обраду материјала тип NR. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата. Са  фазетом, са подбрушеним стаблом.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra 

Називни пречник дршке алата за стезање је 20mm
Дужина L je 104mm
Фазета врха алата је 0,3mm
Радна дужина је 38mm
Укупна радна дужина је 50mm
Пречник подбрушеног стабла је 19,5mm
Угао резне спирале је 450 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не

	44
	350335
	GLODALO VRETENASTO*16MM*TM* *
ОПИС:

Вретенасто глодало од тврдог метала HPC за универзалну грубу обраду материјала тип NR. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата. Са  фазетом, са подбрушеним стаблом.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra 

Називни пречник дршке алата за стезање је 16mm
Дужина L je 92mm
Фазета врха алата је 0,3mm
Радна дужина је 37mm
Укупна радна дужина је 40mm
Пречник подбрушеног стабла је 15,5mm
Угао резне спирале је 450 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не

	45
	350337
	GLODALO VRETENASTO*10MM*TM* *
ОПИС:

Вретенасто глодало од тврдог метала HPC за универзалну грубу обраду материјала тип NR. Тврди метал ситнозрне структуре. Резање у центру алата. Са  фазетом, са подбрушеним стаблом.

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НВ 
Ослојенo Ultra 

Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Дужина L je 72mm
Фазета врха алата је 0,3mm
Радна дужина је 22mm
Укупна радна дужина је 30mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,5mm
Угао резне спирале је 450 
Број резних ивица је 4

Проток средства за хлађење не

	46
	350339
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HW4410* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе за чеону обраду. За грубу обраду негвоздених материјала групе материјала N. Површина плочице неослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HW4410

Облик плочице S
Леђни угао Е (200 )

Класа толеранције Е

Тип плочице Т

Дужина резне ивице: 12.7mm
Дебљина плочице 4.76mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице F (оштра)

Смер резања: N (неутрално)

	47
	350341
	PLOČICA TM SEET 1204AF-FN HC4540* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе за чеону обраду. За обраду челика, нерђајућег челика и лива материјала групе материјала P,M и К. Површина плочице ослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HC4540

Облик плочице S
Леђни угао Е (200 )

Класа толеранције Е

Тип плочице Т

Дужина резне ивице: 12.7mm
Дебљина плочице 4.76mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице S (закошено са фазетом и заобљено)

Смер резања: N (неутрално)



	48
	350343
	PLOČICA TM APHX 100304FR-HW4415* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе. За обраду негвоздених материјала групе материјала N. Површина плочице неослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HW4415

Облик плочице А (ромб са углом од 850)
Леђни угао Р (110 )

Класа толеранције Н

Тип плочице Х

Дужина резне ивице: 10.5mm
Дебљина плочице 3,18mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице F (оштра)

Смер резања: R (десни)



	49
	350345
	PLOČICA TM APKT 1003PEDER-S HC4635* *
ОПИС:

Измењиве плочице за глодачке главе за чеону обраду. За обраду челика и лива материјала групе материјала P, и К. Површина плочице ослојена. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Врста тврдог материјала HC4635

Облик плочице А (ромб са углом од 850)
Леђни угао Р (110 )

Класа толеранције K

Тип плочице T

Дужина резне ивице: 10.5mm
Дебљина плочице 3,18mm
Радијус врха алата 0.4mm
Модел резне плочице P (закошена са двоструком фазетом и заобљења)

Смер резања: R (десни)



	50
	350392
	KLJUČ IMBUS IP8 SA RAVNOM DRŠKOM
ОПИС:

Радни део од молибден-ванадијум челика, каљен целом дужином. Са ручицом у виду заставе за TORAX PLUS вијке
КАРАКТЕРИСТИКЕ:

Површина брунирана,

Прихват TXP8

Укупна дужина: 19mm


	51
	350347
	GLODALO TORUSNO*10MM*TM* *
ОПИС:

Торусно глодало дуго за обраду негвоздених материјала тип W. Тврди метал ситнозрне структуре. 
Дефинисано заобљење резних ивица, резање у центру алата, подбрушено стабло. 

КАРАКТЕРИСТИКЕ:
Прихват алата цилиндрична дршка DIN 6535 НА 
Ослојена ZnCN ULTRA N

Толеранција радијуса је +/- 0,01mm
Називни пречник дршке алата за стезање је 10mm
Радијус врха je 0,3mm
Дужина L je 150mm
Радна дужина је 11mm
Укупна радна дужина је 110mm
Пречник подбрушеног стабла је 9,5mm
Угао резне спирале је 300 
Број резних ивица је 2

Проток средства за хлађење не


СПЕЦИФИКАЦИЈА  број 8057
	Red.

broj
	Naziv I standard

Tehničke karakteristike
	Jed.

mere
	Koli-

čina
	Cena bez

PDV-a

	1
	OBLIKAČ ZA UG. SAVIJANJE*PR.135.88.R08*L=805 MM*SEGMENTNI*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1
	

	2
	OBLIKAČ ZA UG. SAVIJANJE*PG.135.60.R08*L=805 MM*SEGMENTNI*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1
	

	3
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*T80.10.60*L=835 MM*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1
	

	4
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*T80.10.60*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1
	

	5
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*M.460.R*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1
	

	6
	MATRICA ZA UGAONO SAVIJANJE*M.460.60*L=805 MM*SEGMENTNA*ROLLERI

Uz ponudu dostaviti kopiju stranica iz kataloga u kojem se nalaze stavke iz specifikacije radi identifikacije, (kataloški broj), istih.
	ком
	1
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