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3.7.19.2 Oprema
Za ovo ispitivanje potrebna je slededa oprema:

- aparat linitest 111 drugi aparati istog principa i
uslova rada.

- sitan laboratorijski pribor.

Postupak

Epruveta na kojoj je ustanovljena ocena uljoodbojnosti
prema t. 3.7.17.4, zaronl se u rastvor za pranje, razme-
re 1:20 i obradjuje 20 minuta na temperaturi 40°C u
aparatu uz stalno mehanicko pokretanje epruvete 1 ras-
tvora za pranje.

Rastvor za pranje sadrZi 7 g deterdienta za maSinsko
predpranje belog i obojenog i pranje obojenog rublja i
opreme DV-60 SNO 6983 (u daljem tekstu: deterdZent DV-60)
na 1 litar destilovane vode. Ispiranje se vrSi destilo-
vanom vodomoiste razmere u aparatu 3 do 5 minuta na tem~
peraturi 40°C i jo$ dva ispiranja na isti naé&in, pri sob-
noj temperaturi vode. Potrebno je obratiti paZnju na pu-
njenje posude u kojoj se ispituje, da zapreminski ne bude
zauzeta viSe od 60% svoje celokupne zapremine. Posle is-,
piranja epruveta se osuSi na vazduhu. sobne temperature.

Posle sufenja pristupa se peglanju epruvete. Epruveta se|
pegla sa lica tkanine 10 sekundi peglom mase oko 5 kg /
pomeranjem pegle (trljanjem). Temperatura pegle je 160°C.
Epruveta sirovinskog sastava pamuka i sintetike, pegla se
heposredno, a ako je sirovinski sastav vuna i sintetika,
preko egruvete se stavi pamu®na tkanina povrSinske mase
125 g/m” nakvaSena vodom 100% u odnosu na svoju masu.

Zatim se epruveta dovede u standardno stanje (JUS F.S0.100)
i oceni kvalitet uljoodbojnosti prema t. 3.7.17.4.

Odredjivanje otpornosti tkanine na cepanje

Definicija
Otpornost na cepanje je otpor tekstilnog materijala pre-
ma cepanju. '

Oprema
Za ovo ispitivanje potrebna je slededa oprema:

- dinamometar za kidanje tekstilnih materijala,

- sitan laboratorijski pribor.

Priprema epruvete
Iz uzorka pripremi se po pet epruveta posebno iz pravca
osnove, posebno iz pravca potke. Oblik i dimenzije epru-
vete date su na slici 5. Na epruveti se obeleZe linije
"a" i "hb" kao %to je prikazano na slici 5, a na polovini
gornje strane epruvete, zasele se zarez duZine 10 mm
upravno na suprotnu stranu epruvete.
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3 KVALITET MATERIJALA I IZRADA
3.1 Kvalitet materijala
a am izradivie of materiliala propisanog o babeli 4.
Tabela 4
Red. . .
br Naziv materijala . Standard Mesto ugradnje
1 2 3 4 -
1 Tkanina atlas, bela SNO 7655 za bluzu
2 Tkanina polupopelin SNO 6971 za paspul za oznala-
M-85, svetlgoplava . vanje
3 Dugmad od plastiéne po internom za zakop&avanje blu-
mase, prenika 18 mm,| standardu pro-| ze
sa dve rupice, bez izvodjada
ukrasa, sedefasta
4 Konac PAM/PES Stapel s .
12,5 tex x 2, beli SNO 0214 za $ivenje bluze
5 Etiketa po internom za oznalavanje blu-,
- standardu ze
proizvodjada
3.2 Izrada bluze
3241 Blura se kroji po osnovi thanine iz koje su odstranisene
zadebl jane i ispustens fice, nijansa bole materijala, razne
medje i drugo.
F.2.2 Dozvel java se po jedan vodoravni nastavak na donjem  ovrat-
niku i na oba podiiska, lzmediu rupica odnosno dugmadi.
3.2.3 Fivenie mora biti u pravilnim i ravoim &avovima, ber {spug-—
ik iglenih ubodsa. Bustineg iglenih uboda iznos - 7 na
mm oma #ivenie, a 7 - 8 na 20 mn kod  ukeasnib stepova
Cibarstepa) . Z& #iven bluze korl i lanéasti
ig i [B1-1=1-3 i soed
sa  wLgurnosnim
ETEEE SR
ubodi codshe
krajevi she i
3.2.4 Bwi dskrojent 210w i
Vi ME boji o= e aEhpaiu. Eavovi min

smavova kojl avljaiu (shircuil) 1 okredu, ade

jznosi 9
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il deo L snog kroja sa o omalim
kopeava ®e pet rupica ma desnol 1 pet dugman:
rar [SRNR ima @ oy a na va
predn jeg o an usits polarl dspod oruiavlia do visi-
e ogrudi,  oa drugl ood keaja dufine #®oOuspravin do viaine
i,

LMl
na levol

E) EL

T.2.& Fodlistak {(psec) moie biti krojen odvajeno 111 nakroden  oa

predoii deo bluse Blobodne strans podliska obradiuie se da
ne  gsipa thania (endla se). Podlistak s=2 o gornjes delu
Bluze Wl je o duzind 40 - S0 mm L neprad po celod  duiinl
prednjeg ruba {(kanta), okren® na naliéjs i nastepa &irinom
& - & mm. Blobodna strana podliska gornijen delu po ivici
wugiva se na prednji deo bluze o duzini FO - 90 mm, =zavisno
od veligine bluze.

BT Na desnoi strani bl izradiuju se pet vodoraviib rupica
wdal jene od predojeg ruba (kanta) pe 15 om. Frva rupica wue
dal jena i 110 =~ 130 mm od vrha revera, a pasta 120 - 130 am
od duzineg bluze, Freostale trl ruplce rasporedioia izme=

din prve i pete na podizdnakom rastoianju.  Dugina  rup
veda jg 3 mm od pregnika dugmeta na kole se kopgava.
F.2.8 Frema  rasporstl eupica na desnoj strani na levol  strani
Ll va il dugmad, wdaljena od predonjeg ruba tkanta) po
L5 mm.
3.4.9 Na pradnjod levod § desnod strani bluzs na udal jenosti 79 -

120 mm s
WElva =

o brukia 1 1200~ 1AD mm od prednieg ruba (kanta)
po  jedan diep veligine propilsar W tabsli 3,
Bornii  deo Jgepa podavija se na lice prvo #irvinom 10 mmy
watim 35 mm 1 prostepa jednim stepom girine % - 6 mm. Donii
dreo  diepa podaviia se rajedno  sa  dudinom bluz Jedna
lohodna  strana  dispa  wsiva se uwiedno sa  bodnim Savom
sastva  prednieg 1 zadnjeg dela bluze, a druga Jisdno a2
uspryvnim favom usitka prednjeg dela bluze. Na levod strani
hluze w predelu grudi na udaljenosti 90 130 mm od  pred-
nieg ruba (hanta) I 120 - 140 mm od mesta udivania oveatni-
ka na rever, ukiva se diep veligine propisane u tabeli 3.

Borji  deo  diepa podavija se na lice prvo #irinom 10 mm,

zatim 30 mm i pro#tepa jednim ftepom wdal jenim £ omn od

ivice ruba. Ispod poruba diepa u donjem dela udiva se tra

(paspul) #irine 5 mm, plave boje za vig

ale strane disp se
-

za oEnagavanje
sradnii  medicinski  kadar. 8a tri o

podavi e po 10 mm i prostepa jednim stepom sirine 2 mo.
FLR0100 Na predria dela na udal ) nsti TGO mm o
LElvan ia kava w  orokavlie wsivaju e za

150 mm b odubine 25 - 40 mo,

o velidine bluse.

clugine 110
il baka

F.E.11 Zadnii deo Bluze sas dioms od dva del
ii Zadnii deo bluse na levod
ima po jodan wdi AIRE Y-
iopo jedan wditek o predeio shroaka oo

dubine 1
WD mm.
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LEL LR Fubaviow
@rve Hirin
— & omm o ucal denim od dvice
avlje udiva Zavom

dednog dela. Duiina rabava
mo10 omm, @& zatiao FEomm L opro@
eogbia, Rukay
vie DEips.

Jioomd gornd Lodonjey dela ovestniwa
oji se medjusobno sastave o naligie sa dve stra-
ae pa sirind i dedooi strani po duginid ovratnika, a zabtim
sz okrens na lice i nastepa sbepom  #irinom 5 - & am od
| ivice ruba, Slobodna donja shtrana oveatnika 0 oba  kraja
gornieg dels oveabnika w dugini 100 - 120 mm UEivae s@
jpdno za podliskom na veatnd izrex bluze. Slobodna strana
gornjeg dela ovratnika podaviia se na naliéje 10 mm i po
ivici poruba  prosteps . Prilikom wiivanis gornjey dela
oveatnika o predelu #£ava atava sadrjeg dela  (ledia)
podmede se 1 ufiva eti aznagavanie bluze 1 vesdalica.

s@

A.2.14 Prednii i zadnji deo bluze stavl ja s2 sa leve 1 desns

strane Na rameEnima iopo bognim “arama, Lavom propisanim o
o4, Dugirea bluze podavija ss na naliéis prvo
girinom 1O mm, a zabim 20 mm L po ivicd poruba  proftepa,
tako da su prednii i zadnili delovi bluze podjednaks duzine.

radigna bluza mora biti oéigcena od svih  ostakaka konca,
peglana i slogsna na pogodan nadin (kam ko#sul ja).

| 4 FROVERAVANJE KVALITETA

a pverenim uzorkom i &
wgeadisnog  materl ia,
Duim togs, merenjem @
e propisane w tabeli 3, pr

4.l Izradjene bluze
3 prove
polinjey izgleda i
proveravaiu dimen
Py 8. 1 9.

=

smoprodzvodnjom bluza prol
& bluze iste veli-

Fre nego #to posne s seriisk
vadias e obhavezan da izeradi dva uzor
#ine i dostavi ih kupou na ovaru.

slugi  proizvodiasu kao dopuna ovog standar—
oia, oblika spolinieg

4.3 Ovaereni uzorak
da  u pogledu boljeg objasnjenia
izgleda i nasina izrade.

5 OZNAEAVANIE
Bl pEava tlhamom,  vezanom Fhampanon etikzton
bomia wad pee podaties
- shradeni naziv i sed @ prolzvodiaga th
~ goding profzvodnis thanine,
~ gk sl maziv i sedidbte precadiiva -

i proizvodods o kon
ieinu propisanu o tabeli 1,
COBMD Y014 prema koiod se bluza leradiuie.

iy

- oEnak
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2.2

2.3

3.2
3.2.1

PREDMET STANDARDA

Ovaj standrd propisuje: oblik, veli¥ine i mere, kvalitet materijala

i nadin izradé proveravanje kvaliteta, oznalavanje 1 pakovanje bluze
za lekare, farmaceute, stomatologe - vii, srednji i ni¥i medicinski
kadar - mulka M-88, bela (u daljem tekstu: bluza).

OBLIK, VELICINE I MERE

Oblik

Gotova bluza je kroja i oblika prema sl. 1 1 2, a sastoji se od delo-
va prikazanih na sl. 3 do 7 ovog standarda.

Velifine

Bluza se izradjuje u 11 velilina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1. Mere u cm
Veli-|Visia |bim  |Obin | Obin | Polovind Dotire | Dufine |Boear™| Procena
Zira |osobe |grudi |stnika bokova | Eirine |bluze | mkava %_ izrade *

adie =
1 2 3 4 5 6 7 8 e 10
1 156 80 72 86 20,5 | 66 22,5 18 wt?g_bi
2 | 158 84 76 9 | 2 68 23 18,5 Blni
3 160 88 80 9k 21,5 | 70 23,5 19 5
4 165 92 84 98 22 72 24 19,5] 10
5 170 96 a8 102 22,5 | 73 24,5 20 15 -
6 176 100 gz | 106 23 75,5 | 25 20,5| 25 -
7 179 104 96 | 110 23,5 | 76 25,5 21 15 -
8 182 108 102 114 24 76,5 | 26 21,5 13 -
9 185 112 106 118 24,5 | 77 26,5 22 8 -
10 188 116 110 122 25 78,5 | 27 22,5 6
11 190 120 114 | 126 | 25,5 | 80 27,5 23 3

*) Procenat izrade po veli¥inama kupac moZe prema potrebi da menja, a
promena se utvrdjuje zakljudenim ugovorom

Mere
Mere iskrojenih delova bluze date su orijentaciono u tabeli 2.

Mere gotove bluze propisane su u tabeli 3.

KVALITET MATERIJALA I IZRADA
Kvalitet materijala
Bluza se izradjuje od materijale propisanog u tabell 4.

Izrada bluze

Bluza se krojl po osnovi tkanine iz koje su cdstranjene gredke kso
Zto su: grefke u prepletanju, zadebljane i ispudtene ¥ice, nijansa
boje materijala, razne mrlje i drugo.
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Tabela 2

Mere u cm

Red.
broj

NAZIV MERE

Velid&ina

41516

7

8

o

10

1

1

Du¥fing zadnjeg
dela ?ledja

T |75 |5

77 (78 180,5

81

81,5

83,5

84,5

2

DuZina ramena
zadnjeg dela
{ledja-aksla)

16,2]15,516,8

17,2|17,5(17,5

18,2

18,4

19,0

19:3

19,6

Polovira Zirine
ledja merers u
donjem delu oru-
kavlja

28,5

29,5

20

Polovina Sirine

zadnjeg dela m
au¥ind

24,5125 (25,5

27,5

27,5

28,5

29,5

Du¥ira ramena
msg dela

16 [16,3|16,6

7 17,3[17,3

18

18,2

18,8

19,1

19,4

Sirina prednjeg
dela mereno u do-
njem delu oru-
kavlia

2,53 13,5

4,5

43

44,5

47,5

Sirira prednjeg
dela ra duini

5.5[37 |35

4 |W,5(63

44,5

47,5

50,5

Dufina tolre stra-
ne perdnjeg i zad-|
njeg dela meveno
od rukavskeg iz—
reza do kraja du-
#ine

50 (51,5(53,5

57,5

57,5

57,5

58,5

DuZina prednjeg
rube (kenta) me-

73,2

73,5)

73:5)

74,8

10

28,5/ (29,5

20,5

31,5

"

k]
K
&

Wl |i3

45

&

12

13

25,2{25,2 25,5

25,5/25,5|25,5|

25,5

I

Zirim danjeg

15

Dyfina gornjeg

18,5(18,5/ 19

19 119 |19

L

19,5

19,5

19,5

19,5

16

irina gomjeg

14,5(14,5| 15,5

&
dfepa

15,5(15,5[15,5

15,5

16,5

16,5

16,5]

16,5
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Tabela 3 Mere u cm
Dozvo
Red Veli¥t |
firoy NAZIV MERE s ne 13@;:;j
123 |65 |6 7|8 9]|w |1 BNl
1 2 s|als)e|7 |8 lo0 1|24
1|Dufina zad
delanu:djgges 8 le8 |1 |72 |73 1,57 |,5\77 |78,5(80 | 1
2 &irina zadnjeg
Pty o (13 | |15 e po fis i o |31 | o
sini Sava rukava
3| Pl ez s (hsps [B5pS (B8 [21.5] 0.5

L inn Eirine
o e |ms|te 1859 |osp |wslr |15k |225] 105
(ua paru)

5 | Polovina ¥irine
scudinerem
mbﬂﬁonmﬁasoszshasssmsz&ssﬁam bl
u zakoplanan . . R

stanju

6| Polovina Zirine
Bolovire Hrine |55 g |0 (62 |64 65 (68 (0 2 [ |6 |1t

7 | Duina
Sopm e g0 | 05| 1,5{15,5)15,5(15,5 15,5 [15,5[16,5 16,5 (16,5 [16.5| 10,5

8| Sirira gormjeg
dZepa mereno ra 12,5 112,513,5(13,5(13,5[13,5 [13,5 {14 |1 14 |14 | 10,5

9| Duina donjeg
Eepamereropo |21 |21 (21 |21 (21 p1 21 |2 2 |2 |2 | 10,5
sredini

107 Birina donj
Fmmresa 117 |17 |17,517.5(17,5 17,5 [17,5]19.,5 19,5 195 [19,5{ 0,5

1| Dtima ovratnika |W4 |85 (6 |47 b8 k9 50 |51 |32 |53 |4 | 40,5

Napomena:
- Redni broj u tabeli ozna¥ava mesto na kome se vrEi merenje prema
sl. 8, 9 i 10.

- U paru ~ znadi da se odstupanje odnosi na levu i desnu stranu u jed-
nakom iznosu. -
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3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8

3.2.9

Tabela 4
E:Zj Naziv materijala Standard Ezszgnje
1 2 3 4
1 | Tkanina panama za kuvarsko-pekarsku [SNO 6050/84| za bluzu
odedu M-82
2 | Tkanina polupopelin M-85 svetlo-plave za pagpul
i sive boje SNO 6971 za oznala-
vanje
3 | Dugmad od plastifne mase pre¥nika 1o drtbernom za zakopla-
20 mm, sa 4 rupice, bez ukrasa, standardu venje bluze
bela rroizvodjata
4 | Konac PAM/PES Etapel 12,5 tex x 2 SNO 0214 za Eivenje
u boji tkanine bluze
5 | Etiketa O internom za ozalava-
standardu nje bluze
proizvodjada

Dozvoljava se po jedan vodoravni nastavak na levom i desnom podlis-
tku izmedju rupica i dugmadi.

Bluza mora biti Sivena pravilnim i ravnim Savovima, bez ispultenih
iglenih uboda. Gustina iglenih uboda iznosi 7 do 2 na 2C mm za Si-
venje, & 7 do 8 na 20 mm kod ukrasnih Ztepcva (iber3tepa). Ze ¥ive-
nje bluze koriste se zrnasti i landasti igleni ubodi sa sigurnosnim
Stepom. Landasti igleni ubodi sa sigurnosnim 3tepom koriste se za
obradu 3avova radi sastava, a ujedno spredavaju osipanje tkanine.
Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale Stepove. Poletni i zavrini
krajevi Ztepova udvr&éuju se povratnim maZinskim Ztepom.

Svi iskrojeni delovi bluze sastavljaju se ravnomernim Savovima, koji
se ne osipaju. Savovi su Zirine 8 do 10 mm izuzev 3avova koji se sa-
stavljaju (¥tircuju) i okredu, gde ¥irina iznosi 5 do 7 mm.

Prednji deo bluze jJe zatvorenog kroja sa visokim ovratnikom (kragnom)
Zakopdava se sa pet rupica na levoj i pet dugmadi na desnoj strani
bluze.

Podlistak (psec) mo¥e biti krojen odvojeno ili nakrojen na prednji
deo bluze. Slobodna strana podlistka obradjuje se da se spredi osi-
panje tkanine (endla se). Podlistak se u gornjem delu bluze u¥ije u
du¥ini 30 do 35 mm i napred po celoj du¥ini prednjeg ruba {kanta),
okrene nanali¥je i na¥tepa Sirinom 5 do 6 mm.

|
Ne levoj strani bluze izradjuje se 5 vodoravnih rupica, udaljenih od
prednjeg ruba (kanta) po 20 mm. Prva rupica udaljena je 20 mm od vrhal
revere, a peta 30 do 40 mm od visine donjeg d¥epa. Preostale tri ru~ |
pice rasporedjuju se izmedju prve i pete na podjednakom rastojanju.
Dufina rupica vedéa je 3 mm od pre¥nika dugmeta na koje se zakop3ava.

Prema rasporedu rupica na levoj strani na desnoj strani ulivaju se
dugmad, udaljena od prednjeg ruba (kanta) po 25 mm. |

Na prednjo} levoj i desncj strani bluze u predelu bokova na udalje-
nosti 2,5 do 3,5 cm od dufine bluze 1 20 do 35 ecm od prednjeg ruba
(kanta) ufiva se po jedan d¥ep veli¥ine propisane u tabeli 3.
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3.2.10

3.2.1

3.2.12

3.2.13

3.2.14

Gornjl deo dfepa podavija se na lice prvo ¥irinom 10 mm, zatim 25 mm
i proitepa Jednim 3tepom udaljenim 2 mm od ivice ruba. Donji deo d¥e-
pa na oba vrha (¥picevima) zaseca se po 30 do 35 mm (sl. 1 { 4). Sa
tri ostale strane d¥ep se podavija po 10 mm i pro¥tepa jednim %tepom
8irine 2 mm, a zatim ukrasnim ¥tepom Zirine 5 do 6 mm.

Na levoj strani bluze u i&i ﬁ%bbgi na Udalé§¥ ti / 30 cm od

prednjeg ruba (kanta) i i od ratdike ne
veakni izrez (zavisno od veliline hluze) vdiva se d¥ep veliéine pro-
pisane u tabeli 3. Gornji deo diepa podavija se na lice prve Zirinom
10 mm, zatim 20 mm i pro$tepa jednim Ztepom udeljenim 2 mm od ivice
ruba. Ispod poruba dZepa u donjem delu u¥iva se trake za oznafavanje
(paspul) Birine 5 mm plave boje za vidi i srednji medicinski kadar,

a sive boje za ni¥i medicinski kadar. Donji deo dZepa na oba vrha
(%picevima) zaseca se 20 do 25 mm. Sa tri ostale strane d¥ep se poda-
vija po 10 mm i proStepa jednim 3tepom udaljenim 2 mm od ivice ruba,
a zatim ukrasnim 3tepom Zirine 5 do 6 mm.

Zadnji deo bluze je iz dva dela. Sastavlja se po sredini od vratnog
izreza do kraja du¥ine i na¥tepa (iberZtepa) po levom zadnjem delu ¥i
rinom 5 do 6 mm.

Rukav za bluzu je kratki, a izradjuje se od jednog dela i sastavlja
Savom propisanim u taki 3.2.4. DuZine rukava podavija se na nalilje
prvo Zirinem 10 mm, a zatim 20 mm i po iviei poruba pro¥tepa. U gor-
njem delu rukav se uSiva u orukavlje bluze, a zatim se na udaljenos-
ti 25 do 30 mm od visine gornjeg d¥epa, do bodnog ¥ava sastava pred-
njeg 1 zadnjeg dela bluze, po prednjem i zadnjem delu bluze pro¥tepa
(iverStepa) ¥irinom 2 mm (sl. 1 i 2),

Ovratnik se sastoji od gornjeg i donjeg dela, koji se medjuscbno sa-
stave sa dve strane po firini i jednoj strani po du¥ini, a zatim se
na§tepa (iber¥tepa) Zirinom 5 do 6 mm. Slobodna donja strana ovratni-
ka i oba kraja gornjeg ovratnika u du¥ini 40 do 50 mm ufivaju se za-
jedno sa podlistkom na vratni izrez bluze. Prilikom u¥ivenja gornjeg
dela ovratnika u predelu %ava sastava zadnjeg dela (ledja) podmede se
etiketa za oznadavanje bluze i veZalica. Sirina ovratnika u gotovom
stanju je 30 do 35 mm.

Prednji i zadnji uglovi bluze sastavljaju se sa leve i desne strane
na ramenima 1 bo¥nim stranama ¥avom propisanim u tadki 3.2.4. Du%fi-
na sastavljene bluze podavija se na nali3je prve Zirinom 10 mm, zatim
25 mm 1 po ivici poruba pro3tepa, tako da su prednja i zadnja strana
bluze iste duZine.

Izradjena bluze mora biti ofiSdena od svih ostataeka konca, ispeglana
i sloZena na pogodan nadin. (kao koZulje).

PROVERAVANJE KVALITETA

Izradjene bluze uporedjuju se sa overenim uzorkom i organoleptidki
proverava identi&nost ugradjenog materijala, spoljnjeg izgleda i na-
&ina izrade. Osim toga, merenjem se proveravaju dimenzije bluze pro-
pisane u tabeli 3, prema sl. 8, 9 i 10.

Pre ne o dto goﬁne sa seri jskom proizvodngom bluza proizvodjad je oba]
vezan a izradi dva uzorka bluze iste vellfine i dostavi ih kupeu na

overu.
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Nagomenas

- Redni broj u tabeli oznatava mesta na kojima se vrei
merenie prema sl. 13 i 14.

- U paru - znaci da se odstupanje odnosi na levu 1 desnu
stranu u jednakom iznosu,

KVALITET WATERIJALA I IZRADA
Kvalitet materijala

Pantalone se izradjuju od materijala propisanog u tabeli 4.

Tabela 4 .
Red. Namena
pea NAZIV NATERIJALA standara i
T 7 3 T

1 | mxanina panara za xuvarskos|

T f-ss orexo" N0 6050/84 | za pantalone

, | Dugmad oa plastitne mase, | po interndm | za zakopSavanje
bez ukrasa, sa 4 rupice, standarai - | pantalona i regu-{
prednika 15 mm, bala proisvadja- |1isanja Eirine

24 pojasa

3 | Konac Pan/PES Btapel, 12,5 | SNO 0214 |za Bivenje i en-

tex x 2, beli dlanje pantalona

Po_internon

4 | Etiketa standardu  |za oznaZavanje
proizvedia- [pentaiona |

Izrada pantalona

Fantalone se kroje po osnovi tkanine iz keie su odstranje-
ne greske, kao £to su: gretke u preplestaju, zadebljane ili
ispustena tice, razne mrlie, nijanse boie materijala i
druga.

Dozvoljava se po jedan nastavak zadnjeg dela nogavice u
koraku, s tin da duiina nastavka ne sme biti vea od 120 mm
kod naimanie, do 160 mn kod najvece velieine.

Nastavak se usije, a zatim jednom naztepa sirinom 2 mm.
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3.2.6

Pre posetka izrade pantalona, iskrojeni delovi moraju da se
obezbede cd osipania tkanine (endlaju se).

&ivenje pantalona mora biti solidno u pravilnim i ravaim
#avovima, bez ispustenih iglenih uboda. Bustina iglenih
uboda iznosi 7 - 7 na 20 an za Zivenje, & 7 - B ha 20 mm
kod ukrasnih stepova (iberstepa). Za sivenje pantalona
koriste se zrnasti i laneasti igleni ubadi sa sigurnosnim
#tepom. Lancasti igleni ubodi sa sigurnosnim stepom koriste
Se za obradu savova radi sprofavanja osipanja tkanine.
Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale stepove. Foéetni
i zavrsni krajevi stepova usvrscuju se povratnim mazinskim
tepom.

Svi iskrojeni delovi pantalona sastavljaju se ravnomernim
zavovina, koji se ne osipaju. Savovi su Eirine od 8 - 10 mm
izuzev savova koji se sastavljaju (stircaju) i okrecu, gdu
#irina iznosi 5 - 7 mm.

Na sredini prednjeg dela nogavice nalazi se po jedan uzitak
dusine 90 mm i dUbine 10 am, koji se upegla prema nazad. Na
zadnjen delu nagavice nalazi se po jedan ugitak duine
90 mm i dubine 10 am. Usici se okrenu savu sastava zadnjih
delova (gezec) i nastepaju (iberstepaiu) irinom 2 mm.

Na desnom prednjem delu nogavice na udaljenosti od
50 - 60 mm od sava pojasa prema cole i 20 - 50 mm od boknog
Zava prema otvoru (slicu) usiva se diep keji je u  gornjem
delu podvijen prva sirinom 10 mm, a zatim 20 mm i po ivici
(rubu) prostepan (iberstepan). Sa ostale tri strane podviia
ss 5 - 7 mn i prostepa (iberitepa) sa dva tepa prve Eiri-

nom 2 mm, a zatim sirinom 5 - 7 mm. Krajevi dxopa na otveru
moraju biti ojasani trostrukim 4tepom. U donjem delu diep
je na uglovina zasegen 15 - 20 mm.

Fre usivanja drepa na nogavicu sa nalifja po celoj #irini
nogavice na udaljencsti 60 mm od Zava pojasa uiva se
ojacanje dzepa, zirine 20 mm. Ojacanje se podvija sa gornje
i donje strana (s1.11 5).

Pojas pantalona sirine 100 mn (u iskrojenom stanju) iz dva
dela je sastavljen u predelu sedista (gezeca) zajedno sa
2adnjin delovima nogavica. Na prednje i zadnje delove noga-
vica na lice usije se pojas, presavije na naiizje i sa lica
nastepa sirinom 2 mm uz zahvatanje unutragnje strane poja-
sa. Unutraznja strana pojasa chezbediuie 56 od osipania
(endla se) i ostaje slobodna. Na leve strani po  sredini
pojasa 1S mm od pradnieg ruba ctvora (slica) izradjuje se
vodoravna rupica, a na desnoj strani otvora (loktuka) prema
polozaju rupice usiva se dugme. Prilikom usivanja pojasa,
sa unutrasnje strane, uz sav sastava zadnjih delova nogavi-
ca unece se etiketa za oznatavanie pantalona.

Pritezasi dusine 130 mm, sirine kao Pojas, pravougaonog su
oblika sa vrhom (spicem) na prednjen kraju. Izradjeni su od
dvastruke tkanine, koja se sastavi sa tri strane, okrene i
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3212

3.2.13

3.2.14

3.2.15

3.2.16

3217

nastepa (iberstepa) Zirinom 5 - 7 am. U praveu  suprotnih
uglova pritezasa izradjuje se vodoravna rupica.

Zagnii deo pritezasa ufiva se na pojas iznad usitka zadnjeg
dela nogavice, podavije prema napred i nattepa dva puta,
prve #irinom 2 mm & zatim 5 - 6 mm. Prema polotaju rupice
ha pritesasu, na pojasu se uziva jedno dugme i joz dva
dugmeta za regulaciju sirine pojasa koji se usivaju na
udal jenosti po 30 mm.

Letvica otvora (slical od dvostruke je tkanine. Frednji rub
(vica) letvice se prostepa (iberitepa) irinom 2 mm. Na
letvici e na podjednakon rastojaniu udaljene od prednje
ivice § an izradjuju 3 rupice za zakopeavanje otvora.
Letvica se usiva na predniu levu strand, koja se prethodno
podavije {usko nastepa (iberstepa).

Na desnom prednjem delu nogavice u predelu otvora (lostuka)
usiva se latvica (lostuk) od iste tkanine. Letvica se
sastoii iz dva istovetna dela, jedan je lice, a drugi
nalidje, medjusobne se sastave oblikujuei u donjem delu
blagu okruglinu. Lice letvice usije se na prednji deo i
naitepa uz istoveeneno zatvaranje donjeg (postavnog) dela.
Na letvici se usivaju 3 dugmeta, podesena prema rasporedu
Fupica na letvici otvera (slica). Udaljenost ruba usivenog
dugmeta od ava uzivanja letvice na prednji dea moze da
iznosi najvise 5 mm.

Prednii i zadnii delovi nogavica medjusobno se  sastavijaju
U zawu koraka, Zavl sa strane i savu sedista (gezecu),
lancastin iglemim ubcdima, a zatim prostepa (iberstepal
prvo airinem 2 mm, « zatis siricem S - & mm, zrnastim
fglenim ubcdima. Na kraju prednjeg otvora (slica) otvor se
uvrseute u obliku trougla duzine 8 - 10 mm, prvo trostru-

kim ztepom, a zatim riglom.

Krajevi nogavica podvijaju se prema nalizju, prv 10 mm, a
zatin 20 mm i prostepalu (iberstepaju) po ivici poruba.

Rupice se izradjuju masinski. Dutina rupice veea je 2 mm od
Bregnika dugmeta na koji se zakopeava.

Izradjene pantalone moraju biti otiseene od svih ostataka
kanca, ispeglane po sredini predniih i zadnjih delova nega-
vica (po puhi) i slotene na pegodan nadin.

PROVERAVANJE KVALITETA

Izradiene pantalene uporedjuju se sa overenim uzorkom i
organcleptitki proverava identiencst ugradiencg materijala,
Spolinjeg izgleda i nacina izrade. Osim toga, merenjem se
proveravaju dimenzije pantalona propisane u tabeli 3, prems
51.13 1 14. oveg standarda.
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1 PREDMET STANDARDA
Ovaj standard propisuje: ablik, veligine i mere, kvalitet
materijala i na&in izrade, proveravanje kvaliteta, oznaga-
vanje i pakovanije mantila za lekare, farmaceute, stomatolo-—
ge, vi#i srednji i ni%i medicinski kadar - musgki M-88 beli
(u dal jem tekstu: mantil).
2 OBLIK, VELIZINE I MERE
2.1 Oblik
Gotov mantil je kroja i eblika prema sl. 1 i 2, a sastoji
se od delova prikazanih na sl. 3 - & oveg standarda.
)
2.2 Veli&ine
Mantil se izradjiuje u 1i veli&ina propisanih u tabeli 1.
Tabela 1 Mere u cm
VeliEi- | Visina | Obim Obim Obim Duzina | 8irinal| DuZina | Procenat
na ‘| osobe grudi struka| bokova | mantila] ledja rukava izrade *
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 156 80 70 86 96 . b2 56 po potre-
bi
2 158 84 76 g0 | 98 43 57 po potre-
bl -
3 160 88 80 94 101 44 58 5
[ 165 92 84 98 104 45 60 10
5 170 96 88 102 107 46 62 15
6 176 100 92 106 111 47 63,5 25
7 179 104 96 110 113 48 64,5 15
8 182 | 108 102 | 114 115 49 65,5 13 .
9 185 112 106 118 117 50 66,5 8
lo 188 116 110 122 119 51 67,5 6
11 190 [ 120 114 | 126 120 52 68,5 3.

* Procenat izrade po veliéinama kupac mofe prema potrebi
da menja, a promena se ttvrdiuje zakljugenim ugovorom.
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Napomena: )

=~ Redni broj u tabeli oznadava mesto na kojem se vréi
merenje prema sl. 7 i 8.

- U paru - zna#i da se odstupanie odnosi na levu i desnu

stranu u jednakom iznosu.

3 KVALITET MATERIJALA I IZRADA
3.1 Kvalitet materijala
Mantil se izradjuje od materijala propisanog u tabeli 4.
Tabela 4
2::3‘1 NAZIV MATERIJALA Standard Mesto ugradnje
T 7 k) 7
i
1 Tkanina panama za kuvarsko-~
-pekarshy odeéu M-82, bela SN0 6050/84 za mantil
2 Tkanina polupopelin M-85, za paspul za oznala-
SNO 6971 .
svetloplava i siva . vanje
3 Dugmad od plastilne mase po internom stan~| za zakopfavanje man-
preénika 20 mm, sa 4 rupice dardu proizvodja- | tila
bez ukrasa, bela &a
4 fonac g‘f?f’/::fi“?l’el 12,5 SN0 0214 za Sivenje mantila
5 Etiketa po internom stan- | za oznalavanje manti-
dardu proizvodja~ | la
&a
3.2 Izrada mantila
|
3.2.1 Mantil se kroji po osnavi tkanine iz koje su  odstraniene

grezke kao £to su: grefke u prepletaju, =zadebljane ili
ispusitene zice, nijanse boje materijala, razne mrlje i
drugo.

Dozvol java se po jedan vodoravni nastavak na donjem ovrat-
niku i na oba podliska, izmedju rupica odnosnc dugmadi, ako
Jje podlistak odvojenc iskrojen. .

Sivenje mantila mora biti u pFavilnim.i ravnim - 2avovima,-
ber ispuftenih iglenih uboda. Bustina iglenih. uboda iznosi
T =9 na 20 mm za Zivenje, a T - 8 na Z0 mm kod ukrasnih
“tepava (iberitepa). Za #ivenje mantila koriste se zrnasti
i lanéasti igleni ubodi sa sigurnosnim ztepom. Langasti
igleni ubodi sa sigurnosnim £tepom koriste se zasivrades: i
obradu  zavova za sastave, a ujedne sprecavaju - osipanja:
tkanine. Zrnasti igleni ubodi koriste se za ostale stepove.:
Foéetni i  zavrani krajevi ftepova wevrEsuju se  povratnim
Ztepom.
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2.4

dmlovi

=)

mieni FEVADMEITLD

s@
T

Frednii deo mantila je otvorenog kroja. Zakopéava s sa 4
! ruplce na levoi i 4 dugmets na desnoci strani.

2 Fodlistak (ps=c) mo#e biti krojen odvolijeno ili nakrojen na
: pradnii deo mantila. Slobodna strana podliska obradiuje se
da s spresi osipanje anine (endla se). Fodlistak ss o
' gornjem delu mantila ugije o dugini 45 ~ 35 mm i napred po
celoi dugind prednisg ruba (kanta), okrene na nalisie i
nastepa #irinom 5 - & mm. Slobodna strana podliska u gor—
: rjem delu po ivicl ugiva se na pradnjl deo mantila o dugini
i TG - 90 mm, mavisno od veligine mantila.

AT Na levoi strani mantila izradiviv s 4 vodoravine rupice
udal jens  od prednjeg ruba {(kanta) po 20 mm. Frva  rupica
wdal jena Je 50 - &0 mm ispod gornisg ruba gornisg diepa,

getvrta se izradjule 30 - 50 mm iznad donjeg ruba dondeg
dEepa., Freostale dve rupice rasporediuiu ss izmediu prve i
gotvrite na podiednakomn astoianiu.  Dufina rupices vedsa je 3

mn ad przifnibha dugmeta na koje se

kop&ava.

I. 2.8 Frema  rasporedu rupica na levod strani na desnoi  steani
wEivaiu se dugnad, wdzaljena od prednisg ruba po 25 mm.
I.E.9 Na predrnioi levod i desnoj s ni mantila w pradelu  bokova

na udal jenostli 4,9 - 8 am dispod steuka 1ole - 19 om ood
pradn ie SUb AR fkanta)  uziva sz po  jedan diep velisgine
propisa w tabeli 3. Gornil deo diepa podavija ze ne lice
prvn #&irinom 10 mmy zatias 25 mmo i prostepa Jsdnim itepom
udal jenim 2 mm od ivics ruba. Dornii deo diepa na oba  vrha
(épical raseca s8R po = 33 mm (sl. 11 4. Ba tri astals
strane diep se podaviia po 10 mm 1 prosfteps jednim  stepom

Zirine 2 mm, a zatim ukrasnim stepom 2irine 5 - 4 mm.

Na levoi strani mantila u predelu grudi na wdal jenosti 5 -
11 em (ravisnn od wvelidine mantilal od  predniesq  ruba
(kanta) 1 18 - 20 cm od mesta ufivania ovratnika na rever
va se dfep velidine propisane o tabsli 3. Bornisn  deo
pa podavija s na lice prvo sirinom 12 mm, =zatim 20 mm i
proftepa jednim ftepom udaljenim 2 mm od ivice ruba. Tapod
poruba epa W gorniam dslu uziva se traka ¥a oznadavanie

{paspul)  girine 5 mm plave boje =za visl i srednji

medicinski  kadar i sive bojs za ni kadar .
Don il deo diepa na oba veha (#pica) 2T mm.

ostale strane disp se podaviia
stepom  wudal i 2 mm od
H#irine T - & mm.

progteps

EY

emlu
ni od vratnog izeszs do
2 {iberstepal #irinom S -~ & m;m.

acniiy
donjem delu.

otvara  (#lical
Dugina obtvora (#lic

dela sa otvorom (&1

BsE po sred

= 40 om zavieno od velidine
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'
mankila. Blobodne strane mantila obesb

of fride

| fandlaju ss). i# (dragon) od dvos &
‘ 1 sa /1ia se @& dve duie ne, a zatim L
: tibmratepa) diringm 3 - & mm.  Unukrasnja strana halsa

} Je od spoline, take da se ispod ne vidi, Dufina wiivenng
kaia mora biti I cm kraca od #irine ledja mantila u
struku.

F.2.11 Rukavi na mantilu su iz dva dela klasiénog kroja, sa dva
#ava., Fredrnji  #£av eastava se zagladava (zapesglujel prema
daonjem  d=lu  rukava, & zadnii s2 nastepa (iberstepa) po
gornjem delu rukava #irinom 5 - 4 mm. Duiina rukava podavi-
ja se na naliéjes prvo #irinom 10 om, a zatim 20 mm L po
ivici poruba  proftepa. U gornjem delu rukav se uziva u
arukavl je mantila, a zatim se na udsal jenosti 25 - 30 mm od
visine gornjeg diepa, do zadnisg Zava sastava gornieg i

donjeg  dela ruakava po prednjem i zadnjem delu mantila

; proztepa (iberstepa) &irinom 2 mm, sl. 1 i 2.

F.2.012 Oveatnik se sastoji od gornjeg i donieg dela ovratnika pre-
ma sl.4&, koji se mediuscbno sastave na nalidis sa dve stra-
ne po #irini 1 Jedroi strani po duzini ovratnika, a zatim
se  cokrene na lice i nagtepa (iberstepa) #irinom 5 - & wom.
Slobodna donja strana oveatnika i oba kraja gornjeg dela

W odugini 1Q0 - 120 mn ugiva se zajedno sa podlis—

kom na vratni izrer mantila.  Blobodna ztrana gornjsg dela

ovratnika podaviia se na naligie 10 mm i po  ivici  poruba
progrepa . Frilikom wgivania gornjeg dela ovrabtnika o pra—
delu  Zava sastava zadnisg dela (ledja) podmeds se i wELVA
wtik za ornaszavanie mantila i traka za vesalicu., &dirina
ovratnika uw gotovom stanju je &85 - TS5 mm, a dadina vrhova

“picava 40 — B0 mm, zavisno od veligine wmantila.  Dugina

ovratnika mora da odgovara duzini wvratnog izreza mantila

F.2.13 Frednji 1 zadnji delovi mantila sastavl jaju se sa leve i
desne strare na ramanima i po bodnim stranama, Zavam
| prema 3.2.3 1 3.2.4, Durina sastavljenog mantila podavija se
) na nalizjs prvo Zirinom 10 mm, & zatim 25 mm i po  ivici
puruba progtepa, tako da su prednja i radnja strana mantila
iste duzine.

3.2.14 Izradieni mantil mora biti ogifden od svih ostatak
isprglan 1 slofen na pogodan naégin (kao kosulia)

4 PROVERAVANJE KVALITETA i . I
4.1 lzradieni mantili uporediviu se sa overenim uzorbom
aoleptiski  proverava  identis radjenog
SEolin izgleda 1 nagina izra R=zim toga,
proveravaju dimenzije mantilz propisans o tabsli

sl. ¥ i 8.

4.2 Fre negos o poéne sa serijskom proizvednjom mentila proiz-
vodiad e obavezan da izradi dva uzorka mantila iste weli-
#ins 1 dostavi ih kupou na overdg.
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- Tzgled mantila

Slika 1

mantila

Slika 2 - Izgled
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PREDMET STANDARDA

Ovaj standard propisuje: oblik, veli¥ine i mere, kvalitet materijala 1
nadin izrade, proveravanje kvaliteta, oznadavanje i pakovanje majice zs
lekare hirurge M-88, zelena i bela (u daljem tekstu: majica)

OBLIK, VELICIWE I MERE
Oblik

Gotova majica ima kroj i oblik prema sl. 11 2, a sastoji se iz delova
prikazanih na sl. 3 do 7 ovog standarda.

Veliline

Majica se izradjuje u 6 velifina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1 Mere u cm

. Tee | £3
rq[ae]ed s | 53 52|20 foiss | D
2 5 5

mjice
ledja

Obim

1

i

l

7 E 1 7 g

1| 166 l 92 | 84 | 98 74 17 50 | 21 22 7

2 |170 | o6 | 88 102 | 75 51 | 21,5J 22,5 22

3 | 176 [ 100 | 92 | 106 78 52 | 22 23 37

A l 179 | 106 | 96 | 110 | 79 t 53 ["22,5 23,5 T2

5 | 182 | 108 | 102 | 114 83 sk | 23 ;I 24 [ 7
[ 6 | 185 [-112 106 | 118 84 4_[_ 55 23,5 24,5 2

*) Procenat izrade po velidinama kupac moZe po potrebi da menja, & pro-
mend se utvrdjuje zakljudenim ugoverom

Mere

Mere u iskrojenom stanju

Mere iskrojenih delova majice date su orijentaciéno u tabeli 2.

Mere u gotovom stanju

Mere gotove majice propisane su u tabeli 3.

KVALITET MATERIJALA I IZRADA

Kvalitet materijala

Majice se izradjuju od materijala propisancg u tabell L.
Izrada majica

Majica se kroji po osnovi'tkanine iz koje su odstranjene gre¥ke kao ¥to
su: greike u prepletaju, ispu¥tene ili zadebljane %ice, razne mrlje, ni
jansa boje materijala i drugo

Dozvoljava se jedan nastavak na letvicl vratnog izreza.
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Tabela 2 Mere u cm

£
o

b
[
!
[

iiil
mH
<o l®
fe)
o
i

Naziv mera

-
Hl
HH

[o2d
3
O
[9]
W
(8.
fee]
=
v

2) Du¥ina zadnjeg dela (ledja)| 80,5

b) Zirina vratnog lzreza zad- |44
njeg dela

BN
—
\n
Y
N
o
Ny

¢) Sirina ramena (aksla) zad- 16.0
njeg dele (ledja) !

Y
3
T

d) 3irina zadnjeg dela (ledja) 65
u visini orukavlja

'
Ry

Zirina zadnjeg dela na du-
Zini

o))
v

DuZina bodnog Zava sastava
prednjeg i zadnjeg dela

~N O
BN By
@

) Du¥ina prednjeg dela

Sirina ramena (aksla) pred- 16
njeg dela

Sirina vratnog izreza pred-| o 23
njeg dela

Sirina prednjeg dela u vi-
sini orukavlja 65 67

8irina prednjeg dela na
du¥ini 65 |67 |69 73

DuZina rukava 26,5 | 2 27,5 |28 28,5| 29

7
Sirina rukava na du¥ini 46 | 47 49

Mere u cm
Naziv mera

e
®
1
.
o
o
S
i

H

DuZina prednjeg dela

Sirina prednjeg dela u visini
orukavl ja

Polovina $irine majice na du-
Zini

DuZina rukaeva - u paru -

Polovina Sirine rukava na du- 21
fini -~ u paru

(9,
U

- -

N o o~
IHI'HIIIIH!IHIHHIH
o o~
< S|

B
)]
N
Ol
N
W

I
o
F

N
A ¢
v
n
N
@ N NN ~J

(<)
LS

i+
-

Dufina zadnjeg dela (ledja)

9
i
-3
@

Sirina vratnog izreza zadnjeg
dela (ledja)

n
=
SR
o (£ O
i+
N

W 3| N
[@ 20 08 gl N =
n n
- u
\n Ny
N o)
b R A M)
U

Sirina zadnjeg dela (ledja) u
najuZem delu orukavlja

ﬂ Sirina ramena - u paru - 13,8 14,1] 1,4 [4,7 | 15 15,3

154

0,5

Napomena :
- Redni broj u tabeli oznadava mesto na kojem se vr¥i merenje prema
8l, 819

- U paru - zna¥i da se odstupanje odnosi na levu i desnu stranu u
Jednakom iznosu
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Tabela 4

Naziv materijala Standard Hesto ugradngev 7

3 z
Tetra platno, belo i zeleno SNO u izradi

Konac PAM/PES &tapel 12,5 tex Za Eivenje i
x 2, beli i zeleni 3SNO 0214 endlanje

Cetelin Po internom | Za ojadanje letvi-
standardu ce vratnog izreza
proizvodjada ‘

Etiketa Po internom Za oznadavanje
standardu majice
proizvodjada

Eivenje majice mora biti solidno pravilnim i ravnim Savovima, bez is-
pudtenih iglenih uboda. Gustina iglenih uboda iznosi 7 do 9 na 20 mm
za %ivenje, a 7 do 8 na 20 mm kod ukrasnih 3tepova (iberitepa). Za Zi-
venje majice koriste se zrnasti i landasti iglenl ubodi sa sigurnosnim
Etepom. Landasti igleni ubodi sa sigurnosnim Stepom koriste se za obra
du Bavova radi sastava, a ujedno spredavaju osipanje tkanine. Zrnasti
igleni ubodi koriste se za ostale Stepove. Poletni i zavrini krajevi
Etepova udvridéuju se povratnim maSinskim Ztepom.

Svi iskrojeni delovi majice sastavljaju se ravnomernim Zavovima, koji
se ne osipaju. Savovi su Sirine 8 do 10 mm

Du¥ina rukava podavije se na nalifje prvo Eirinom 5 mm, a zatim 20 mm
i po ivieci poruba pro¥tepa. Rukav se u gornjem delu udiva u orukavlje
majice. UZiveni rukav ne sme biti nadrZfan niti padati napred ili nazad.

Prednjl i zadnji delovi majice sastavljaju se medjusobno na ramenima,
g8 leve i desne strane ispod pazuha 1 po Savovima sastava rukava, pro-
pisanim Savom. Zavr¥etak Zava sastava rukava mora biti ulvrEéen tro-
strukim Stepom ili riglom. DuZina majice podavije se na nalidje prvo
Zirinom 5 mm zatim 20 mm i po iviei poruba pro3tepa.

U predelu vratnog izreza uSiva se letvica (lajsna) ojadana lepljivim
ojadanjem $irine 50 mm (tabela 4), koja se okrene na nalidje, a zatim
naftepa (iberStepa) Sirinom 2 mm. Slobodna strana letvice podvija se
10 mm 1 po ivieil poruba proXtepa. Prilikom u¥ivanje letvice na sredini
zadnjeg dela (ledja) vratnog izreze, udiva se etiketa za oznalavanje
majice i veSalica.

Izradjene majice moraju biti ofi¥fene od svih ostatake konca, ispegla-
ne i slofene na pogodan nadin (kao kofulja).

PROVERAVANJE KVALITETA

Izradjene majice uporedjuju se sa overenim uzorkom i organoleptilki
proverava identidnost ugradjenog materijala, spoljnjeg izgleda i nali-
na izrade. Osim toga, merenjem proveravaju se dimenzije majice propi-
sane u tabeli 3 prema sl. 8 1 9.

Pre nego %to podne sa serijskom proizvodnjom majica, proizvodjad Je
obavezan da izradi dva uzorka majice iste velifine i dostavi ih kupcu
na overu.

Qvereni uzorak maggge slu¥i proizvodjadu kao %opuna standarda u

pggledu boljeg ob Jnjeg g¥g§eda 1 nadina

izrade.

njenja kroja, oblika, spo
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- Izgled majice, - Slika 2 - Izgled majice, ledja
prednii deo

Slika 3 -~ 7 - Mere u iskrojenom stanju
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Pantalone kuvarsko-pekarske Bk
!
243 Velidinski brojevi ) !
L 2431 Pantalone se izraduju u Sest velidina propisanih u tabli-
| ot 2,
" tablica 2
Velidinski Visina | = Obim Qbim ] Procenat
B brojevi ragta ghridia kujzova, izrude
1 160 82 100 7
iT 166 86 _ 104 22
Iz w2 | 90 | 108 %37
v 178 95 b 112 25 !
e v 184 wo {16 | 7
vi 190 1205 120 | 2
2432 Procenat izrade velidinskih brojeva kupac moZe po potrebi

menjati, $to se utvrduje zakljudenim ugovorom.

2.4 4rojenje i nastavel

2.41 Krojenjo pantalona vrii se od uslovne tkonine, koja nema
lako wodéljivih greiaka kao Bto su: greike u preplotaju,

i ispufitene Zice, razne mrlje i slidno. ]

2442 U eiljn racionalnog koriséenja razliditih Sirina osnovne
tkanine dozvoljave se po jodan nastavok na obe strane po-
Jasa 1 po jedan klinasti nastaval na zadnjem delu nogavi-

c v ca ~ ispod pojasa i ispod sedilta u Savu koraka.
2.5 Nadin Bivenja
2,51 - {avovi i Bbepovi
2,511 Sivenje pantalona mora biti solidno, u pravilnim i rewnin

davovima, bez propustenih iglenih uboda. Gustina madinskih

iglenih uboda je 10-12 na 20 mm. 5vi delovi iskrojenih pan-
" talona spajaju sge #avovima Hirine 7-8 mm, & njihovi podot-

- : ni i ‘zavréni krajevi udvriéuju se povratnim madinskin Ste~
pome . l |
2.52 Izrada uditeka i ojadanja ‘

24521 Na levej i desnoj strani zadnjeg dela nogavica ispod po-
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Puntalonabkuvurskn-puknrnke

2.522

2453

24531

2,54

2,541

2,55
2,551

Jasa se ufiiva po Jedan /olzon/ wiitak, bes prosccan
novne tkanine, Dubina ulivenog dela kod Zava pojana je o):oi
15 mm, odakle se postopeno suZava u dufini 100-110 nua.}(ru-—!

1

Na prednjoj strani nogavica iznutra se uivaju odgovaraJu E
éa ojadanja /bujlazi/, koJa zahvabaju donji kraj obvora !
/8lica/, pantalonn, Jedun strana ojadanja usiva se u favu !
/camzeca/ sedibta, a druga se usiva u Sovu koraka /Erito/.!
Ireta strans ojadanja ostavlija se slobodna i potpuno od- Q
veJjena od osnovne thkanine, ;
1
|
1
i
1
'
|

Izrada diepova

lia obe strane prednjih noguvica sa lica se naliva po Jednn
spoljnji diep, od iste tkanine od koje su pantalone, Iviea.

otvora dfepa porubljuje se &-10 mi, & potom se proiéiva na
dvostrukim Stepom. Prednja i donja strens dicpa podav

se oko 10 mm i na prednji deo nadiva dvostrukin Step
nja strana dZepa udiva se u Hawun pojasa, a zadnja se u,.:.va]

u Bavu sa strane. Dufina prednje sbrane dZepa je 320-350 i ’
mm, a duZina szadnje strame 140-150 maz. {irina sornje g-,run-!‘

diepa je 35-40 mm, a Zirina donje strane 170-190 wa, Gto
zavisi od velidine pantalona /slika 1/.

Bastavlijanje nogavica

Prednji i sudnji delovi nogavica spajaju se medusobno sa
leve i desne strane i u koralu propisanim Zavom. Lavovi set |
sa lica nadivaju /iberidtepuju/ $irinom 5-& mm, a iznutra oo
porubljuju, tako da se kod pranja ne osipaju. Hogovice pan—! ‘
talona obeleZavaju se nz otvoru zakodenom linijom, toko da
su prednji krajevi otvora krali od zadnjih krajeva cko 15 | |
mn. Ovako obeledeni otvori nogavica podavijaju se porubom
dirine oko 40 mm. Krajevi poruba presavijaju se oko 10 mm
i iznutra udivaju za otvor nogavice, take da je dirina go-
tovog poruba oko 30 mn /slika 1 i 2/, 1[ ;
|

Izrada pojasa

Na gornjem kraju nogaviea ufiva se levli i desni pojas Gi-
rine 40-45 mm, sa sedam poluraikica modlndnmls jidanl Grat-
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Puntalone kuvarsko-pekarske

. Jjedna od druge, Yolugnjkice se izraduju od dvostruke tlhn-

nige i.svaka Je Hirino oko.l5 mm, Po jedna polugnjkicn u~
Siva se na predn,jmn dolu nogavica, uwdaljena od ivice cive-!

. ra, odnosno od Sava letvice 60-80-mm, Tredéa polupsnjhica

;
|
%
ro C . aiive se pozadi na mastavnom Havu pojasa /camzecuw/, @ o~ |

- ’ stale Setiri polugajkice uéiva.ju se izmedu ovih na padjed—f
‘ nakom cd;tojanjﬂ. I

24552 Za - postavu pojasa upotrebljava se tkanina predvidena u

tublicl 1, a moZe e koristiti i ista tkanina od koje
pantalone. Na slobodnim /gornjim/ krajevima pojasa uiive !
: /38tircuje/ se postava, tako da zahvata i krajove poluguj- {
kica, Krajevi postave presavijeju se na unutradnju stronu |
‘po,jasa, a potom so nafivaju /iberitepuju/ Hirinom 1-2 wm. w
Utivene strano pojasa talkode se nadivaju Sirinom 1-2 ma; |
tako da dtepovi zshvate donje krajeve posbtave, 1lu levon !
kraju pojasa gusto se opdiva vodoravnma rupica, udaljena :
od ivice, otvora oko 15 mm. Na desnom kraju pojasa, u pruvi
cu rupice, &vrsto se uiiva odgovarajuée dugnme /slika 1/. :

2. 56 . Izrada prodnjeg otvora :
1 . ) i

2,561 Na levu stranu otvora ubiva so /itircuje/ postava sa iviG-;
nom trakom. Postava se presavija na unutrasSnju stranu ot-

vora, a potom ve naliva /iberitepuje/ firinom 1-2 mu. Ha
sastavnom Savu pojasa i predanje nogavice, sa iviénom btru-

kom &vroto se udiva muSki deo kopfe. Ha prednju stranu let
vice /#lica/takode se usiva odgovarajuéa postava, koja se ;
‘presavija na unutrainju stronu letvice i nnSiva Sirinom }
1-2 mm, Na spoljnju stranu letvice /8lica/ gusto se opdi~ ?
vaju tri do detiri rupice, podjednsko udzljone jedna od :
- ‘druge. Fo tri rupice opulv.iju se na tri manje velidéine \i
: . pantalonn, & po Jetirl rupice na tri vele veliline panta~ i
lona. Ovako izradena letvica /3lic/uiiva se na leva sHranu]
otvora, teko da Je profiiveni Step udaljen od iviea otvora

oko 4o"mm. Prednja strana letvice, na oba kraja lopde i

izmedu prve i druge rupice, ncprimetno se ucvriiéuje zn ivis
cu otvora, tako da se inleni ubodi sa lica ne primeduju.
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o 2,562 Ha desnu sbranu obvora uliva se letvica /ladtuk/, a na sl

bodnoj strani letvica uliva se /itircuje/ postovud Toaluvit

se presavija na unutrasnju stranu letvice, a potow 5o na- ’
Siva fSirinom 1=-2 mm. Ulivena strana letvice  takode se nalii-

) ve firinom 1-2 mm, tako da zahvata i krajeve postave. Ha o
- stavnom Savu pojusa i prednje no@avice wnutar se uvladi i

sa ividnom trakom udiva Zenski deo kopde. Na spoljnju stru-
nu le'bi'ice, u praveu rupica, évrsto se udivaju tri do 601:1»{
ri dugneta. ) 1

2,57 Sastavljanje sedifta i

2,571 Heva i desna nogavica pantalona sastavljaju /camzecujw/ oo
u sediftu, od prednjeg otvora do vrha pojasa propisanin I

vom. Spoljnja strana Bava nafiva se /ibveritepuje/ Sirinon
5-6 mn, & unutrainja sbrana se ravnomerno podavija da se
kod pranja ne osipa. Donji kraj predanjes otvora udvriduje
se u dufini 8-10 mm, u obliku troupla, duplim masinskin |
Btepom.

2,58  Izradene pantalone woraju biti odifbene od svih ostabaka
konca, delimidno ispeglame i slofene na pogodan nadin.

G» 2.6 Here pantalona u gotovom stanju
2.61 Pantalone moraju odgovarati merama propisanim u tablici .
Tablica 3 )
Red. Opis delova za Velidinski brojevi | Dozvaljet!
brogd razner TiIrdxzzl Iv g v { Vi | no odsbusy
Velidine w mm | eruge !_l
= :
DuZina pantalona,od ’ . i |
1 3ave poJjasa do otvor; 952{ 99041025 1060 1095| 113G = Samm !
nogavice : ! M
Dufina koraka, od Eat ST S . \
T 2 va sedifita do otvora| 72% 754 783 812 g41l 870 = 5ma |t
LI nogavice .g
. Hiirina pojasa u polo—k v | . i
k. % | vini, od ivice otvord 41 4z 650 475|  soo]  s23i * 5 m ||
n do- Sava poznudi | § B W'
4 | pirvina bubine u dupld 36¢ 375 39d 405! 40| 433] 5o |l
nlofenoj nocsnviecd I ] ! | ; il
wirina kolena u dupld o, 1 neal sae ey o e
> slo;“;eno,jtm);lrzvici1 1(] 26y 275 “j/lj 299 "’iE 29| oo E_‘
irina otvora u dup o mosltag ~ur it Anc 5
6 slofenoj nogaviei j 224 2251 125U 2%5] 2 l:uL 245 5 i ! ;
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Izmena br. 1
Na strani 2,@ taki 2.21 umesto zakopfavania pomcéu metalne
kopfe 1 odgovarajudih dugmadi, otvor (¥lic) pantalona zakop-—

Zava se pomodu rupica i dugmadi.

Na strani 4, taZka 2.551 menja se i glasi:

"Na gornjem kraju nogavica ufiva se levi i desni pojas Sirine
2,8 do 4 cm uz podmetanje sedam gajki podjednako udaljenih

jedna od druge. 8irina gajki je 1 do 1,5 cm, a du¥ina je veda
od Birine pojasa oko 1 cm, odnosno tolika da se kroz njih moZe
provuéi kail Sirine 3,5 cm. U gornjem i donjem delu pojasa
gajke se udvridcuju povratnim Htepom i ringlom. Udaljenost gor-
njeg u¢vridenja gajke od ivice poiasa iznosi oko 0,5 cm, a

donje oko 1 cm od ivice pojasa zavisno od #irine pojasa.”

Na strani 5, tafka 2.561 menja se i glasi:

"Na levu stranu otvora (8lica) ufiva se postava sa iviZnom
trakom. Postava se presavija na unutrainju stranu otvora, a
potom se nadtepa (iberStepa) Hirinom 2 mm. Na prednju stranu
letvice (8lica) uSiva se odgovarajuda postava, koja se presa-
vija na unutras$nju stranu letvice i na¥tepa Zirinom 2 mm. Na
spoljnoj strani letvice izradjuju se 3 do 4 rupice, podjednako
udaljene jedna od druge. Po tri rupice lzradjuju se na veli-
dinama 1 do 3, a po fetiri na veli&inama 4 do 6. Izradjena
letvica (8lic) ufiva se na leva stranu otvora, tako da je Step|
uSivanja letvice udaljen od ivice otvora 3,5 do 4 cm. Prednija
strana otvora izmedju prve i druge rupice, rafunato odozgo,
uévriduje se za prednji deo tako da se igleni ubodi sa lica

ne primeduiju."

Na strani 6, tacka 2.562 menja se i glasi:

"Na desnu stranu otvora ufiva se letvica (lo¥tuk), a na slob-
odnu stranu letvice udiva se postava. Postava se presavije na
unutradnju stranu letvice i na%tepa sa obe strane Eirinom 2

mme.

Prema poloZaju rupica na levoj strani otvora, na desnoj stra-
ni u#iva se potreban broj dugmadi, tako da rub dugmeta dodiru+

je 8av uSivanja letvice na prednji deo nogavice.™





[image: image61.png]SNO 5973/84 list 2

Na strani 6, tadka 2.571 menja se i glasi:

"Leva i desna nogavica pantalona u predelu sediSta spajaju se
medjusobno (camzecuju) dvostrukim Stepom, od prednjeg otvora
do kraja pozadi. Donji kraj otvora ulvriduje se u obliku tro-
ugla u duZini 8 do 10 mm, prvo dvostrukim Htepom, a zatim rin-
glom ili sa dve ringle u smeru letvice otvora. Prva ringla do-
lazi na kraj Bava sastava prednjih nogavica, a druga sas%avlja

letvicu (8lic) sa letvicom desne strane otvora (loStuk).

Na strani 6, talka 2.61, tabela 3 , redni broj 4 menja se i

glasi:

Tabela 3 Mere u mm
Redni Opig delova Velidinski brojevi Dozvoljeno
broj. za razmer T T T 7 T odstupanjem

4. Sirina butine u +
duplo sloZenoj 345|355 | 370 | 385 3951 410 =5
nogavici

Datum OVERAVA:
1991.02.25 NASETLNTK TNTENDANTSKE

UPRAVE SSNO
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2.2

PREDMET STANDARDA

Ovaj standard propisuje: ohblik, veligine i mere, kvalitet
materijala i nagin izrade, proveravanje kvaliteta, oznasga-
vanje i pakovanje bluze za lekare farmaceute, stomatologe,
vi£gi i srednji medicinski kadar - fenska M-88, bela (u
dal jem tekstu: bluza).
OBLIK, VELISINE I MERE

Oblik

Gotova bluza je kroja i oblika prema sl.l i 2, a sastoji se
od delova prikazanih na s1.3 - & ovog standarda.

Veli&ine

Bluza se izradjuje u 13 veliéina propisanih u tabeli 1.

Tabela 1 Mere w cm
: >
Veli- |Visina |Obim |Obim | Obta | Dufina |Sirina |Duzina | 502ovi™® |eroce-
Bina | uope | &Tudi |struka bokoval bluze |ledja |rukava | [y pginat L2
’ duzint | 7298 |
i 2 3 ) 5 6 7 8 9 10
1 158 84 |- 62 92 62 39 7 19 17 2
2 160 88 66 96 63 40 19,5 17,5 8
3 162 92 70 100 64 41 20 18 13
4 164 96 74 | 104 | 65 42 20,5 18,5 15
5. 166 100 78 | 108 65,5 43 21 19 15
6 168 104 84 | 112 66 44 21,5 19,5 15
7 170 110 90 | 116 67 45 22 20 10
8 174 116 96 | 122 68 .46 22,5 | 20,5 8
9 176 122 | 102 | 128 69 47 23,0 21 4
lo 178 128 | 108 134 70 48 23,5 21,5, 3
11 180 134 | 114 | 140 71 49 24 22 3
12 182 140 | 120 | 146 72 50 | 24,5 | 22,5 2
13 184 . | 146 | 126 | 152 73 51 25 23 2

% Procenat izrade po velidinama kupac moie prema potrebi
da menja, a promena ss utvrdjiuje zakljudenim ugoverom.
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Slika 5.

Postupak

Epruveta dovedena u standardno stanje (JUS F.S0.100)
namesti se u stege dinamometra prema obeleZénim linija-
ma "a" i "b", tako da se donja ivica gornje stege, odno-
Sno gornja ivica donje stege poklopi sa linijom "a" i
"b" i pomodu kljuda za stezanje dobro pridvrsti u stega-
ma. Razmak izmedju stega je 34 0,5 mm. Zatim se dinamo-
metar stavi u pogon brzinom hoda 300 mm/min. Usled za-
tezne sile, na zarezu epruvete dolazi do cepanja i tra-
je sve dok se epruveta ne iscepa celom £irinom. Kao re-
zultat ispitivanja daje se srednja aritmetidka vrednost
svih ispitanih epruveta, posebno za osnovu, rosebno za
potku.

Odredjivanje usloba kvaliteta medjupostave za odedu

Odredjivanje uslova kvaliteta medjupostave za odedu
vr3i se prema JUS F.CO.101.

Odredjivanje sadrZaja pepela u tekstilnim materijalima

Definicija
Pod sadrZajem pepela podrazumeva se mineralni ostatak
dobijen Zarenjem odredjene mase apsolutno suvog uzorka.

Princip
Apsolutno suva i izmerena epruveta se spali na plameni-
ku, zatim Zari u elektridnocj pedi do konstantne mase i
ostatak posle Zarenja izmeri. Iz mase ostatka izracuna
se sadrZaj pepela u procentima. '

Oprema
Za ovo ispitivanje potrebna je slededa oprema:
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